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Szakaszolas Fastra gyartmanyu Stopl-S-F1 berendezéssel

I. Altalanos kovetelmények

Az elzarando csOvezeték anyagara, dimenzidjara és méreteire, valamint a foldgaz csévezetéken
bellli (tovabbiakban FG) maximalisan megengedett nyomasara, a cs6vezeték ideiglenes elzarasa-
kor vonatkozé értékeket az 1. sz. tablazat tiinteti fel.

A maximalizan engedelyezett
. - . . nyomas [(MOP) =
Az Az glzarandd csivererék mérete csﬁuezeték}bgn oz i::IeiglenE
elzarandd Az elzdrandd cstvezeték elzdrds sordn
csovezatek dimenzidja A Terheléssel *)
anyaga csdvezetek | Falvastagsag mm- Terhelés EJ,:dEzEE
kiilsf @ ban nilkl 3 i
mim-ben cikk])
DMNGS 76,1 2,9-3,5 & bar & bar
DNBOD 88,9 3.2-3,3 6 bar 8 bar
DN100 thﬁe; 3,64 & bar 8 bar
3 DN125 e 44,5 4 bar 8 bar
o ~
3 DN150 1= 4,55 4 bar 8 bar
_ﬁ [
i D200 2191 396,35 4 bar 8 bar
F DiNZ 30 273 6,371 3 bar 8 bar
D300 3239 7,1-8 3 bar 8 bar
DN350 35?;. == 7.1-9 3 bar 8 bar
DIN40D 4['5:}_1 = 7,1-12 3bar 8 bar
dn%0 SDR11 8.2
a0 & bar 8 bar
dn90 SDR17.6 1
dn110 SDR11 10
110 & bar 8 bar
dnlld SDR17.6 6,2
dnigd SDRil 14,5
160 4 bar 8 bar
dnilsl SDR17,6 9.1
dnl8d SDRil 16,4
18D 4 bar 8 bar
dnilB0 SDR17,6 10,2
dn200 SDR11 18,2
c 200 4 bar 8 bar
% dn200 SDR17.6 11,4
k7]
E:- dn225 SDRi1 20,3
225 4 bar 8 bar
dn223 SDR17,6 12,8
dn230 SDR11 22.7
250 4 bar 8 bar
dn250 SDR17,6 14,2
dn280 SDRi1 23,3
280 3 bar 8 bar
dn280 SDR17.6 15,9
dn315 SDRi1 28.6
315 3 bar 8 bar
dn3l3 SDR17.6 17.9
dn400 SDR11 L
400 3 bar 8 bar
dnt00 SDR17,6 22,7

*: Terhelés hasznalata esetén a gazaralmas elzarasat kizardlag vizszintesen elhelyezett csévezetéken végez-
hetjlik, a cs6vezeték felett fliggbleges helyzetben elhelyezett kamraegységgel!

Uzemi h6mérséklet (a csévezeték, a kdrnyezet és a kézeg hémérséklete): -20/+70 °C
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II.Szakaszolas a STOPL-S-F1 berendezéssel
1. Altalanos leiras

A STOPL-S-F1 berendezéssel torténé munkavégzés el6tt az alabbi ellen6rzések végrehajtasa szik-
séges:

e A berendezés Osszes elemének teljességellendrzése, tekintettel az elvégzenddé munkak ter-
jedelmére. Az ellenOrzés soran megvizsgaljuk, hogy a berendezés tartalmaz-e minden ele-
met, tekintettel az elvégzendd munkak terjedelmére.

e Az 0sszes hasznalt elem vizuadlis integritdsellen6rzése. Az ellendrzés azt jelenti, hogy meg-
vizsgaljuk, hogy az egyes elemek nem sériltek-e, nem rozsdasak-e, stb.

e A zard tomitGelem hasznalhatdsaganak ellen6rzése. Az ellenbrzés azt jelenti, hogy megvizs-
galjuk, hogy teljesllt-e a felhasznalhatdsagi hatarido feltétele, mely a tomitéelem kimeneti
eladasijegyz6konyvben feltiintetett kitarolasatdél szamitott max. 2 év lehet. Minden tomité-
elem sajat azonositdoszammal rendelkezik, melyet az elem oldalan és a kimeneti eladasi-
jegyz6kodnyvben tlintetnek fel.

Katalégusszam /A berendezés

Gyartéi marka

2. Elokészito munkak

2.1. Az idomok szerelése

Az elzard és a balloncsatlakozé hegesztési helyét Ugy hatarozzuk meg, tekintetbe véve a jelen
hasznalati Utmutatdoban annak szerelésére és a terileti elhelyezésére vonatkozé feltételeket, hogy
az idomok koril maradjon elég hely a berendezés szerelésére és kiszolgalasara.
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Min. 2D

Balloncsatla

Elzérd csatlakozd kozd

A gazvezeték meghontdsi helye

Azon a helyen, ahol a hegesztési szerelések torténnek, vizuadlis ellenbrzést, ovalitas ellendrzést
ellendrzéseket kell végezni az idomok szerelésére vonatkozd hasznalati atmutaté alapjan. A feltiin-
tetett terileten nem lehetnek engedélyezetlen hibak.

A csatlakozokat a meghatarozott helyekre hegesztjliik a vonatkozo szerelési Gtmutatok ésa TT 2000
technoldgiai eldiras alapjan.

A hegesztések ellendrzését is el kell végezni.

EllenGrizziik, hogy a szerelés és az idomok hegesztésénél nem sériltek-e a dugok menetei:

- a dugon és az idom belsejében tisztitsuk ki a menetet és az ,,0” gy(r(t

- a dugon tisztitsuk ki az ,,0” gydr(t

- zsirozza be az ,,0” gyur(t a dugon és az ,,0” gy(r( teriletét az idom belsejében

- az idom dugédjat a szallité segitségével rogzitse a dugdridra és csavarozza be az idomba ugy,
hogy a dugd felsé felllete az idom felsd felliletével egy sikban legyen

A dugod csavarozasa soran nem fordulhat el6 akadozas!

2.2.A kamraegység szerelése
2.2.1. Acél csovezetékre

DN100, DN200,%.

T N .'.

DN300 és DN400_ 85— —3

- —_——— —— —=—n-—=—-r—— it L]
\ \ \ aca s N 29

’
’
’
/
s
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A DN65, DN80, DN125, 7
DN150, DN250 és DN350 acgk'
/

/
’ o e Ao
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Meghuzasi nyomaték [Nm]

Idom Osztott karima Szikitd betat Lemezes zar / kamra a lemezes zar és a kamrak
csavarjainal

DM 65 DN 65 DN100/DNGES
Dgr\?{] DN 80 DNlﬂD_fDNSD DN100 40

100 DN 100

DN DN200/DN150/DN125

125

2
DN DN 150/DN125 DMN200/DN150/DN125
DMN200 50

150

DN -

200 DN 200

2

ESF\EI:I DN 250 DN300/DN250

BN : DMN300 65
300 DN 300

ESF\E DN 350 DN400/DN350

DN - DMN400 70
400 DN 400

Az elzard idom fels6 részén 1évd csatlakozora helyezzik ra a megfelel6 méret(i osztott karimat és
azt csavarral rogzitsik. Ellendrizzik, hogy a karima szabadon forog-e az idomon.

A DN 125, DN150, DN250 és DN350 dimenzidk esetében az osztott karimara helyezziik ra a meg-
felel6 méretl redukcids betétet Ugy, hogy ezt kdvetden a csavarnyildsokba behelyezhetd legyen a
megfeleld nagysagu tarcsas zardlap.

Az osztott karimdra vagy az osztott karimara és a redukcios betétre (a dimenzid alapjan) helyezze
ra a tarcsas zaroélapot a megfelelé6 méretben (a ,FASTRA” felirat felfelé legyen!). A DN125 és DN150
esetében DN200 zardlapot, a DN250 esetében DN300 zardlapot és a DN350 esetében DN400 za-
rolapot kell hasznalni.

A tarcsas zardlap csavarjaira csavarozott négy anyaval a kerilet mentén egyenletesen csatlakoz-
tassa a tarcsas zardlapot az osztott karimaval vagy az osztott karimaval és a redukcios betéttel (a
lezarand6 csdvezeték mérete alapjan). VIGYAZAT! A szerelés eme fazisdban a csatlakozdsnak le-
hetové kell tennie a tarcsas zardlapot lezard idom tengelye korili forgathatésagat.

A tarcsas zarolapot forgassuk optimalis helyzetbe, a munkavégzés és a késbbbi, a berendezés ki-
szolgalasara kijelolt terilet figyelembevételével.

Szereljiuk fel a tébbi anyat a csavarokra, és huzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen
50Nm nyomatékkal a DN200 zardtarcsa esetében, 65 Nm nyomatékkal DN300 zarétarcsa esetében,
és 80Nm nyomatékkal DN400 zarotarcsanal.

A zarétarcsa csavarjaira helyezzik el a megfelel6 méretl kamrat Ggy, hogy a bypass készitéséhez
szlikséges kimenet hozzavetdlegesen abba az iranyba mutasson, amerre a bypass csOvezeték ve-
zetése szlkséges, illetve mas kovetelmények alapjan.

Szereljuk fel az anyakat a csavarokra, és hizzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen 50Nm
nyomatékkal a DN200 zardétarcsa esetében, 65 Nm nyomatékkal DN300 zarétarcsa esetében, és
80NmM nyomatékkal DN400 zarétarcsanal.

4/23



OPUS

TI GAVZ 3211_02_U_A_2023_G_M-12

Gazhalézati ZartkorGen MGkodé
Részvénytarsasag

2.2.2. PE csovezetékre

————————————————————————————— = = = = = ————

A PE d.90, dn110,
dn200-d,250 és

a PE dn160,
d,180 és
d.280 és
d.400 PE
cs6hoz

— -

Meghizasi nyomaték
—_ . Osztott el e o . Lemezes zar f [Mm]
Idom | Szdkito karima karima Sziikitd betet kamra a lemezes zar és a kamrak
csavarjainal
dn 90 DN100/d90 -
de 110 DN100/d110 DN100 - DN100 40
ds 160 DN200/d160 DNZ00/DN150/DN125
dn 180 DN200/d180 DN200/DMN150/DN125
dn 200 DN200/d200 DN200 - DNZ200 20
dn 225 DN200/d225 -
d. 250 DN200/d250 -
ds 280 DN200/d280 DN 250 DN300/DN250
dn 315 DN300/d315 DM 300 - DN300 63
dpn 400 DN400/d400 DN 400 DMN400/DN350 DN400 70

Abban az esetben, ha a fitting PE cs6re torténd hegesztése utan leszereljik a redukcids karimat az
erOsito aljzatot, azokat fel kell szerelniink, a fitting hasznalati Utmutatojaban leirtak alapjan.

A redukcios karima fels6 részén lévé csatlakozora helyezzik ra a megfelel6 méret(i osztott karimat
és azt csavarral csatlakoztassuk. Ellendrizzlik, hogy a karima szabadon forog-e a redukcios kari-
man.
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Az osztott karimara helyezzik fel a tarcsas zardlapot a megfeleld méretben (a ,FASTRA” felfelé
alljon!). A DN160 és DN225 méret esetén DN200 zardlap és a DN315 esetében DN300 zardlap.

A tarcsas zardlap csavarjaira csavarozott négy anyaval, egyenletesen a kerlilete mentén, csatla-
koztassuk a tarcsas zardlapot az osztott karimahoz. VIGYAZAT! A szerelés eme fazisaban a csatla-
kozasnak lehet6vé kell tennie a tarcsas zarolap lezard idom tengelye korili forgathatésagat.

A tarcsas zardlapot forgassuk optimalis helyzetbe, a munkavégzésre és késObb a berendezés ki-
szolgalasara kijelolt terilet figyelembevételével.

Szereljuk fel a tobbi anyat a csavarokra, és hluzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen
50Nm nyomatékkal a DN200 zardtarcsa esetében, 65 Nm nyomatékkal DN300 zarétarcsa esetében.
A zarotarcsa csavarjaira helyezziik fel a megfelel6 méretld kamrat ugy, hogy a bypass készitéséhez
szlikséges kimenet hozzavetdlegesen abba az irdnyba mutasson, amerre a bypass csOvezeték ve-
zetése sziikséges, illetve mas kovetelmények alapjan.

Szereljuk fel az anyakat a csavarokra, és hizzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen 50Nm
nyomatékkal a DN200 zardtarcsa esetében, 65 Nm nyomatékkal DN300 zardétarcsa esetében.

3. Az idomok farasa

3.1.Ballon behelyez6 farasa

A ballonnyilas furdsahoz az erre szolgdld berendezés haszndlhatd (pl. KNS-F1 vagy COMPACT-F1,
16- barig) a vonatkozd hasznalati Utmutatd alapjan. A furt nyilasnak acél csénél 57 mm-nek kell
lennie, PE cs6nél pedig 56 mm-nek.

Abban az esetben, ha a furdtest fel van szerelve a COMPACT-F1/S keretes rogzité karimaban, azt
le kell szerelni.

El kell végezni a teljességellenbrzést és a vizualis ellenGrzést.

EllenGrizze, hogy a furdétest adagoloteste tengelyiranyban mozgathatd annak alsé helyzetbe térténd
csavarasaval (a készllék tipusatdl fliggben ,,14"-es vagy ,18"-as jeldlés), majd csavarja le nulla
helyzetbe. Ezt a helyzetet kettés vonallal jeldlik, STOP felirattal. A mozgas soran semmiféle akado-
zasra nem kerilhet sor!

Végezze el a furdtest fejében 1évo allitdcsavarok miikodésének ellendrzését azok meghlzasaval és
Ujbdli kioldasaval, behelyezett furériddal. A csavaroknak stabilan rogzitenitik kell a furérudat a
furotest fejében, a furasi folyamat teljes id6tartama alatt!

A furas befejezése utan a furérdd gaznyomassal kitolddik a furt csOvezetékben!

Abban az esetben, ha az allitécsavarok nem biztositjak a furoriad stabil rogzitését, bal-
eset veszélye és ellendrizetlen gazszivargas veszélye all fenn!

Abban az esetben, ha a fenti ellen6rzéseknél nem talalunk hibat, a berendezés hasznalhaté. Ha az
ellen6rzésnél barminemd hibat észlellink, a berendezés nem hasznalhato.

A ballonnyilas klls6é menetére csavarozzuk fel a gémbcsapot FF2,5". A menetek tomitésére a gaz-
vezetékekhez valéd menetes kapcsolatok tomitésére szolgalo témitészalagot hasznalunk.

A gbmbcsapot zarjuk el.

A furdtest eltolasi testét nullas helyzetbe allitjuk (dupla vonallal jel6lt ,STOP” felirattal az eltolasi
test skalajan).

A furotest csatlakoztatd menetére raszereljik a kamrat F-M 2"-2,5" L150 kipufogdval, horogkulcs
segitségével. A kamrat huzzuk meg ugy, hogy a tomitégylrd tomitédjon a furdtesten.

A farérudat 25/920 M16 kenjik be szilikon zsirral, hogy az kénnyebben mozogjon a furdtestben.
A furérudat toljuk be a furotestbe a csatlakozomenet oldalardl a négyszogletes végével Ugy, hogy
a furétest kb. a faréruad felénél helyezkedjen el. A furorud betoldsa soran kell6 évatossaggal kell
eljarni, hogy ne sériljenek a témitéelemek a furdtest belsejében!

A kozpontositd furot 8/100 helyezzik be a kézpontosité furd szamara fenntartott nyilasba a furotest
végeén, és biztositsuk azt a csavar meghuzasaval a furd biztositdsdhoz, 3. sz. imbuszkulcs segitsé-
gével.

A FKS 57 vagy FKPE 56 furdkoronat (a flirandd cs6vezeték anyaga alapjan), rogzitsik a farérud
végén |évd menetre, a megfeleld csavarkulcsok segitségével, a csatlakozast hizzuk meg.

A farorudat a felszerelt furékoronaval és kdzpontositod furdval, tolja be a furdtestbe, egészen addig,
mig a furdérddon 1évl szallité be nem helyezkedik a furdtest aljara. Ebben a helyzetben régzitse a
furérudat a furdtesten Iévd csavarok behlzasaval, 5. sz. imbuszkulcs segitségével.

Az elemek csoportjat a fentiek alapjan szereljiuk fel a gémbcsapra.

A kamran a gyorscsatlakozéba helyezzik be a manométer elemet.
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Teljesen nyissuk meg a gdmbcsapot.

EllenGrizziik a ballonnyilds és a felszerelt elemek szerelésének témitését a megfeleld ellen6rzé ko-
zeggel (pl. sliritett nitrogén), a manométer elem téml6csatlakozdjara csatlakoztatva. Az ellendrzést
habképz6 oldattal végezziik, tesztnyomas soran.

Ha szivargast észlel, azt azonnal meg kell szlintetni. A munkafolyamat folytatdsa mindig csak a
sikeresen elvégzett tomitésvizsgalat utan lehetséges!

A sikeres tomitésellendrzés utan meg kell szlintetni a kamra nyomasat, a manométer elem gémb-
csapjanak kinyitasaval.

A manomeéter tomldcsatlakozdjara gazzard csatlakozassal csatlakoztassa a lefuvatd téomlot, és an-
nak masik végét helyezze biztonsdgos tavolsagba.

EllenGrizze a gdmbcsap teljes kinyitasat és zarja le a manométer rész gémbcsapjat.

Ellenbrizze a testmozgatd rész nullas helyzetbe torténd allitasat. A furérudat tartva lazitsa meg a
farofej rogzitéesavarjait a furdrud fejében, és huzza ki a furérad végét a hajtomlivel a furdtestbdl
ugy, hogy a kodzpontositd furé megérintse a furt csé felliletét. Ebben a helyzetben régzitse a fluro-
rudat Ugy, hogy meghuzza a furéfej fejének rogzitéecsavarjait egy imbuszkulccsal, hogy a furdszar
és a furdtest egymashoz képest ne mozdulhasson el a késébbi furas soran.

Az acélbdl készlilt csbvezeték furasa esetén a négyszogletes végl furdszar végére helyezzik ra a
motoros meghajtét PHM - 25/500.

A PE csOvezeték furasa esetén a négyszogletes végUli furdszar végére helyezzik ra a kézi racsnit.
A csO furasat ugy végezze, hogy forgassa a furérudat jobbra, egyuttal tolja el a kbzpontositéd furot
és a furdkoronat a megfeleld helyre, a test jobbra forgatasaval.

A csGvezeték kozpontositd furdval torténd kifurasa utan, ellendrizze a furt cs6ben a kézeg nyomasat
a manométer részen lévé manométeren.

Feltételezve, hogy a fart csovezetékben kozegnyomasnak kell lennie, és a cs6 kézponto-
sito faroval torténod kifarasa utan azt a manométer nem jelzi, kiilon ovatossagra lesz
sziikség.

A tovabbi munkat csak abban az esetben lehet folytatni, ha rajottiink, hogy a rendelle-
nesség milyen okbdl alakult ki.

Abban az esetben, ha a fenti figyelmeztetés szerint nem allapitottak meg hibat, folytathatja a furast
egészen a furt nyilas sziikséges atmérdjének eléréséig.

Szakitsa meg a furdszarhoz torténd eltolast és a furdrud elforgatasat és emelje le a motoros meg-
hajtét vagy a racsnit.

Az eltold test balra torténd eltoldsaval allitsa az eltold testet nullas helyzetbe.

Tartsa meg a furdériadat, hogy megakadalyozza annak ellenérizetlen kilokését, és lazitsa meg a
reteszelt furorudat a furofej régzitéesavarjainak nagyon lassu, valtakozé fellazitdsaval, ami a furt
csGben Iévo kbzegnyomas fliggvényében kitolodik a furdtestbe.

Abban az esetben, ha nem tartjuk megfeleléen a farorudat, bekévetkezhet annak ellen-
orizetlen kilokOodése, igy baleset vagy ellendrizetlen gazszivargas veszélye all fenn!

A furérudat lassan toljuk kifelé, amig a szallitd nem ér el a furt test aljara. Ebben a helyzetben
rogzitstik a furérudat a furétest fejében lévé rogzité csavarokkal.

Zarja el a gdbmbcsapot és a manométer rész KK kinyitdsaval szlintesse meg a kamra belsé terének
nyomasat és a furdétest nyomasat.

Szereljik le a szettet a gdémbcsaprol.

Szereljik le a szett egyes hasznalt elemeit, végezzik el annak tisztitdsat, szemrevételezéssel el-
lenbrizziik annak sértetlenségét, és helyezzik el a szallitddobozban.

3.2. Az elzaré nyilas farasa

A csGvezetékre szerelt elzard nyilas furasa utan kizardlag a lenti tablazatban meghatarozott tipusu
és méreteitdl figglden.

Abban az esetben, ha a furdtest fel van szerelve a COMPACT-F1/S keretes r6gzité karimaban, le
kell azt szerelni.

El kell végezni a teljességellendrzést és a vizuadlis ellenbrzést.

Ha a 12 / 25,2-70 fardfej nincs felszerelve a furdéradra, csavarja be a menetbe a furdérad végén, és
hlizza meg a megfeleld kulcsokkal, 90 Nm nyomatékkal.

Az alabbi tablazatnak megfeleléen a csdvezeték tipusa és mérete alapjan valassza ki a megfelel6
furékoronat és a furoérudat.
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i A .c.t_sc'iveze"ték anyaga | - . . NP A firéberendezés
dimenzid/a csdvezeték kilss @ Furdkorona Katalogusszam Fardrad tipus tipusa
mm-ben

) 18/680S+PE COMPACT-F1
Acél DNe5 / 76,1 FKV 64 H70 142-2306-064 25/8805+PE ggmiigl:gigigg

18/680S+PE COMPACT-F1
Acél DN80 / 88,9 FKV 76 H70 142-2306-076 25/8805+PE ggmﬁigl:iﬂgigg

18/680S+PE COMPACT-F1
Acel DN100 / 108 és 114,3 FKV 95 H70 142-2306-095 25/880S+PE Egmﬁigﬁ}’gigg
Aceél DN125 / 133 es 139,7 FKV 119 H130 142-2306-119 25/1200 S ggmﬁigl:gﬁgigg
Acél DN150 / 159,0 és 168,3 FKV 146 H130 142-2306-146 25/1200 S Egmiigl:gigigg
Acél DN200 / 219,1 FKV 193 H130 142-2306-193 25/1200 s ggmzigl:gﬁgigg
Acel DN250 / 273,0 FKV 240 H130 142-2306-240 25/1200 S ggmﬁigl:gﬁgigg
Acel DN300 / 323,9 FKV 288 H130 142-2306-288 25/1200 S ggmﬁigl::ﬁgigg
Acel DN350 / 355,6 es 377 FKV 326 H180 142-2306-326 25/1300 S ggmiigl:gﬁgigg
Acél DN400 / 406,4 és 426 FKV 376 H180 142-2306-376 25/1300 s ggmiigl:gigigg
PE dn90 / 90 FKPE 69 H70 142-2208-069 égiggggiﬁg coﬁlgﬁgiﬂ}?mo
PE 4,110/ 110 FKPESGHT0 | 142-2208-086 | —Cecnd o | EoMpACT-rI/61d0
PE dn160 / 160 FKPE 125 H130 142-2208-125 25/1300 PE ggmzigl:gﬁgigg
PE dn180 / 180 FKPE 140 H130 142-2208-140 25/1300 PE ggmﬁigl:gﬁgigg
PE dn200 / 200 FKPE 156 H130 142-2208-156 25/1300 PE ggmﬁﬁgl:gﬁgigg
PE dn225 / 225 FKPE 178 H130 142-2208-178 25/1300 PE ggmiig?;ﬁgigg
PE d.250 / 250 FKPE 196 H130 142-2208-196 25/1300 PE ggmﬁigl:;ﬁgigg
PE d.280 / 280 FKPE 220 H130 142-2208-220 25/1300 PE ggmgigl:;ﬁgigg
PE dn315 / 315 FKPE 247 H130 142-2208-247 25/1300 PE ggmﬁigl:gﬁgigg
PE d-400 / 400 FKPE 318 H180 142-2208-318 25/1600 PE ggmﬁigl:g?gigg

Rogzitse a megfeleld furdkoronat csavarokkal a tartéhoz a megfelel6 furérad végén a vonatkozd
kulcsok segitségével, és a csatlakozast hizza meg 45Nm nyomatékkal.

A fentiek szerint elkészitett furérudat helyezze az elzaronyilasba, amig a kdzpontositd furd a fa-
rando csé feliiletén nem nyugszik. VIGYAZAT! Behelyezéskor ne sértse meg a menetet és a nyilas
bels6 fellletét!

A fuarérud testét kenje be szilikonzsirral, hogy kénnyebben mozogjon a furofedélben (a behelyez6
kamra mérete szerint) és a furdtestben.

A furérud végére csUsztassa ra a medfelel§ furéfedelet (a behelyez6 kamra méretétdl fiiggden)
felirat nélkil, és roégzitse azt a kamrahoz a bajonettzar, elforgatasaval.

Csavarozza be a tavtart6 csavarokat a furé fedélbe, és hiizza meg 45Nm nyomatékkal.

A kompenzator csavarok fokozatos meghulzasaval rogzitse a megfurd fedél tomitését a kamran.
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A kompenzator Tavtarto csavarok

csavarjai (3x) a
DN300 eés a DN400

Helyezze be a rogzitékarimat a COMPACT-F1/S kerettel a furérudakra térténé rogzitésének furatan
keresztll és csUsztassa ra a furéfedél csapjaira a behelyez6kamra méretének megfelelGen.

A furéfedél csavarjaira szerelje fel az anyakat és azokat valtakozva hlizza meg, 50 Nm nyomaték-
kal.

Csusztassa a furdtestet a furéridra, csavarja be a rogzit6karima furataba, és hldzza meg egy ho-
rogkulccsal ugy, hogy az illesztés a furdtest tomitégylrijével legyen lezarva. A farétest furéradra
torténd ratolasa soran kell6 6vatossaggal kell eljarni, hogy ne sériiljenek a tomitéelemek a furétest
belsejében!

A furotest eltolasi testét nullds helyzetbe allitjuk (dupla vonallal jel6lt ,STOP” felirattal az eltolasi
test skaldjan).

EllenGrizze az elemek megfeleld 6sszeszerelését és a furdrdd megfeleld helyzetét, a furdrad-kitolas
ellen6rz6 tavolsagat a furétest feje és a furérud vége kozoétt az alabbi abra szerint. Az ,X” tavol-
sagnak meg kell felelnie a lenti tablazatban feltlintetett értékeknek.

X [mm]
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A csovezeték anyaga és A csovezetek A furorud kitolodasanak L. .. .
) . N - Furorud A furocberendezés
dimenzioja kulsé @ mm-ben ellendrzd hossza , X . .
tipus tipusa
mm-ben £ 3
135 18/6805+PE COMPACT-F1
Acel DN65 76,1 149 COMPACT-F1/5140
69 25/8805+PE COMPACT-F1/5180
134 18/680S+PE COMPACT-F1
Acél DN8O0 88,9 150 COMPACT-F1/5140
70 25/8805+PE COMPACT-F1/5180
140 18/680S+PE COMPACT-F1
108 155 COMPACT-F1/5140
Acél DN100 75 25/880S+PE COMPACT-F1/5180
138 18/6805+PE COMPACT-F1
114,3 155 COMPACT-F1/5140
75 25/880S+PE COMPACT-F1/5180
133 293 COMPACT-F1/5140
. 213 COMPACT-F1/5180
Acel DN125 1307 293 25/1200 S COMPACT-F1/5140
! 213 COMPACT-F1/S180
159 0 290 COMPACT-F1/5140
. ! 210 COMPACT-F1/5180
Acel DN150 o8 3 590 25/1200 S COMPACT-F1/5140
! 210 COMPACT-F1/5180
. 294 COMPACT-F1/5140
Acel DN200 219,1 514 25/1200 S COMPACT-F1/S180
, 148 COMPACT-F1/5140
Acél DN250 273,0 68 25/1200 S COMPACT-F1/5180
; 163 COMPACT-F1/5140
Acél DN300 323,9 33 25/1200 S COMPACT-F1/5180
355 6 146 COMPACT-F1/5140
. ! 66 COMPACT-F1/5180
Acel DN350 - 146 25/1300 S COMPACT-F1/5140
66 COMPACT-F1/5180
Acel DN400 406,4 159 25/1300 S COMPACT-F1/5140
79 COMPACT-F1/5180
496 159 COMPACT-F1/5140
79 COMPACT-F1/5180
. 61 18/680S+PE COMPACT-F1
PE d.90 SDR11 és 17,6 20 76 25/880S+PE | COMPACT-F1/S140
PE dn110 SDR11 és 110 61 18/680S+PE COMPACT-F1
17,6 75 25/880S+PE | COMPACT-F1/5140
312 COMPACT-F1/5140
PE dn160 SDR11 a 17,6 160 532 25/1300 PE COMPACT-F1/5180
PE dn180 SDR11 és 304 COMPACT-F1/5140
17,6 180 224 25/1300 PE COMPACT-F1/5180
PE d,200 SDR11 es 293 COMPACT-F1/5140
17,6 200 213 25/1300 PE COMPACT-F1/S180
282 COMPACT-F1/5140
PE dn225 SDR11 a 17,6 225 502 25/1300 PE COMPACT-F1/S180
PE dn250 SDR11 és 263 COMPACT-F1/5140
17,6 250 183 25/1300 PE COMPACT-F1/5180
PE d.280 SDR11 és 122 COMPACT-F1/5140
17,6 280 42 25/1300 PE COMPACT-F1/5180
117 COMPACT-F1/5140
PE dn315 SDR11 a 17,6 315 37 25/1300 PE COMPACT-F1/5180
PE d.400 SDR11 és 272 COMPACT-F1/5140
17,6 400 192 25/1600 PE COMPACT-F1/5180

Mas bels6 méretl csGvezetékeknél a feltlintetett értékek valtozhatnak!
A csbvezeték falanak vastagsaga nincs hatassal az ellen6rzd értékekre!

A tovabbi munkak csak akkor folytathatdk, ha a mért tavolsdg megfelel a tablazatban feltlintetett
értékeknek. Mas értékek mérése esetén, meg kell hatarozni és meg kell sziintetni az eltérések okat.
A fenti kovetelmény megszegése esetén fennall annak a veszélye, hogy a csOvezeték
megsériil, és ezt kovetden ellendrizetleniil szivarog a gaz a kifart cs6vezetékbol!
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Rogzitse a fardrudat Ugy, hogy meghlzza a furéfej fejének régzitécsavarjait egy imbuszkulccsal,
hogy a furdszar és a furdtest egymashoz képest ne mozdulhasson el a késébbi flras soran.

A kamra oldalsé kimenetén |év6 gyorscsatlakozéba (a behelyezd kamra mérete alapjan) helyezze
el a manométer részt.

Teljesen nyissa ki a tarcsas zarodlapot (a behelyez6 kamra szerinti méretben).

Végezziik el a nyilas szivargasvizsgalatat a fentiek alapjan o6sszeadllitott elemszerelvény szerint a
megfelel6 tesztkdzeggel (pl. slritett nitrogén), amelyet a nyomasméré manométer tomléhosszahoz
csatlakoztatnak, habképz6 oldattal térténd ellenGrzéssel, tesztnyomas mellett.

Ha szivargast észlel, azt azonnal meg kell sziintetni.. A munkafolyamat folytatdsa mindig csak a
sikeresen elvégzett tomitésvizsgalat utan lehetséges!

A sikeres toOmitésellen6rzés utan meg kell szlintetni a kamra nyomasat, a manométer elem KK
kinyitasaval.

A manométer rész tomldcsatlakozdjara gazzard csatlakozassal csatlakoztassa a lefuvatd tomlét és
annak masik végét helyezze biztonsagos tavolsagba.

Ellenbrizze, hogy teljesen nyitva van-e a tarcsas zardlap (a behelyez6é kamra szerinti dimenzidéban),
zarja el a manométer rész KK-t és az oldalsé kamra csapot.

Az oldalsé tomlGcsatlakozdjara gazzard csatlakozassal csatlakoztassa a leflvatd tomlét és annak
masik végét helyezze el biztonsagos tavolsagban.

A vezetOrudra helyezze ra a hidraulikus motort PHV 25 és a kézpontosité kart.

A hidraulikus motort PHV 25 helyezze el és rogzitse a furérdd négyszoglet(i végén, a hidraulikus
meghajto allitdcsavarjaival.

A kozpontositd kart allitsa optimalis helyzetbe, hogy a furdkeret elég erGs legyen. Egyes esetekben
a kozpontositd kart a hidraulikus meghajté és a furdoberendezés kozé szereljik, néha pedig a hid-
raulikus meghajto folé.

gben, a lenti tablazat alapjan.

Kezdje meg a csGvezeték furasat. A furast Ugy végezze, hogy forgassa a furérudat jobbra, egyuttal
tolja el a kézpontositd furdt és a furdkoronat a megfeleld helyre, a test jobbra forgatasaval.

A csOvezeték kdzpontositd furdval torténd kifurasa utan, ellenérizze a furt csében a kézeg nyomasat
a manométer részen lévé manométeren.

Feltételezve, hogy a furt csovezetékben kozegnyomasnak kell lennie, és a cs6 kézponto-
sité faroval torténo kifirasa utan azt a manométer nem jelzi, kiilon dvatossagra lesz
sziikség.

A tovabbi munkat csak abban az esetben lehet folytatni, ha rajottiink, hogy a rendelle-
nesség milyen okbdl alakult ki.

Folyamatosan ellendrizziik a furds mélységét a toldtesten jeldlt vonalak segitségével. Ne |épje tul
az alabbi tablazatban meghatarozott maximalis értékeket.

A maximalis farasmélység tuallépése esetén fennall annak a veszélye, hogy a firandé
csovezeték megsériil, és ezt kovetden ellendrizetlen kézegszivargasra keriilhet sor.
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A csovezetek anyaga és _ A cs’ove“zetfek merete . e
) A csovezeték kilso @ x falvastagsag Farasi mélység (+0 - +5 mm)
dimenzioja
v mm

Acel DN65 76,1 x 3,6 42
Acél DNSO 88,9 x 3,6 44
. 108 x 3,6 54
Acél DN100 1143 x 3.6 28
. 133 x 4 82
Acél DN125 139.7 x 4 e
] 159,0 x 4,5 89
Acél DN150 168,3 x 4.5 30
Acél DN200 219,1 x 6,3 98
Acél DN250 273,0x 6,3 115
Acél DN300 323,9x 71 136
. 355,6 x 8 165
Acél DN350 377 x 8 143
. 406,4 x 8 185
Acél DN400 496 x 8 165
PE dn90 SDR11 90 x 8,2 51
PE d,90 SDR17,6 90 x 5,4 42
PE dn110 SDR11 110 x 10 58
PE dn110 SDR17,6 110 x 6,6 48
PE dn160 SDR11 160,0 x 14,6 90
PE dn160 SDR17,6 160,0 x 9,1 75
PE d,180 SDR11 180 x 16,4 86
PE dn180 SDR17,6 180 x 10,2 75
PE d,200 SDR11 200 x 18,2 108
PE d.200 SDR17,6 200 x 11,9 86
PE dn225 SDR11 225,0x 20,5 116
PE d.225 SDR17,6 2250x 12,8 95
PE dn250 SDR11 250 x 22,7 123
PE d.250 SDR17,6 250 x 14,8 102
PE d.280 SDR11 280 x 25,4 137
PE dn280 SDR17,6 280 x 16,6 114
PE dn315 SDR11 315,0 x 28,6 150
PE dn315 SDR17,6 315,0x 17,9 120
PE dn400 SDR11 400 x 36,3 190
PE d~400 SDR17,6 400 x 23,7 150

A meghatarozott furasmélység elérése utan, megszakitjuk az elGretolast és a furdrud forgasat.
6.3.2.34. Lazitsa meg a rogzitécsavarokat a motoros meghajté hordozéjan.

6.3.2.35. Vegye le a kdzpontositd kart [V6] és a motoros meghajtot a keretes rogiztékarima [V4]
vezetdradjairdl és a furéradral [V2].

6.3.2.36. Az eltolotest balra torténd eltolasaval allitsa az eltoldtestet nullas helyzetbe, lasd c) pont
6.3.2.37. Tartsa meg a furorudat [V2], hogy megakadalyozza annak ellenérizetlen kilokését, és
lazitsa meg a reteszelt furérudat a furofej régzitGcsavarjainak nagyon lassu, valtakozo fellazitasa-
val, ami a furt csében |év6 kdézegnyomas fliggvényében kitolddik a furdtestbe.

Abban az esetben, ha nem tartjuk megfeleléen a farérudat, bekovetkezhet annak ellen-
orizetlen kilokOédése, igy baleset vagy ellendrizetlen gazszivargas veszélye all fenn!

A farérudat lassan huzza ki, egészen annak furéfedélre vald bedllasadig (a behelyezett kamra szerinti
dimenzidban). Ebben a helyzetben régzitsik a furdrudat a farodtest fejében 1évo rogzitéesavarokkal.
Zarja le a tarcsas zardfedelet (a behelyez6 kamra méretének megfeleléen) és nyomasmentesitse a
kamra belsé terlletét (megfelel6 méretek) az oldalkamra szelepének kinyitasaval.

Lazitsa meg és szerelje le a tavtartd csavarokat.

Tavolitsa el a furdsapkat a bajonettzarbdl, és tavolitsa el a furdsapkat az 6sszes raszerelt elemmel
egyitt (Rogzité karima COMPACT-F1/S kerettel, furotest, furorud firdkoronaval és kifurt résszel)
emelje ki a kamrabdl (megfelel6 méretek).

Emelje ki a kifurt részt a firékoronabdl.

Szereljlik le a szett egyes hasznalt elemeit, végezzik el annak tisztitdsat és vizudlisan ellendrizzik
annak sértetlenségét, és helyezzik el a szdllitbdobozban.
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4. A csOvezeték tisztitasa faras utan

4.1. A csovezeték tisztitasa furas utan

Miutan a balloncsatlakozét felfurta az acélcsévekre, a gyartd azt ajanlja, hogy tavolitsa el az éles
széleket, forgacsot és tormeléket a csévekbdl a KOS-F1 készlet segitségével. E készlet hasznalata-
val jelent6sen csdkkentheti a biztonsagi ballonok sériilésének kockdzatat azok csOvezetékbe valo
bevezetése és kiemelése soran.

A balloncsatlakozé PE csOvezetékre vald felfurasa utan nem kell elvégezni a csbvezeték tisztitasaval
kapcsolatos feladatokat.

4.2. Acél csovezetékek tisztitasa az elzard elem felfirasa utan

A csbvezeték tisztitasahoz kizardlag olyan elemeket hasznaljunk, melyek méretileg megfelelnek a
tisztitandd csdvezeték méreteinek.

A tisztitéradon ellendrizziik a gémbcsap elzarasat a kifuvohoz.

A tisztitérid testét kenjik be szilikonzsirral, a kémlel6nyilassal ellatott fedélben tértén6 kdnnyebb
mozgas érdekében.

A fedélben Iévd csapagyba (a kamra méretétdl fliggéen) a fedélen Iévd felirat oldalardl tolja be a
tisztitdrudat Ugy, hogy a fedél kb. a rud kozepén helyezkedjen el.

A tervezett feladat elvégzése utan, haladjon tovabb a kévetkezd bekezdések alapjan - a cs6vezeték
bels6 felliletének tisztitasa, ezt kdvetben a fém tormelékek, forgacsok és szennyez6dések csOve-
zetékbdl valé eltavolitasa, lasd, majd a porrészecskék kifujatasa.

A csOvezetékek belso fellletének tisztitdsdhoz, vagy annak a helynek a szennyezddésektdl valo
megtisztitdsdhoz, ahova az elzaré rud fejének tomitése kertl, biztositd csap segitségével rogzitse
a tisztitérad végére a STOPL-S-F1 tisztitokefét.

A tisztitérudat tolja a fedélben amig a tisztitokefe ra nem helyezkedik a fedél alsé oldalara (a felirat
nélkili oldal). Ebben a helyzetben tartsa a rid és a fedél kolcsénds elhelyezkedését egészen az
alabbi feladatok elvégzéséig.

A fedél tomitogylrijét (méret alapjan) és a kamra belsé fellletét a tisztitogyl(irlivel vald érintkezés
helyén kenje be szilikonzsirral, a fedél kamraban valdé konnyebb mozgasa érdekében.

A fedelet a tisztitdruddal és tisztitokefével egylitt rogzitse a kamrdra a bajonettzar segitségével.
A megengedd szelep segitségével engedjink nyomast a kamraba, varjunk a nyomas kiegyenlité-
sére és zarjuk el a megenged6 szelepet.

Nyissuk ki a tarcsas zardlapot (vonatkozo méret).

A tisztitérudat a tisztitokefével egytt tolja be a cs6évezetékbe.

A tisztitokefével tisztitsa meg a csOvezeték belsd felliletét vagy tovabb tolhatja a szennyez6déseket
arrol a helyrdl, ahova az elzaré rud fejének tomitését helyezzik el. A kefe mozgdasat figyelemmel
kovethetjik a fedélen |év6 kémlelényildson at.

A csOvezeték belss felliletének tisztitasa vagy a szennyezddések arrdl a helyrdl torténd eltavolitasa
utédn, ahova az elzard rud fejének tomitését helyezzik el, a tisztitorudat a tisztitokefével egyltt
Ovatosan olyan helyzetbe toljuk, hogy a tisztitdkefe a tarcsas zardlap folé kerliljon.

Zarjuk le a tarcsas zardlapot.

Az oldals6 kamracsap kinyitasaval nyomasmentesitse a kamra belsé tertletét.

A fedelet a tisztitériddal vegye le a kamrardl.

Szikség esetén a fenti feladatok egészen addig ismételhet6k, amig a cs6vezeték készen nem all a
gazaramlas atmeneti megsziintetésére.

A fém tormelékek, forgacsok és szennyez6dések csdvezetékbdl vald eltdvolitdsa érdekében a biz-
tositd csap segitségével szerelje fel a tisztitorddra a tisztitomagnest STOPL-S-F1.

A tisztitérudat tolja a fedélben, amig a tisztitomagnes ra nem helyezkedik a fedél als6 oldalara (a
felirat nélkili oldal). Ebben a helyzetben tartsa a rud és a fedél kdlcsonds elhelyezkedését egészen
az alabbi feladatok elvégzéséig.

A fedél tomitégylrijét (méret alapjan) és a kamra belsé feliiletét a tisztitogyl(irlvel vald érintkezés
helyén kenje be szilikonzsirral, a fedél kamraban vald kénnyebb mozgasa érdekében.

A fedelet a tisztitordddal és tisztitdmégnessel egyltt rogzitse a kamrara a bajonettzar segitségével.
A megengedd szelep segitségével engedjiink nyomast a kamraba, varjunk a nyomas kiegyenlité-
sére és zarjuk el a megengedd szelepet.

Nyissuk ki a tarcsas zardlapot (vonatkozé méret).
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A tisztitorudat a tisztitbmagnessel tolja be a cs6vezetékbe.

A tisztitbmagnest helyezziik el a cs6vezeték aljan, és a tisztitordd lengé mozgasaival szedjlk fel a
magnessel a lehets legtébb szennyezddést. A magnes mozgasat figyelemmel kévethetjiik a fedélen
év6 kémleldnyildson at.

A tisztitdrudat a tisztitbmagnessel dvatosan (Ugy, hogy ne hulljanak le a felszedett szennyezddé-
sek) tolja olyan helyzetbe, hogy a tisztitdkefe a tarcsas zardlap folott helyezkedjen el.

Zarjuk le a tarcsas zarélapot. Tartsa a tisztitdmagnest folyamatosan a tarcsas zardlap folotti hely-
zetben.

Az oldals6 kamracsap kinyitasaval nyomasmentesitse a kamra bels6 tertletét.

A fedelet a tisztitériddal és tisztitbmagnessel dvatosan (Ugy, hogy ne hulljanak le a felszedett
szennyezO6dések) vegye le a kamrardl.

Megfeleld helyen, hogy ne szennyezzik a kdrnyezetet, tisztitsuk le a tisztitbmagnest a felszedett
szennyez6désektdl.

A fenti folyamatot egészen addig ismételjik, mig el nem tavolitunk minden szennyezddést, és a
cs6vezeték készen nem all a gdzdramlas atmeneti megsziintetésére.

A porrészecskék cs6vezetékbodl vald kifuvasa tisztitotartozékokkal felszerelve és anélkil is lehetsé-
ges. A tisztitorud végére a biztositd csap segitségével rogzitse a szlikséges tisztitétartozékokat.
Abban az esetben, ha nem hasznalunk tisztitétartozékokat, helyezziink biztonsagi csapot a tiszti-
toradba.

A tisztitorudat tolja a fedélbe addig, amig a tisztitétartozék vagy a tisztitéradba helyezett csap ra
nem helyezkedik a fedél also6 oldalara (a felirat nélkili oldal). Ebben a helyzetben tartsa a rud és a
fedél kolcsonos elhelyezkedését egészen az alabbi feladatok elvégzéséig.

A fedél tomitégydlrijét (méret alapjan) és a kamra belso fellletét a tisztitdgydlrlvel vald érintkezés
helyén kenje be szilikonzsirral, a fedél kamraban vald konnyebb mozgasa érdekében.

A fedelet a tisztitoruddal egyutt rogzitse bajonettzar segitségével a kamrara.

A megengeds szelep segitségével engedjiink nyomast a kamraba, varjunk a nyomas kiegyenlité-
sére és zarjuk el a megengedé szelepet.

Nyissuk ki a tarcsas zarolapot (vonatkozo méret).

A tisztitérudat a tisztitétartozékokkal vagy a behelyezett biztonsagi csappal egyutt betoljuk a cs6-
vezetékbe.

A tisztitéridon |évl gyorscsatlakozdba csatlakoztassa a kifuvo tomlot és annak masik végét he-
lyezze biztonsagos tavolsagba.

A tisztitorad végét a tisztitotartozékokkal, vagy a behelyezett biztonsagi csappal egyttt helyezze a
lehet6 legkozelebb a porrészecskékhez, amit ki kell fjatnia.

Nyissa meg a kifuvas gbmbcsapjat a tisztitéradon. A csdvezetékben Iévé tllnyomas hatasara gaz-
aramlas kovetkezik be, mely magaval viszi a porrészecskéket.

A porrészecskék eltavolitasa utan zarja le a kifiUvas gombcsapjat a tisztitoradon.

Csatlakoztassa le a tisztitoridon Iév6 gyorscsatlakozordl a kifuvd tomlot.

A tisztitorudat a tisztitétartozékokkal, vagy a behelyezett biztonsagi csappal egytitt emeljiik olyan
helyzetbe, hogy a tisztitétartozékokkal vagy behelyezett biztosité csappal ellatott tisztitérad vége
a tarcsas zardlap folott helyezkedjen el.

Zarjuk le a tarcsas zardlapot. A tisztitorudat mindig tartsuk olyan helyzetben, hogy a tisztitétarto-
zékokkal vagy behelyezett biztositd csappal ellatott tisztitérad vége a tarcsas zarodlap folétt helyez-
kedjen el.

Az oldals6é kamracsap kinyitasaval nyomasmentesitse a kamra belsé tertletét.

A fedelet a tisztitériddal dvatosan (ugy, hogy ne hulljanak le a felszedett szennyez6dések) vegye
le a kamrardl.

Abban az esetben, ha tisztitétartozékokat hasznalunk, azokat olyan helyen tisztitsuk le a szennye-
z6désektdl, hogy ezzel ne szennyezzik a kérnyezetet.

Szlkség esetén a fenti folyamat egészen addig ismételhetd, amig el nem tavolitunk minden szeny-
nyezOdést és a csOvezeték készen nem all a gdzaramlas atmeneti megsziintetésére.

4.3. PE csovezetékek tisztitasa az elzard elem felfarasa utan

A PE tormelékek eltavolitasara szolgalo, fogoval rendelkez0 tisztitorad testét kenjik be szilikonzsir-
ral, a kémlel6nyilassal ellatott fedélben torténé konnyebb mozgas érdekében.
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A fedélben lévl csapagyba (a kamra méretétdl fiiggden) a felirat nélkuli oldalrol tolja be a PE tor-
melékek eltavolitasara szolgald, fogdval ellatott tisztitdrudat gy, hogy a fedél kb. a rad kozepén
helyezkedjen el.

A PE tormelékek eltavolitasara szolgalé fogdval ellatott tisztitérudat tolja el a fedélben egészen
addig, amig a fogo rahelyezkedik a fedél alsé oldalara (felirat nélkili oldal). Ebben a helyzetben
tartsa a rud és a fedél kolcsonods elhelyezkedését egészen alabbi feladatok elvégzéséig.

A fedél tomitégylrijét (méret alapjan) és a kamra belso fellletét a tisztitdégydrlivel valo érintkezés
helyén kenje be szilikonzsirral, a fedél kamraban valé konnyebb mozgasa érdekében.

A fedelet a tisztitoriddal és a PE tormelékek eltavolitdsara szolgalé fogdval egyiitt rogzitse bajo-
nettzar segitségével a kamrara.

A megengedé szelep segitségével engedjlink nyomast a kamraba, varjunk a nyomas kiegyenlité-
sére és zarjuk el a megenged6 szelepet.

Nyissuk ki a tarcsas zardlapot (vonatkozo méret).

A tisztitérudat a PE térmelékek eltavolitasara szolgald fogoval egyttt toljuk a csGvezetékbe Ugy,
hogy a fogo az eltavolitandd térmelék folé kertljon.

A fogovezérl6 segitségével nyissa ki a fogd végeit és szedje fel a csbvezeték aljardl a térmeléket a
fogd végeinek Osszezarasaval.

A tisztitérudat a PE tormelékek eltavolitasara szolgald fogdval dvatosan (Ugy, hogy ne hulljanak le
a felszedett tormelékek) tolja olyan helyzetbe, hogy a fogd a felszedett szennyezddésekkel egylitt
a tarcsas zardélap folott helyezkedjen el.

Zarjuk le a tarcsas zarélapot. Tartsa a fogot a felszedett térmelékekkel egyiitt folyamatosan a
tarcsas zarolap folotti helyzetben.

Az oldals6 kamracsap kinyitasaval nyomasmentesitse a kamra belsé terletét.

A fedelet a PE térmelékek eltavolitasara szolgadld fogoval egylitt vegye le a kamrarol.

Megfelel6 helyen, hogy ne szennyezziik a kdrnyezetet, tavolitsuk el a fogérdl a felszedett tormelé-
keket.

Szikség esetén a fenti folyamatot egészen addig ismételjiik, amig el nem tavolitunk minden tor-
meléket és szennyezOdést, és a csdvezeték készen nem all a gazaramlas atmeneti megsziinteté-
sére.

5. Acél és PE csovezetékek szakaszolasa

5.1. El6készito munkak

A vonatkozd hasznalati utmutatd alapjan végezze el a biztonsagi ballon ellendrzését (a lezarando
csOvezeték méretei alapjan).

A lezart gémbcsapra szerelje fel a behelyez6 kamrat 2,5"/350.

A kamrara gyorscsatlakozéval csatlakoztassuk a nyomasallé toml6t a gaz elvezetésére és annak
masik végét helyezziik biztonsagos tavolsagba.

Zarja el az oldalcsapot a kamran.

A manométer részt vegylk ki a kamran |év6 gyorscsatlakozobdl és helyezziik be a kamra gyors-
csatlakozéjaba.

A behelyez6 kamraba helyezziik be a dugdzérudat 4M/650, helyezzik el rajta a tomitéegységet,
csavarozzuk be és hluzzuk be a csavarfejet. A dugdzoérudat tartsuk folyamatosan felsé helyzetben!
Nyissuk meg a gombcsapot. Ha nincs elég gaznyomas a cs6ben, amely a dugdzérudat felsé hely-
zetben tartja, engedje le a dug6zdérudat, amig a fogantyuk a csavarfejhez nem illeszkednek.
Abban az esetben, ha bypass készitése szliikséges, a bypass lezard elemeit a kamra menetes ki-
menetére szereljlik, és azokat bypass csGvel 6sszekotjik.

Zarjuk le a bypass lezaro6 elemeit.

Készitstk el a megfelel6 méretli elzdrérudat a lezarandd csévezeték mérete alapjan.

Az elzaroriad orséjanak négyszogletes részére, helyezzik fel az elzarofej vonatkozd vezérl6karjat,
a kamra adott méretétdl fliiggben.

A vezérlokar bal iranyu, Utkozésig torténé elforgatdsaval az elzardfej lapjait alaphelyzetbe allitjuk.
A vezérldkart vegyiik le az orsé négyszogletes részérdl.
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5.2. A szakaszolas végrehajtasa a csovezetékben

Az el6z0 fejezet szerint el6keszitett elzaro rudat behelyezzik a kamran a zaroéfejbe, mig az rahe-
lyezkedik a tarcsas zardlap szivére. VIGYAZAT! A behelyezést megfelel6 dvatossaggal végezze,
hogy ne sériiljon a tarcsas zarolap!

A zaréfedélen 1évé villdkat csavarok és imbuszkulcs segitségével rogzitse az adott helyen, kb. a
lehetséges mozgasi palyajanak kdzepén.

A zarérud testét kenjik be szilikonzsirral, a zarofedélben torténé konnyebb mozgas érdekében.

A zaréfedél tomitdgylrijét (méret alapjan) és a kamra belsé felliletét a tisztitdégy(irlvel vald érint-
kezés helyén kenje be szilikonzsirral, a fedél kamraban vald konnyebb mozgasa érdekében.

A zaroérud testére huzzuk ra a zaréfedelet a felirat nélkili oldalaval, a megfelel6 méretben (a hasz-
nalt kamra méretei alapjan).

Szerelje fel a kamrara bajonettzarral a zaréfedelet Ugy, hogy a fedél villa nélkiili része a csOvezeték
elzarasi helyének irdnyaba mutasson, és egyuttal a villa a cs6vezeték hosszanti tengelyén helyez-
kedjen el.

Az elzardrudra a furdcsavarok segitségével a megfelel6 imbuszkulccsal szerelje fel a vezérlokarokat
ugy, hogy az elzaréridon és a kartartdn a jelek (nyilak) egymas felé iranyuljanak, ahogyan azt a
lenti dbra mutatja (lasd piros nyilak).

Az elzarérudat a felszerelt karokkal forgassa ugy, hogy a kéken jel6lt kar a cs6vezeték elzarasa
felé iranyuljon, ahogyan azt az alabbi abra mutatja.

Vezérlékarok

Furocsavarok

Biztosito €k

~ . .
™ A csovezeték

Kartarté lezarasi helyéhez

A zarofedélen lazitsa meg a villat, és ellenbrizze annak szabad mozgasat az eltolas teljes palyajan.
Abban az esetben, ha a nyomas a csévezetékben az ideiglenes elzaras soran nagyobb, mint az els6
tablazat ,Suly nélkul” oszlopaban feltlintetett érték, terhelni kell az elzarérudat, ahogyan az a lenti
abra A pontjaban lathato.

Az elzarérud végére, a kartarto folé helyezze el a sulytartét, a megfelel6 méretben.

A sulytartéra a cs6vezetékben az ideiglenes elzaras soran Iévé nyomastol fliggden hlzza ra az
egyes sulyokat, az alabbi tablazat szerinti darabszamban.
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~||
1
Suly = | gmm—y

Sulytarté / \\

Meghosszabbitott
Vezérlékarok vezérlékar
Kartarté
1 3
A B
A csovezeték dimenzioja 4 bar 5 bar 6 bar 7 bar 8 bar

Acel DN65 + DN80 + DN100 - - D-1x25Kg| 2x25Kg | 2x25Kg
Acél DN125 - 1 x 25 Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
Acel DN150 - 1x25Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
Acél DN200 - 1 x 25 Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
Acel DN250 1x25Kg 2 % 25 Kg I x25Kg 4x25Kg | 5x 25 Kg
Acel DN300 1x25Kg 2 x 25 Kg 3x 25Kg 4x 25 Kg | 5x25Kg
Acel DN350 3 x 25 Kg 4 x 25 Kg 6 x 25 Kg 7T x25Kg | 9x 25 Kg
Acel DN400 3 x25Kg 4 x 25 Kg 6 x 25 Kg 7x25Kg | 9x 25 Kg
PE dn,90 SDR11 + SDR17,6 - - D-1x25Kg| 2x25Kg | 2x25Kg
PE dn110 SDR11 + SDR17,6 - - D-1x25Kg | 2x25Kg | 2x25Kg
PE dn160 SDR11 + SDR17,6 - 1 x 25 Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
PE dn180 SDR11 + SDR17,6 - 1x25Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
PE d,200 SDR11 + SDR17,6 - 1x25Kg 2x 25 Kg 3x25Kg | 3x25Kg
PE dn225 SDR11 + SDR17,6 - 1x 25 Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
PE dn250 SDR11 + SDR17,6 - 1 x 25 Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
PE dn280 SDR11 + SDR17,6 1 x 25 Kg 2x 25Kg 3x25Kg | 4x25Kg | 5x25Kg
PE dn315 SDR11 + SDR17,6 1 x 25 Kg 2x 25Kg 3x25Kg | 4x25Kg | 5x25Kg
PE dn400 SDR11 + SDR17,6 3x25Kg 4 x 25 Kg 6x25Kg | 7x25Kg | 9x 25 Kg

A terhelés kizardlag vizszintesen elhelyezett cs6vezetéken valdsithatd meg, a csOvezeték felett fliggbleges
helyzetben elhelyezett kamraegységgel!

A megengedd szelep segitségével engedjliink nyomast a kamraba, varjuk meg a nyomas kiegyen-
litédését és zarjuk el a megengedd szelepet. VIGYAZAT! A nyomas kiegyenlitése sordn tartsa a
kiegyenlité karokat, mivel a zarorud a csévezetékben Iévd nyomastol és a terhelés sulyatol fliggben
kitolodhat a kamrabdl!

A zarérudat a vezérldkarok segitségével tartsa olyan helyzetben, hogy az ne kertljon kapcsolatba
a tarcsas zarolap szivével.
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Nyissuk ki a tarcsas zardlapot.
Abban az esetben, ha bypass is megvaldsul, annak (izembe helyezése a vonatkozo elGirdsok alapjan
torténik.
A vezérlokarok segitségével hlzza be a zardrudat a zardfejjel egyltt, a furt nyildson at a csGveze-
tékbe, egészen addig amig a zardfej hozza nem ér a csGvezeték belso felliletéhez lasd. lenti abra,
A pont. A behlzasnal az a megfelel6, ha a vezérl6karok tengelye a csOvezeték tengelyével vizszin-
tes sikban 45°-0s szdget zar be (a zaronyilas és a behelyez6 kamra tengelyénél fliggdleges hely-
zetben).
A vezérl6karok lehajtasa segitségével tolja be a zarofejet a csGvezetékbe a furt nyilason kivl,
ahogyan az az alabbi abran lathatd, B pont.

——

A sargan jelolt vezérl6karokat helyezze a villdba, és biztositsa 6ket biztosito ékkel.

A villat a behelyezett és biztositott vezérl6karral egyitt, helyezze olyan pozicidba, hogy fliggéleges
helyzetben a karok tengelye azonos legyen a lezarandd cs6vezeték tengelyével (a zaronyilas és a
behelyez6 kamra tengelyénél fliggbleges helyzetben, ahogyan az a lenti abran lathaté.

Ebben a helyzetben csavarok és imbuszkulcs segitségével rogzitse a villat a zarofedélen.

A cs6vezeték tengelye = a vezériékarok
tengelye

Az elzarérud orséjanak négyszogletes részére helyezziik fel az elzaréfej vonatkozé vezérlékarjat, a
kamra méretétdl fliggden, terhelés hasznalata esetén az elzarorid orséjanak négyszogletes részére
helyezziik fel az elzaréfej meghosszabbitott vezérlékarjat, a kamra adott méretétdl fiiggben.

A vezérl6kar vagy meghosszabbitott vezérl6kar elforgatdsaval, terhelés esetén, jobb iranyban vé-
gezzik el a gazdramlas megszakitasat a lezarandoé csévezetékben. A vonatkozd anyagu, dimenzidju
és méretl cs6vezeték lezarasahoz szitkséges fordulatszamokat az alabbi tablazat tartalmazza.

A cs6 tek . A csovezetek mérete
csovg_ze €k anyaga €s A csovezetek kilso @ x falvastagsag A dugorud orso fordulatszama
imenzioja
v mm
Acél DN65 76,1 x3,6 4-4,5
Acél DNSO 88,9 x 3,6 7,5-8
Acel DN100 108 x 3,6 1,5-2
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114,3 x 3,6 4-4,5
, 133x4 4-5
Acél DN125 357 x4 —
. 159,0 x 4,5 2,5-3,5
Acél DN150 168,3 x 4,5 4,555
Acél DN200 219,1 x 6,3 13-14
Acél DN250 273,0 x 6,3 1314
Acél DN300 323,9x 7,1 15-16
, 3556 x 8 1819
Acel DN350 377 x 8 18,5-19,5
, 406,4 x 8 13,5-14,5
Acel DN400 426 x 8 14,5-15,5
PE d,90 SDR11 90 x 8,2 1,5-2
PE d.90 SDR17,6 90 x 5,4 4-4,5
PE d110 SDR11 110 x 10 1,5-2
PE d,110 SDR17,6 110 x 6,6 44,5
PE d,160 SDR11 160,0 x 14,6 23
PE d,160 SDR17,6 160,0 x 9,1 4,555
PE d,180 SDR11 180 x 16,4 23
PE dn180 SDR17,6 180 x 10,2 45
PE d,200 SDR11 200 x 18,2 23
PE d,200 SDR17,6 200 x 11,9 7-8
PE da225 SDR11 225,0 x 20,5 79
PE dn225 SDR17,6 225,0 x 12,8 17-19
PE d.250 SDR11 250 x 22,7 4-5
PE dn250 SDR17,6 250 x 14,8 16-17
PE d.280 SDR11 280 x 25,4 23
PE d,280 SDR17,6 280 x 16,6 14-15
PE d,315 SDR11 315,0 x 28,6 7.5
PE d,315 SDR17,6 315,0 x 17,9 2223
PE de400 SDR11 400 x 36,3 7-8
PE d,400 SDR17,6 400 x 23,7 18-19

Mas csOvezetékmeéreteknél a feltliintetett értékek valtozhatnak!

A zaroruad orséjanak a fenti tablazatban szereplo fordulatszama csak tajékoztato jellegii
és eltérod lehet a tomitéelemre haté homérséklet fiiggvényében.

A kamran |évé oldalcsap lassi megnyitasaval inditsuk el a lezart cs6vezeték-szakasz kiengedését.
A gazt vezesslik biztonsagos tavolsagba nyomasallé tomlGvel, amit gyorcsatlakozéval csatlakoztat-
tunk a behelyez6 kamrara.

A lezart cs6vezeték allapotat ellen6rizziik a manométer részen 1évé manométer segitségével, mely
jelzi a nyomas nagysagat a lezart csészakaszban. A nyomascsokkenés sebessége a gaz cséveze-
tékbdl vald kiengedésénél a lezart cs6szakasz hosszatol fiigg.

Hossz( lezart szakaszoknal és nagyméretii csovezetékeknél a lezart csoszakaszban je-
lentés mennyiségii gaz lehet, mely hosszl kieresztési idét okoz!

A lezart cs6szakasz lezart allapotanak megallapitasdahoz engedjlk ki a tllnyomast a lezart csésza-
kaszbol a fentiek alapjan, hogy az oldalcsap elzarasa utan figyelemmel lehessen kdvetni, ha a lezart
szakaszban nyomasvaltozas allna be.

Abban az esetben, ha a lezart szakaszban a nyomas nagyon lassan vagy egyaltalan nem emelkedik,
a cs6 tomitve van. A maradék gazt vezessik el biztonsagos tavolsagba.

Abban az esetben, ha a manométer részen |évé manométer az oldalcsap elzardsa utan gyors nyo-
masemelkedést jelez, a cs6vezeték nincs tomitve, és meg kell szlintetni a gazaramlas atmeneti
elzarasat, meg kell hatarozni a tomitetlenség okat, majd meg kell ismételni az ideiglenes lezarast.

5.3. A biztonsag ballon bevezetése

Jelen tevékenység csak a gazaramlas atmeneti megsziintetéséhez szilkséges feladatok sikeres el-
végzése utan lehetséges.

Csatlakoztassa le a nyomasalld tomlét a gaz behelyezé kamrabdl torténd elvezetéséhez.

A gyorcsatlakozérol le kell csatlakoztatni a manométer részt, és le kell szerelni a behelyez6 kamrat
2,5"/350 és a gdmbcsapot a ballon nyilasrol.

A ballon nyilas kiils6 menetére csavarozzuk ra kb. harom menettel a hollandi anyat az UBF-MAX
2,5-hoz.
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A megfelel6 méretl biztonsagi ballont el6készitve a ballonnyildson at vezessik be a cs6vezetékbe
ugy, hogy a ballon munkarésze a munkavégzési hely iranyaba mutasson.

A biztonsagi ballont lassan toltsiik meg inert gazzal a javasolt téltbnyomas hatarain belll - a vo-
natkozdé hasznalati utmutaté alapjan.

A ballon tomit6 kapjat helyezziik be a ballon nyiladsba, a hollandi anyaban Iév6 hornyokba helyezziik
be a villdkat és az anyat huzzuk be, hogy a tomitd klp beszoruljon a ballon nyilasba.

A ballon kifuvé részére csatlakoztassa a kifuvo tomloét és annak masik végét helyezziik biztonsdgos
tavolsagba.

Nyissa ki a kifuvds gombcsapjat a biztonsagi ballonon, hogy a gazt, mely esetleg athatolhat a
zarofej tomitésén, biztonsagos tavolsagba vezethessiik, és ne juthasson be a munkatérbe.

5.4. A szakaszolas megsziintetése a cs6vezetékben

A 12/3 STOPL-S csatlakoztatd toml6 segitségével csatlakoztassa a behelyezd kamrat és a kamrat.
Gazositsa el és |égtelenitse a lezart csOszakaszt. Vigyazat! E tevékenységnél a lezart szakaszban
Iévé nyomas flggvényében kitolddhat a dugérad a kamrabdl.

Az elzardérud orsdjanak négyszogletes részére, helyezziik fel az elzaréfej vonatkozd vezérlbkarjat,
a kamra adott méretétdl fliggden.

A vezérlGkar bal iranyu, Utk6zésig térténd elforgatasaval az elzaréfej lapjait alaphelyzetbe allitjuk.
A vezérldkart vegyik le az orsé négyszogletes részérdl.

Engedje ki a sarga vezérlokart.

Hajtsa le a vezérl6karokat és hlzza ki a zarérudat a zarofejjel a furt nyilasbdl a kamraba egészen
addig a helyzetig, mig a zaréfej nem keril a tarcsas zardlap szive félé. A kihGzasnal az a megfeleld,
hogy vizszintes sikban a vezérlGkarok tengelye a cs6vezeték tengelyével 45°-0s széget zarjon be
(a zaroényilas és a behelyez6 kamra tengelyénél fligglleges helyzetben).

A zardéfejet tartsa a tarcsas zarolap szive folott és azt zarja el.

Abban az esetben, ha bypass is van, zarja le annak lezaré elemeit.

Nyomasmentesitse a kamrat.

Szerelje le a terhelést (sulyok és sulytartdk).

Szerelje le a vezérlGkarokat, lazitsa meg a zardéfedelet a bajonettzarat és emelje ki azt a zarorud
testébdl. A zarérudat emelje ki a kamrabdl.

6. Az idomok lezarasa

6.1. Elokészito munkak

Végezzik el a balloncsatlakozd és elzardcsatlakozd dugdinak vizualis ellenérzését. A dugdkon nem
lehetnek sériilések. F6leg a menetek nem lehetnek sériltek!

A dugokon tisztitsuk meg a meneteket és a tomitd ,,0” gydrdit.

A meneteket és az ,,0” gylr(it a dugdkon kenje be szilikon kendzsirral.

6.2. A ballon csatlakozé dugéval torténo lezarasa

Amennyiben a 5.4. pont szerinti mlveleteknél nem toldodott ki a dugdrid, tartsa a rudat felsé hely-
zetben, és zarja el a gombcsapot.

Nyomdasmentesitse a kamrat és huzza ki a dugoérudat.

A dugérudra szerelje fel az idom lezardsahoz el6készitett dugot.

A dugorudat a dugdval helyezze be az llepité kamraba, helyezze el a tomit6 egységet és csavaro-
zassal és a csavarfejek meghuzasaval biztositsa azt. A dugdzédrudat tartsuk folyamatosan felsd
helyzetben.

A gémbcsap fokozatos kinyitasanal a dugorudat allanddan fels6 helyzetben kell tartani. A gémbcsap
teljes kinyitasa utan, a zarédugét bevezetjik az idom menetes nyildsaba.

A dugoérud markolatanak balra térténd elforgatdasaval megkeressik a menet elejét és ezt kdvetben
jobbra torténé forgatassal a zarédugot becsavarozzuk a ballonnyilds menetébe. A dugod helyes el-
helyezését tomitésellenbrzéssel végezzilk a manométeren, mely a kamran helyezkedik el.
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A dugérud testének a ballon idom zarodugdjardl torténd kioldasahoz mindkét tenyerinkkel Gsslink
alulrédl felfelé torténd iranyban a dugérdd markolatara. Ebben az esetben a rogzitécsapok kicslsz-
nak a négyzet mélyedéseibdl a ballon csatlakozé zarédugdjaban, és az (tkozérad elengedésre ke-
ral.

Sziintesse meg a nyomast a telepitékamraban az oldalcsappal, és szerelje le a dugdrudat a telepi-
tkamrabdl.

Szerelje le a telepitdkamrat és a gdmbcsapot.

Huzza be a zarédugot a megfelel6 nyomatékkal, az idom gyartdjanak elGirasai alapjan.

6.3. A zaréidom dugéval torténo elzarasa

A dugdradon lévo szallitdon csavarok segitségével szerelje fel a dugot.

A tisztitérad testét kenjik be szilikonzsirral, a fedélben tortén6 kénnyebb mozgas érdekében.

A kémlel6nyilassal ellatott fedelet a felirat nélkili oldalaval helyezze a dugéridra.

A dugérud testében 1évo nyilasba tolja be a vezérlérudat.

A kémlel6nyildssal ellatott fedelet, a fentiek szerint 6sszedllitva, szerelje fel a kamrara bajonettzar-
ral.

A megengedd szelep segitségével engedjink nyomast a kamraba, varjunk a nyomas kiegyenlité-
sére és zarjuk el a megengedd szelepet.

A dugérudat a vezérl6karok segitségével tartsa olyan helyzetben, hogy az ne kerliljon kapcsolatba
a tarcsas zardlappal.

Nyissuk ki a tarcsas zarolapot.

Terhelés szilkségessége esetén, végezze el a dugorud terhelését az alabbi tablazat alapjan, aho-
gyan az a 5.2. fejezetben szerepel.

A csovezeték dimenzidja 1-4 bar 5 bar 6 bar 7 bar 8 bar
Acél DN65 + DN80 + DN100 - - - - -
Acél DN125 - 1x 25Kg 1x 25 Kg 1x25Kg | 1x25Kg
Acél DN150 - 1x 25Kg 1x25Kg 1x25Kg | 1x25Kg
Acel DN200 - 1x 25 Kg 1x25Kg 1x25Kg | 1x25Kg
Acél DN250 - - 1x25Kg | 1x25Kg | 1 x25Kg
Acél DN300 - - 1x25Kg | 1x25Kg | 1 x25Kg
Acél DN350 - - - - 1 x 25 Kg
Acél DN400 - - - - 1 x25Kg
PE d~90 SDR11 + SDR17,6 - - - - -

PE dn110 SDR11 + SDR17,6 - - - - -

PE d-160 SDR11 + SDR17,6 - 1 x25Kg 1x 25 Kg 1x25Kg | 2x25Kg
PE d~180 SDR11 + SDR17,6 - 1 x25Kg 1x 25 Kg 1x25Kg | 1x25Kg
PE d~200 SDR11 + SDR17,6 - 1x25Kg 1x25Kg 1x25Kg | 1x25Kg
PE d~225 SDR11 + SDR17,6 - 1x25Kg 1x 25 Kg 1x25Kg | 1x25Kg
PE d.,250 SDR11 + SDR17,6 - 1 x 25 Kg 1x25Kg | 1x25Kg | 1x25Kg
PE d,280 SDR11 + SDR17,6 - - 1x 25 Kg 1x25Kg | 1x25Kg
PE d,315 SDR11 + SDR17,6 - - 1x 25 Kg 1x25Kg | 1x25Kg
PE dr400 SDR11 + SDR17,6 - - - - 1x25Kg
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A vezérlorud balra térténd elforgatdsaval megkeressiik a menet elejét és ezt kévetéen jobbra tor-
téno forgatassal a zarodugot becsavarozzuk a zard nyilas menetébe. A dugd helyes elhelyezését
tomitésellen6rzéssel végezzilk a manométeren, mely a kamran helyezkedik el.

A dugo6 megfelel6 elhelyezése esetén, a dugorudrol szerelje le a terhelést és a vezérlkart.

Lazitsa meg a kémleldnyilassal ellatott fedelet a bajonettzarrol és vegye ki azt a dugorudbal.
Szerelje le a dugdérudat a szallitoval a dugérol.

6.4. Befejez6 munkak

Szerelje le a kamraegységet.

Az acél cs6vezetéken a zaro és ballonnyilast lassa el takaréfedelekkel (a vonatkozé hasznalati ut-
mutatdk alapjan), elGirds esetén végezzen biztositd tomité hegesztést.

A PE csGvezetékeknél a zaréidomot és a ballonnyilast lassa el takardfedelekkel (a vonatkozo hasz-
nalati utmutaté alapjan). Semmilyen esetben se végezzen biztonsagi hegesztést.

III. A berendezés karbantartasa

1. Altalanos leiras

A berendezést megfelel6 miszaki allapotban kell tartani. Tilos f6leg az elemek tomitetlensége és
azok elhaszndléddsa, melyek hatdssal lehetnek a berendezéssel végzett munka biztonsagara. A
munka befejezése utan az alabbi feladatok elvégzése sziikséges:

e A berendezés hasznalt elemeit tisztitsuk meg a surlédas okozta szennyez6dések maradva-
nyaitél. Féleg azoknal az elemeknél, melyek a munkatevékenység soran a tomitettséget
biztositjak (pl. Tomités, tomitofellletek, bevezetérudak, dugérid, a kamra bels6 terllete
stb.). A nem megfelell tisztitas a tomitéelemek sériilését okozhatja!

e A tomitéelemeket és a funkcids fellleteket kenje be vékony szilikonzsir réteggel.

e A gyorscsatlakozdkat kezelje szilikon spray-jel.

2. Id6északos karbantartas

A berendezés (beleértve a tomitdelemeket is) idészakos feliilvizsgalatara vonatkozo kévetelménye-
ket a 3206_00_F_G Gazeloszto haldzati eszkbzok karbantartasi folyamata ciml szabalyozas tar-
talmazza.
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IV. A berendezés mozgatasa, szallitasa és tarolasa

A berendezés mozgatdsanal, szallitasanal és tarolasanal Ggyelni kell arra, hogy az ne sértljon.

Az elemeket behelyezzik a szallitéladaba, amit aztan szaraz helyen, max. 40°C hémérsékleten
tarolunk.

A berendezés szallitdsakor tekintettel kell lenni az egyes elemek lehetséges sériiléseire, ezért min-
dig hasznaljuk a szallitéladat.
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