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WPAR, WPS lapok acél gazeloszto vezeték hegesztéséhez
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OPUS

TIGAZ

Gézhalézati Zértkorden Mikods
Részvénytarsasag

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye: A minésit6é személy vagy
testiilet:

Gyartoi hegesztési utasitas Forgacsolas,

szama: WPS-A-01_B_2011 :1zéilsozlzerzltes és tisztitas KoSZOriIés és
Beilitoszam: i drotkefés tisztitas
WPAR jovahagyasi .

jegyzékényv szama: ’ Alapanyag megnevezés: St 37

Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,

Hajduszoboszlo,

AP Prébadarab vastagsaga: 6,3
Rakoczi u. 184. gsag
A hegesztd neve: Kiils6 atméro: 219
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PF
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
3
2. :
60°

A 6.3 3
T N/ T

1,5 3,0 1.
Varratméret: mm

Hegesztési A Hegesztési | Hegesztési| Az ram Huzalel6tolasi | Hegesztési
Varratsor e?'érés hozaganya | dramerésség | fesziiltség | neme és cebessé se?)essé Hébevitel

. g mérete (A) (V) polaritasa 9 9
1. 111 @ 2,5 70-80 20-21 egyen/-
2. 111 @ 2,5 80-90 21-22 egyen/-
3. 111 @ 2,5 100-110 23-24 egyen/-

A hozaganyas . EN 499 E 38 0RC 1 1 Elémelegitési o
9 Bohler FOX KE hémérséklet:

| gyartmanya:
Minden jellemz6
elémelegités és szaritas:

Kozbens6 hémérséklet:

Hegesztés utani
hékezelés (ido,
Vvédoégaz/fed6por hémérséklet, eljaras,
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegdfiirdévédelem: Egyéb adatok*:

ivelémozgas (a varratsor

- Megtamasztas: legnagyobb szélessége):

Ivelés: amplitado,

Védégazmennyisége frekvencia, id6:

Az impulzushegesztés

- Hegfiirdovédelem adatai:

Az aramatado

- Megtamasztas munkadarab tavolsaga:

A wolframelektroda tipusa

és mérete: 2 A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/
megtémasztés részletei:

* Ha szilikséges

Hajduszoboszl6, 2011.07.01. Datum:

Az égo doélésszoge:

v

T3rok Sandor Mindsit6 személy vagy testiilet A WPS lapot a hegesztének
Hegesztési felelOs kitoltve, felhasznalasra atadtam.



OPUS

TIGAZ

Gézhalézati Zértkorden Mikods
Részvénytarsasag

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

A mindésité személy vagy
testiilet:

Gyartoi hegesztési utasitas

szama:

WPS-A-02_B_2011

Beiitészam:

modszere:

Az el6készités és tisztitas

Forgacsolas,
koszorilés és
drotkefés tisztitas

WPAR joévahagyasi jegyzokonyv

szama:

Alapanyag megnevezés:

St 37

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajduszoboszlo,

Préob b t aga: 6
Rakéczi u. 184, rébadarab vastagsaga ,3
A hegeszto neve: Kiils6 atméro: 219
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PC
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
3.4,
60° 2.
g N/ 3 E
1,5 3,0 1.
Varratméret: mm
Hegesztési A ,Hegesgtes,l Hege:sztgy Az aram | Huzalelétolasi Hegesztési |, .., .
Varratsor cliaras hozaganyag | aramerdsség | fesziltség | neme és sebessé sebessé Hobevitel
J mérete (A) (V) polaritasa 9 9
1. 111 @ 2,5 70-80 20-21 egyen/-
2. 111 @ 2,5 80-90 21-22 egyen/-
3.-4. 111 @ 3,2 100-110 23-24 egyen/-
A hozaganyag megnevezése |EN499E380RC11 Elomelegitési oC
és gyartmanya: Bohler FOX KE hémeérséklet:
Minden jellemz6 elé6melegités Kézbensd hémérséklet:
és szaritas: :
Hegesztés utani
hoékezelés (ido,
Vvédoégaz/fedépor hémérséklet, eljaras,
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):
- Hegdfiirdévédelem: Egyéb adatok*:
_ . . Ivelémozgas (a varratsor
Megtamasztas: legnagyobb szélessége):
. ., Ivelés: amplitado,
Védégazmennyisége frekvencia, id6:
- Hegdfiirdovédelem :dzal::\;?ulzushegesztes
. . Az aramatado
- Megtamasztas munkadarab tavolsaga:
A wolframelektroda tipusa és .
mérete: (4] A plazmaheg. adatai:
A gydkkifaragas/ Az ég6 dolésszoge:
megtémasztés részletei: )
* Ha sziikséges
Hajduszoboszl6, 2011.07.01. Datum:
o ?

T3rok Sandor
Hegesztési felelOs

MinGsitd személy vagy testlilet

A WPS lapot a hegesztének
kitdltve,

felhasznalasra atadtam.




OPUS

TIGAZ

Gézhalézati Zértkorden Mikods
Részvénytarsasag

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)

(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

A mindésit6é személy vagy
testiilet:

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-A-03_B_2011

Az el6készités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszorilés és
drotkefés tisztitas

WPAR joévahagyasi jegyzokonyv
szama:

Alapanyag megnevezés:

A37

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajduszoboszlo,

=

! <Yy )

3

Prébadarab vastagsaga: 2,65
Rakoéczi u. 184. r gsag
A hegeszt6 neve: Kiilsé atméré: 21,35
Hegesztési eljaras: 311 Hegesztési helyzet: PF/PC
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
o
60 1

0 |
2,6 T 2,65
Varratméret: mm
Hegesztesi A hegesztési Eg6szar
Varratsor . hozaganyag 3 .
eljaras mérete iranya merete
1. 311 22,0 jobbra 2
A hozaganyag megnevezése (O III Elomelegitési oC
és gyartmanya: BW XII hémeérséklet:

Minden jellemz6 elé6melegités
és szaritas:

Kozbens6é hémérséklet:

Védogaz/fedopor

Hegesztés utani
hékezelés (ido,
hémérséklet, eljaras,
hevitési és hiitési
hémérsékletek*):

- Hegdfiirdévédelem:

Egyéb adatok*:

- Megtamasztas:

ivelémozgas (a varratsor

Védogazmennyisége

legnagyobb szélessége):
Ivelés: amplitado,
frekvencia, id6:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az aramatado
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektroda tipusa és
mérete:

A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/
megtémasztés részletei:

Az égo doélésszoge:

* Ha sziikséges

Hajduszoboszl6, 2011.07.01.

-

(‘ :

Datum:

T3rok Sandor
Hegesztési felelOs

MinGsitd személy vagy testlilet

A WPS lapot a hegesztének
kitoltve, felhasznalasra atadtam.




OPUS

TIGAZ

Gézhalézati Zértkorden Mikods
Részvénytarsasag

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye: A mindésit6é személy vagy
testiilet:
Gyartoi hegesztési utasitas AL S 5 re s £ ax el Forgacsolas,
szama: WPS-A-04_B_2011 :1z6ﬁlsozI::?|tes és tisztitas KoSZOrIés &
Beilitoszam: i drotkefés tisztitas
\sl\igglz?ovahagyam Jegyzokényv - Alapanyag megnevezés: A37
Gyart6 megnevezése: OPUS TIGAZ zrt.,
Hajduaszoboszlé, Préb b t . 29
Rakéczi u. 184, rébadarab vastagsaga: ,
A hegeszto neve: Kiilsé atméré: 76
Hegesztési eljaras: 311 Hegesztési helyzet: PF/PC
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfe'épités:
60° 1
1 % Y | —
I > |
2,9 T 2,9
Varratméret: mm
Varratsor Hzgl_eésrzé]tSeSI hozaganyag A hﬁgﬁszteg quggrsgfer
. mérete Y
1. 311 @ 2,5 jobbra 3
A hozaganyag megnevezése | O III Elomelegitési oC
és gyartmanya: BW XII hémeérséklet:

Minden jellemz6 elé6melegités

. Py K6zbens6 homérséklet:
és szaritas: Oozbenso homersekie

Hegesztés utani
hékezelés (ido,
védégaz/fed6por hémérséklet, eljaras,
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegdfiirdévédelem: Egyéb adatok*:

ivelémozgas (a varratsor

- Megtamasztas: legnagyobb szélessége):

ivelés: amplitado,

Védégazmennyisége frekvencia, id6:

Az impulzushegesztés

- Hegfiirdévédelem adatai:

Az aramatado

- Megtamasztas munkadarab tavolsaga:

A wolframelektroda tipusa és

mérete: 2 A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/

. 297 . Az égo dolésszoge:
megtamasztas részletei: 9 9
I

* Ha sziikséges

Hajduszoboszl6, 2011.07.01. Datum:

-

(‘ L

Torok Sandor Mindsit6 személy vagy testiilet A WPS lapot a hegesztének
Hegesztési felelOs kitoltve, felhasznalasra atadtam.
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