3211_01_U_A_2023_G_FN-05

WPAR, WPS lapok PE gazeloszto vezeték hegesztéséhez
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OPUS

TIGAZ

Gazhaldzati Zartkorien Miikodd
Részvénytarsasal

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Gyartdo megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt., Hajdliszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési
utasitas szama:

WPS-M-01_C_2011

WPAR jévahagyasi TIGAZ Zrt.: 01/2006;

jegyzékonyv szama: EME A-444/2002 jévahagyas

el 2101 ve
- TT 1000 Gazeloszto vezeték létesitése

azonositasi szama:

Hegesztési Helyszini

koriilmény:

Hegesztési eljaras:

Hevit6elemes

Hegesztett kotés Tokos

jellege:

|Hegesztés maddja: Kézi eljaras

Hegesz,te’3| e!]aras 10110

azonosito szama:

Hegeszt6 neve és

azonosité jele™:

Hegesztendo cso6 / Cs61: DN ,PE ,SDR ,

idom jellemzéi™: Cs62:DN ,PE ,SDR ,
Idom: DN ,PE ,SDR ,VSZVS:2003 sz.jel: MM

Hegeszt6 eszkoz Hevitéelem:

adatai**: Gyéarté: Tipus:
Gyari szam:
Kbdzpontositd szerszam:
Gyarté: Tipus:
Gyari szam:

Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése:

MUA 10110 T LW PE nm DN 032 e03 PC os (ss nb) G

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas, csOvégek és idom belsd palastfellilet
megmunkaldsa a csévégek és idom belsd fellilet hantolasaval,
zsirtalanitas.

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)

1. Melegités, hontartas

SO
— N Ty
f/ :
L AN
idom hevité elem PE cs6
; 2. Atallas

3. Hegesztés, hiilés

A

[
>




OPUS

TIGAZ

Gazhalozati Zértkordien Miikodd
Részvénytarsasag

HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK
TOKOS HEGESZTES (KEZI ELJARAS )
Hegesztotiikor felszini hdmérséklete : T= 250+260 [°C]
Hegesztési fazisok iddsziikséglete és az atlapolasi hosszak
né\cl:lse(;es . H6nta|_-té"s | i,da, A fci | ARAINZ i {Ihuelgezldléds(;
mérete | 2 kornyezetl ho,merseklet Atlapolasi At:all515| a kornyezeti h6mérséklet
figgvényében hossz ido yezetl ol
DN [sec] [mm] [sec] fuggver_myeben
[mm] [min]
-5++5[°C] | +5++20[°C] | >+20[°C] -5++5[°C] | +5++20[°C] [ >+20[°C]
20 12 10 8 14,5 3 2 3 4
25 12 10 8 16,0 3 2 3 4
32 12 10 8 18,0 3 2 3 4
40 25 20 15 20,5 3 4 5 6
50 26 22 18 23,5 4 4 5 6

Jelen Gyartéi Hegesztési Utasitas (WPS) érvényességének kiterjesztése:

- Egytengelyl, mindkét végén tokos sz(kit6 idomok (VSZ VS:2003 szerinti MRM)
DN 63/50 névleges méretig;

- Tokos cs6végelzardk (VSZ VS:2003 szerinti MO) DN 50 névleges méretig;

- Tokos hegtoldatos kotégydrlik (VSZ VS:2003 szerinti MF) DN 50 névleges
méretig;

- PE-acél 8sszekodtd idomok (VSZ VS:2003 szerinti MO, MRO) DN 50/(5/4")
névleges méretig;

- Tokos 90[°] -os ividomok (VSZ VS:2003 szerinti MMQ) DN 50 névleges méretig;

- Tokos 45[°] -os ividomok (VSZ VS:2003 szerinti MMK) DN 50 névleges méretig

- Tokos nyaktoldatu nyeregidomok (VSZ VS:2003 szerinti MNY) DN 50 névleges
méretig a nyaktoldattdl ,elmend” részre;

- Tokos ,egdl” T idomok (VSZ VS:2003 szerinti MT) DN 50 névleges méretig;

- Tokos differencial T idomok (VSZ VS:2003 szerinti RMT) DN 63/50 névleges
méretig, ill. a DN 50 névleges méretnél nagyobb jellemzé méretl T idomok
redukalt elagazasa DN 50 névleges méretig.

Hajduszoboszlo, 2011.07.01.

i Datum: Datum:
'.,/” L/
T6rdk Sandor A WPS lapot a hegesztonek A WPS lapot kitéltottem (*-al
Hegesztési felelOs kitéltve (*-al jelélt mezd), jelélt mez8), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Gazhaldzati Zartkorien Miikodd
Részvénytarsasal

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Gyartdo megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt., Hajdliszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési
utasitas szama:

WPS-M-02_C_2011

WPAR jévahagyasi TIGAZ Zrt.: 01/2006;

jegyzékonyv szama: EME A-444/2002 jévahagyas

el 2101 ve
- TT 1000 Gazeloszto vezeték létesitése

azonositasi szama:

Hegesztési Helyszini

koriilmény:

Hegesztési eljaras:

Hevit6elemes

Hegesztett kotés
jellege:

Tokos

Hegesztés modja:

Gépesitett eljaras

Hegesztési eljaras

PRy . 10120

azonosito szama:

Hegeszt6 neve és

azonosité jele™:

Hegesztendo cso6 / Cs61:DN ,PE ,SDR ,

idom jellemzéi™: Cs62:DN ,PE ,SDR ,
Idom: DN ,PE ,SDR , VS5ZVS:2003 sz.jel: MM

Hegeszt6 eszkoz Hevit6elem:

adatai*": Gyarto: Tipus:
Gyari szam:
Kbdzpontositd szerszam:
Gyarté: Tipus:
Gyari szam:

Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése:

MUA 10120 T LW PE nm DN 063 €06 PC os (ss nb) G

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas, csOvégek és idom belsd palastfellilet
megmunkalasa a csévégek és idom belsd fellilet hantolasaval,
zsirtalanitas.

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)

1. Melegités, hontartas

SO
— N Ty
f/ :
L AN
idom hevité elem PE cs6
; 2. Atallas

3. Hegesztés, hiilés

A

[
>




OPUS

TIGAZ

Gazhalozati Zértkordien Miikodd
Részvénytarsasag

HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK
TOKOS HEGESZTES (GEPESITETT ELJARAS )
Hegesztotiikor felszini hdmérséklete : T= 250+260 [°C]
Hegesztési fazisok idosziikséglete és az atlapolasi hosszak
Cso 2 f e Hdlési ido
, Hontartasi ido £
nevleges| akomyezeti hdmérsékiet |Atlapolasi| Atallasi|  ~(hegedes)
nggvényében hossz idé a ornyeze I o,merse e
DN [sec] [mm] [sec] fuggver_1yeben
[mm] [min]
-5++5[°C] | +5++20[°C] | >+20[°C] -5++5[°C] | +5++20[°C] | >+20[°C]
63 28 24 20 27,5 6 5 6 8
75 35 31 26 31,0 7 6 7 9
90 45 40 30 35,5 8 7 8 12
110 60 50 40 41,5 10 10 15 20
125 74 64 46 44,0 12 14 16 22

Jelen Gyartéi Hegesztési Utasitas ( WPS ) érvényességének kiterjesztése:

- Egytengelyl, mindkét végén tokos sz(kit6 idomok (VSZ VS:2003 szerinti MRM)
DN 63/20 névleges mérettél DN 110/90 névleges méretig;

- Tokos cs6végelzardk (VSZ VS:2003 szerinti MO) DN 63 névleges mérettél DN 125
névleges méretig;

- Tokos hegtoldatos kotégylriik (VSZ VS:2003 szerinti MF,) DN 63 névleges
mérettdl DN 110 névleges méretig;

- PE-acél 8sszekodtd idomok (VSZ VS:2003 szerinti MO, MRO) DN 63/(6/4")
névleges mérettdl DN 110 névleges méretig;

- Tokos 90 [°} -os ividomok (VSZ VS:2003 szerinti MMQ) DN 63 névleges mérettol
DN110 névleges méretig;

- Tokos 45 [°} -os ividomok (VSZ VS:2003 szerinti MMK) DN 63 névleges mérettol
DN 110 névleges méretig;

- Tokos nyaktoldatu nyeregidomok (VSZ VS:2003 szerinti MNY) DN 63 névleges
meérettdl DN 125 névleges méretig a nyaktoldattol ,elmend” részre;

- Tokos ,egal” T idomok (VSZ VS:2003 szerinti MT) DN 63 névleges mérett6l DN
110 névleges méretig;

- Tokos differencial T idomok (VSZ VS:2003 szerinti RMT) DN 63/50 névleges
mérett6l DN110/90 névleges méretig.

Hajduszoboszlo, 2011.07.01.

Datum: Datum:
Torok Sandor A WPS lapot a hegesztonek A WPS lapot kitéltottem (*-al
Hegesztési felelOs kitéltve (*-al jelélt mezd), jelélt mez8), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Gazhaldzati Zartkorien Miikodd
Részvénytarsasal

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Gyartd megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt., Hajdliszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési
utasitas szama:

WPS-M-03_C_2011

WPAR jévahagyasi TIGAZ Zrt.: 01/2006;

jegyzékonyv szama: EME A-444/2002 jévahagyas

el 21101 u6
- TT 1000 Gazeloszto vezeték létesitése

azonositasi szama:

Hegesztési Helyszini

koriilmény:

Hegesztési eljaras:

Hevit6elemes

Hegesztett kotés Nyeregidom

jellege:

| Hegesztés modja: Kézi eljaras

Hegesz,te’3| e!]aras 10210

azonosito szama:

Hegeszt6 neve és

azonosité jele™:

Hegesztendo cso6 / Cs6: DN ,PE ,SDR

idom jellemzdi*: Idom: DN ,PE ,SDR ,VSZVS 2003 sz.jel: MNY

Hegeszt6 eszkoz Hevitdelem:

adatai*": Gyarto: Tipus:
Gyari szam:

Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése:

MUA 10210 T LW PE nm DN 063 €06 PC os (ss nb) G

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas, csofeliilet és idom belsd palastfellilet
megmunkalasa a cs6 kilsé és idom belsd fellilet hantolasaval,
zsirtalanitas.

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)
éld |
i ——

{,_ ,

<+ ]
—

1. Melegités, hontarts

|

. 2. Atallas

3. Hegesztés, hiilés




OPUS

TIGAZ

Gazhélozati Zértkordien Mikodd
Részvénytarsasig

HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK

NYEREGIDOM HEGESZTES (KEZI ELJARAS )

Hegesztétiikor felszini hémérséklete : T= 250+260 [°C]

Nyeregidom t hate Nyeregidom t hate
DN fejatméré t héntartas t atanas t nyomfelép. “ els DN fejatméré t héntartas t atanas t nyomfelép. “ els
[mm] K [ sec ] [ sec ] [ sec ] (hegedés) [mm] K [ sec ] [ sec ] [ sec ] (hegedés)
[mm] [ min ] [mm] [ min ]
63/20 49 123 8 8 16 180/25 54 125 8 8 16
63/25 54 125 8 8 16 180/32 55 133 8 9 17
63/32 55 133 8 9 17 180/40 64 138 9 10 19
63/40 64 138 9 10 19 180/50 78 145 9 10 23
90/20 49 123 8 8 16 200/20 49 123 8 8 16
90/25 54 125 8 8 16 200/25 54 125 8 8 16
90/32 55 133 8 9 17 200/32 55 133 8 9 17
90/40 64 138 9 10 19 200/40 64 138 9 10 19
90/50 78 145 9 10 23 200/50 78 145 9 10 23
110/20 49 123 8 8 16 225/20 49 123 8 8 16
110/25 54 125 8 8 16 225/25 54 125 8 8 16
110/32 55 133 8 9 17 225/32 55 133 8 9 17
110/40 64 138 9 10 19 225/40 64 138 9 10 19
110/50 78 145 9 10 23 225/50 78 145 9 10 23
125/20 49 123 8 8 16 250/20 49 123 8 8 16
125/25 54 125 8 8 16 250/25 54 125 8 8 16
125/32 55 133 8 9 17 250/32 55 133 8 9 17
125/40 64 138 9 10 19 250/40 64 138 9 10 19
125/50 78 145 9 10 23 250/50 78 145 9 10 23
140/20 49 123 8 8 16 280/20 49 123 8 8 16
140/25 54 125 8 8 16 280/25 54 125 8 8 16
140/32 55 133 8 9 17 280/32 55 133 8 9 17
140/40 64 138 9 10 19 280/40 64 138 9 10 19
140/50 78 145 9 10 23 280/50 78 145 9 10 23
160/20 49 123 8 8 16 315/20 49 123 8 8 16
160/25 54 125 8 8 16 315/25 54 125 8 8 16
160/32 55 133 8 9 17 315/32 55 133 8 9 17
160/40 64 138 9 10 19 315/40 64 138 9 10 19
160/50 78 145 9 10 23 315/50 78 145 9 10 23
180/20 49 123 8 8 16
Hajduszoboszld, 2011.07.01.
Datum: Datum:
,_,./"7 y
Torok Sandor A WPS lapot a hegesztonek A WPS lapot kit6ltéttem (**-al
Hegesztési felelOs kitéltve (*-al jel6lt mezG), jelolt mez6), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.




OPUS

TIGAZ

Gh\ tZatko n Mkodé

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Gyartdo megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt., Hajdliszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési
utasitas szama:

WPS-M-04_C_2011

WPAR jévahagyasi TIGAZ Zrt.: 01/2006;

jegyzékonyv szama: EME A-444/2002 jévahagyas

tecnnologia 3211 01 UG
- TT 1000 Gazeloszto vezetek letesitése

azonositasi szama:

Hegesztési Helyszini

koriilmény:

Hegesztési eljaras:

Hevit6elemes

Hegesztett kotés
jellege:

Nyeregidom

Hegesztés modja:

Gépesitett eljaras

Hegesztési eljaras

PRy . 10220

azonosito szama:

Hegeszt6 neve és

azonosité jele™:

Hegesztendo cso6 / Cs6 : DN ,PE ,SDR

idom jellemzdi*: Idom: DN ,PE ,SDR ; VSZ VS: 2003 sz.jel: MNY

Hegeszt6 eszkoz Hevitéelem:

adatai** Gyarto: Tipus:
Gyari szam:
ROgzitd szerszam:
Gyarté: Tipus:
Gyari szam:

Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése:

MUA 10220 T LW PE nm DN 110 e08 PC os (ss nb) G

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas, csofeliilet és idom belsd palastfellilet
megmunkalasa a cs6 kilsé és idom belsd fellilet hantolasaval,
zsirtalanitas.

Kotés kialakitasa:

|Varratfe|ep|tes (hegeszte5| sorrend)

CE 1. Melegités, hontartas

*

e

- 2. Atallas

3. Hegesztés, hilés




OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasig

HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK
NYEREGIDOM HEGESZTES (GEPESITETT ELJARAS )
Hegesztétiikor felszini hdmérséklete : T= 250+260 [°C]

DN nye?;ig‘]lcéll?('?‘ F héntartas F hegesztés th(’:’mtartés t atallas t nyomfelép (: hl'i(lié’s)

egedés

[mm] [me] [N] [N] [sec] | [sec] | [sec] | [ min]
90/63 85 64 639 195 10 11 25
110/63 85 64 639 195 10 11 25
125/63 85 64 639 195 10 11 25
140/63 85 64 639 195 10 11 25
160/63 85 64 639 195 10 11 25
180/63 85 64 639 195 10 11 25
200/63 85 64 639 195 10 11 25
225/63 85 64 639 195 10 11 25
250/63 85 64 639 195 10 11 25
280/63 85 64 639 195 10 11 25
315/63 85 64 639 195 10 11 25
110/90 107 105 787 208 11 12 26
125/90 107 105 787 208 11 12 26
140/90 107 105 787 208 11 12 26
160/90 107 105 787 208 11 12 26
180/90 107 105 787 208 11 12 26
200/90 107 105 787 208 11 12 26
225/90 107 105 787 208 11 12 26
250/90 107 105 787 208 11 12 26
280/90 107 105 787 208 11 12 26
315/90 107 105 787 208 11 12 26
140/110 129 115 863 218 11 12 27
160/110 129 115 863 218 11 12 27
180/110 129 115 863 218 11 12 27
200/110 129 115 863 218 11 12 27
225/110 129 115 863 218 11 12 27
250/110 129 115 863 218 11 12 27
280/110 129 115 863 218 11 12 27
315/110 129 115 863 218 11 12 27
140/125 150 137 1028 225 11 12 28
160/125 150 137 1028 225 11 12 28
180/125 150 137 1028 225 11 12 28
200/125 150 137 1028 225 11 12 28
225/125 150 137 1028 225 11 12 28
250/125 150 137 1028 225 11 12 28
280/125 150 137 1028 225 11 12 28
315/125 150 137 1028 225 11 12 28

Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
i Datum: Datum:
Torok Sandor A WPS lapot a hegesztének A WPS lapot kitdltéttem (*-al
Hegesztési felelOs kitéltve (*-al jelélt mezd), jelélt mez8), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasag

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Gyarté megnevezése: | OPUS TIGAZ zrt., Hajdliszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési o
utasitas szama: WPS-M-05_C_2011

WPAR jovahagyasi  TIGAZ zRt: 02/2006;
jegyzO6konyv szama: DUNAGAZ Kft.: 1992.07.02.vizsg.jelentés,

MBH ( OBF ): 877/1992

Hegesztési
technolodgia
azonositasi szama:

3211 01_U_G
TT 1000 Gazelosztd vezeték létesitése

Hegesztési Helyszini
koriilmény:
|Hegesztési eljaras: Hevit6elemes
Hegesztett kotés Tompa
jellege:
| Hegesztés modja: Gépesitett eljaras, adatrogzitéssel
Hegesz,te’3| e!]aras 10321
azonosito szama:
Hegeszt6 neve és
azonosité jele™:
Hegesztendo cso6 / Cs61: DN ,PE ,SDR ,
idom jellemzéi™: Cs62:DN ,PE ,SDR ,
Idom: DN ,PE ,SDR ,VSZVS:2003 sz.jel:
Hegeszt6 eszkoz Gyarté: ROTHENBERGER Tipus:P-315 B
adatai*": OMICRON AZG-220 tipust adatrégzitével

Gyari szam:
Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése: MUA 10320 T BW PE nm DN 160 e15 PC os (ss nb) G

CsOvég és idom Mechanikai tisztitas, csovégek megmunkalasa a csOvégek

elokészités modja: gyalulasaval, zsirtalanitas. Cs6végek ( idom ) pozicionalasa,
rogzitése.

Kotés kialakitasa: | Varratfelépités (hegesztési sorrend)

3. Atallds 4, Nyomdasfelépilés

5. Hillés




OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasig

HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK

TOMPAHEGESZTES

Hegeszto tiikor felszini hOmérséklete: T = 200 + 220 [°C]

Hegesztési fazisok idosziikséglete

Héntartasi ido Hiilési id6 (hegedés)
Csé a kiils8 h8mérséklet L Nyomas a kiils8 h8mérséklet
nevleges Szabvanyos faggvenyeben Atallasi felépitési fuggvenyeben
meérete L 7 [sec] ido o [min]
DN meéretarany [sec] ido
[mm] -5++5 | +5++20| > +20 [sec] -5++5 | +5++20| > +20
[ °C] [°C] [ °C] [ °C] [°C] [ °C]
90 SDR 17,6 60 50 35 5 9 6 8 10
90 SDR 11 90 75 50 5 9 10 13 16
110 SDR 17,6 70 55 40 5 7 6 8 10
110 SDR 11 100 85 70 5 10 10 13 16
160 SDR 17,6 100 85 70 8 10 10 13 16
160 SDR 11 170 145 120 8 13 17 21 24
180 SDR 17,6 120 95 72 6 11 12 14 17
180 SDR 11 184 155 138 8 14 18 22 25
200 SDR 17,6 120 105 76 8 11 13 16 20
200 SDR 11 170 145 120 8 15 18 22 26
225 SDR 17,6 125 105 85 8 12 18 23 27
225 SDR 11 173 148 122 10 15 22 26 29
250 SDR 17,6 170 145 120 9 13 17 21 24
250 SDR 11 210 190 170 10 17 25 29 32
280 SDR 17,6 175 151 135 8 14 16 18 21
280 SDR 11 230 210 185 10 20 25 28 32
315 SDR 17,6 180 168 140 8 14 17 21 24
315 SDR 11 250 214 180 12 20 28 31 34
Hegesztési fazisok nyomas-sziikséglete [bar]
Csé névleges Szabvanyos Leolvasztas Héntartas Hiilés (hegedés)
mérete méretarany [bar] [bar] [bar]
DN [mm]
90 SDR 17,6 3,5 0,3 3,5
90 SDR 11 5,0 0,5 5,0
110 SDR 17,6 5,0 0,5 5,0
110 SDR 11 7,5 0,7 7,5
160 SDR 17,6 10,0 1,0 10,0
160 SDR 11 16,0 1,6 16,0
180 SDR 17,6 13,0 1,3 13,0
180 SDR 11 20,0 2,0 20,0
200 SDR 17,6 16,0 1,6 16,0
200 SDR 11 25,0 2,5 25,0
225 SDR 17,6 20,0 2,0 20,0
225 SDR 11 32,0 3,2 32,0
250 SDR 17,6 25,0 2,5 25,0
250 SDR 11 39,0 3,9 39,0
280 SDR 17,6 32,0 3,2 32,0
280 SDR 11 49,0 4,9 49,0
315 SDR 17,6 40,0 4,0 40,0
315 SDR 11 62,0 6,2 62,0
Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
i Datum: Datum:
Torok Sandor A WPS lapot a hegesztének A WPS lapot kitdltéttem (*-al
Hegesztési felelOs kitéltve (*-al jelélt mezd), jelélt mez8), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasig

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Gyartdo megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt., Hajd(iszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési
utasitas szama:

WPS-M-06_C_2011

WPAR joévahagyasi
jegyzokonyv szama:

TIGAZ Zrt.: 03/2006;
DUNAGAZ Kft.: 1991.vizsgalati jelentés,
MBH: 876/1991

teehnatogin 3211 01 UG
e TT 1000 Gazeloszto vezeték létesitése
azonositasi szama:

Hegesztési Helyszini

koriilmény:

Hegesztési eljaras:

Hevit6elemes

Hegesztett kotés
jellege:

Tompa

Hegesztés modja:

Gépesitett eljaras automatizalt vezérléssel, adatrégzitéssel

Hegesztési eljaras

azonosité szama: 10323
Hegeszt6 neve és
azonosité jele™:
Hegesztendo cso6 / Cs61: DN ,PE ,SDR ,
idom jellemzéi™: Cs62:DN ,PE ,SDR ,
Idom: DN ,PE ,SDR ,VSZVS:2003 sz.jel:
Hegeszt6 eszkoz Gyart6: WIDOS Tipus: 4600 CNC
adatai*": Gyari szam:

Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése:

MUA 10323 T BW PE nm DN 160 e15 PC os (ss nb) G

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas, cs6végek megmunkaldsa a cs6végek
gyalulasaval, zsirtalanitas. Cs6végek ( idom ) pozicionalasa,
rogzitése

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)

I

3, Atallas

4, Nyomasfelépités

5. Hiilés




OPUS

TIGAZ
HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK
TOMPAHEGESZTES
Hegeszt6 tiikor felszini hdmérséklete: 200 — 220 [C°]
Hegesztési fazisok Hegesztési fazisok
idé’sziikséglete nyomas szﬁkséglete
nevleges| L |£o% | 5% @9 -E 3= L QT T
monc | 2% |22 | 22 |ega SE| 28 | £2 |2§E
[mm] ﬁ SE) 2 £ z & = § z <
90 SDR 17,6 48 5 5 7,5 1,9 0,2 1,9
90 SDR 11,0 82 6 5 8 2,9 0,3 2,9
110 SDR 17,6 59 6 7 9 2,8 0,3 2,8
110 SDR 11,0 100 6 10 14 4,3 0,4 4,3
125 SDR 17,6 71 6 8 10 3,6 0,3 3,6
125 SDR 11,0 120 6 12 16 5,6 0,6 5,6
140 SDR 17,6 80 6 9 11 4,5 0,4 4,5
140 SDR 11,0 125 8 12 18 6,9 0,7 6,9
160 SDR 17,6 91 6 10 13 5,9 0,6 5,9
160 [SDR 11,0 144 8 12 20 9,1 0,9 9,1
180 SDR 17,6 100 6 11 14 7,5 0,8 7,5
180 SDR 11,0 161 8 14 23 11,5 1,2 11,5
200 SDR 17,6 120 6 12 16 9,2 0,9 9,2
200 SDR 11,0 170 8 15 24 14,2 1,4 14,2
225 SDR 17,6 126 8 11 18 11,6 1,2 11,6
225 SDR 11,0 174 10 15 26 18,0 1,8 18,0
250 SDR 17,6 139 8 12 20 14,4 1,5 14,4
250 SDR 11,0 192 10 17 28 22,1 2,2 22,1
280 SDR 17,6 156 8 13 22 18,0 1,8 18,0
280 SDR 11,0 208 10 19 31 27,7 2,8 27,7
315 SDR 17,6 176 10 14 24 22,8 2,3 22,8
315 SDR 11,0 212 12 21 34 35,1 3,5 35,1
Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
i Datum: Datum:
Torok Sandor A WPS lapot a hegesztonek A WPS lapot kitéltottem (*-al
Hegesztési felelOs kitéltve (*-al jelélt mezd), jelélt mez8), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasig

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Gyartdo megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt., Hajdiszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési
utasitas szama:

WPS-M-07_C_2011

WPAR jovahagyasi
jegyzokonyv szama:

TIGAZ Zrt.: 04/2006;
DUNAGAZ Kft.: 1991.vizsgalati jelentés,
MBH: 876/1991

Hegesztési
technolodgia
azonositasi szama:

3211 01_U_G
TT 1000 Gazeloszto vezeték Ilétesitése

Hegesztési
koriilmény:

Helyszini

Hegesztési eljaras:

Hevit6elemes

Hegesztett kotés
jellege:

Tompa

Hegesztés modja:

Gépesitett eljaras automatizalt vezérléssel, adatrégzitéssel

Hegesztési eljaras

azonositdé szama: 10323
Hegeszt6 neve és
azonosité jele™:
Hegesztendo cso6 / Cs61: DN ,PE ,SDR ,
idom jellemzéi™: Cs62:DN ,PE ,SDR ,
Idom: DN ,PE ,SDR ,VSZVS:2003 sz.jel:
Hegeszt6 eszkoz Gyart6: WIDOS Tipus: 4400 CNC
adatai*": Gyari szam:

Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése:

MUA 10323 T BW PE nm DN 160 e15 PC os (ss nb) G

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas, cs6végek megmunkalasa a cs6végek
gyalulasaval, zsirtalanitas. Cs6végek ( idom ) pozicionalasa,
rogzitése

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)

3, Atallds

4. Nyomds(elépites

5. Hillés




OPUS

TIGAZ
HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK
TOMPAHEGESZTES
Hegeszt6 tiikor felszini hdmérséklete: 200 — 220 [C°]
Hegesztési fazisok Hegesztési fazisok
idé’sziikséglete nyomas szﬁkséglete
névieges|] £ £, T | 39 (LT SE | BE | ET |dmT
merete | 2% |£24 | S8 [Egi| SE| 25 | 22 (298
. . =1 s = Red N Red Red
[mm] ﬁ Ik < Z3 = § z <
90 SDR 17,6 48 5 5 7,5 1,9 0,2 1,9
90 SDR 11,0 82 6 5 8 2,9 0,3 2,9
110 SDR 17,6 59 6 7 9 2,8 0,3 2,8
110 SDR 11,0 100 6 10 14 4,3 0,4 4,3
125 SDR 17,6 71 6 8 10 3,6 0,3 3,6
125 SDR 11,0 120 6 12 16 5,6 0,6 5,6
140 SDR 17,6 80 6 9 11 4,5 0,4 4,5
140 SDR 11,0 125 8 12 18 6,9 0,7 6,9
160 SDR 17,6 91 6 10 13 5,9 0,6 5,9
160 [SDR 11,0 144 8 12 20 9,1 0,9 9,1
180 SDR 17,6 100 6 11 14 7,5 0,8 7,5
180 SDR 11,0 161 8 14 23 11,5 1,2 11,5
200 SDR 17,6 120 6 12 16 9,2 0,9 9,2
200 SDR 11,0 170 8 15 24 14,2 1,4 14,2
225 SDR 17,6 126 8 11 18 11,6 1,2 11,6
225 SDR 11,0 174 10 15 26 18,0 1,8 18,0
250 SDR 17,6 139 8 12 20 14,4 1,5 14,4
250 SDR 11,0 192 10 17 28 22,1 2,2 22,1
Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
i Datum: Datum:
//«_;/*T—//-”:?,/M
Torok Sandor A WPS lapot a hegesztének A WPS lapot kitdltéttem (*-al
Hegesztési felelOs kitéltve (*-al jelélt mezd), jelélt mez8), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasig

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Gyartdo megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt., Hajdiszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési
utasitas szama:

WPS-M-08_C_2011

WPAR jovahagyasi
jegyzokonyv szama:

o TIGAZ Zrt.: 05/2006;
EMI TUV BAYERN SZ-01/2001; EMI-TUV/MMT-525/01;
MBH : 2007/2001

Hegesztési technoldgia
azonositasi szama:

3211 01_U_G
TT 1000 Gazeloszto vezeték létesitése

Hegesztési koriilmény: | Helyszini
Hegesztési eljaras: Hevitéelemes
Hegesztett kotés Tompa

jellege:

Hegesztés modja:

Gépesitett eljaras, automatizalt vezérléssel és
adatrogzitéssel

Hegesztési eljaras
azonositdé szama:

10323

Hegeszt6 neve és
azonosité jele™:

Hegesztendo cso6 /
idom jellemzgi*:

Cs61: DN ,PE ,SDR ,
Cs62: DN ,PE ,SDR ,
Idom: DN ,PE ,SDR , VSZVS:2003 sz.jel:

Hegeszt6 eszkoz
-3k

adatai

Gyarto: TIGAZ-GEPA  Tipus: R.C 1000 CNC ver[
2.03]

Gyari szam:

Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése:

MUA 10320 T BW PE nm DN 160 e15 PC os (ss nb) G

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas, cs6végek megmunkaldsa a cs6végek
gyalulasaval, zsirtalanitas. Cs6végek ( idom ) pozicionalasa,
rogzitése.

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)

3, Atallas 4. Nyomasfelépités

5. Hillés




OPUS

TIGAZ
HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK
TOMPAHEGESZTES
Hegesztési fazisok homérséklete, idosziikséglete és nyomassziikséglete

csé Hevitési Idésziikségletek Nyomés?tz’iaillf:lségletek
né\{leges zabvanyos 6mérsékle P L. omas
Mot Smt'ert:ﬂarf?l,nv " e Hontastast | Atallasi idé felépitési 146 | Hlésiids | Leolvaszts Héntartas | Hitas
[mm] r°c1 [sec] [sec] [sec] [min] s
90 |SDR 17,6 218 50 5 6 7 4,1 0,4 4,1
90 SDR 11 213 85 5 9 12 6,2 0,6 6,2
110 |SDR 17,6 216 65 5 7 9 6,0 0,6 6,0
110 SDR 11 210 103 5 10 14 9,2 0,9 9,2
125 |SDR 17,6 215 72 6 8 10 7,7 0,8 7,7
125 SDR 11 208 118 6 12 16 11,9 1,2 11,9
140 |SDR 17,6 214 82 6 9 11 9,7 1,0 9,7
140 SDR 11 207 124 6 12 18 14,9 1,5 14,9
160 |SDR 17,6 212 95 6 10 13 12,7 1,3 12,7
160 SDR 11 206 141 6 13 20 19,6 2,0 19,6
180 |SDR 17,6 209 107 6 11 14 16.1 1,6 16.1
180 SDR 11 204 156 6 14 22 24,7 2,5 24,7
200 |SDR 17,6 208 118 6 11 16 19,8 2,0 19,8
200 SDR 11 203 170 6 15 24 30,5 3,0 30,5
225 |SDR 17,6 207 125 6 12 18 25,1 2,5 25,1
225 SDR 11 202 174 8 16 26 38,7 3,9 38,7
250 |SDR 17,6 206 137 8 13 19 30,9 3,1 30,9
250 SDR 11 201 188 8 17 28 47,6 4,8 47,6
280 |SDR 17,6 205 150 8 13 21 38,7 3,9 38,7
280 SDR 11 199 211 8 20 32 59,7 5,9 59,7
315 |SDR 17,6 203 167 8 14 24 49.1 4,9 49.1
315 SDR 11 198 214 8 21 33 75,6 7,6 75,6
Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
ol Datum: Datum:
T6rok Sandor A WPS lapot a hegesztonek A WPS lapot kitoltottem (*-al
Hegesztési felelOs kitéltve (*-al jelélt mezd), jelélt mez8), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasig

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Gyartdo megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt., Hajdiszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési
utasitas szama:

WPS-M-09_C_2011

technolodgia
azonositasi szama:

WPAR jovahagyasi ~ TIGAZ zrt.: 06/2006
|jegyzO6konyv szama: DUNAGAZ 1992.07.02.; MBH (OBF): 877/1992
Hegesztési

3211 01_U_G
TT 1000 Gazeloszto vezeték létesitése

Hegesztési
koriilmény:

Helyszini

Hegesztési eljaras:

Hevit6elemes

Hegesztett kotés
jellege:

Tompa

Hegesztés modja:

Gépesitett eljaras automatizalt vezérléssel, adatrégzitéssel

Hegesztési eljaras
azonositdé szama:

10321 (10322; 10323)

Hegeszt6 neve és
azonosité jele™:

Hegesztendo cso6 /
idom jellemzgi*:

Cs6 1: DN , PE , SDR ,
Cs6 2: DN , PE , SDR ,
Idom: DN , PE , SDR , VSZ VS:2003 sz.jel:

Hegeszt6 eszkoz
adatai**:

Gyarté: OMICRON Tipus: PSO 720-725
Gyari szam:
Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése:

MUA 10320 T BW PE nm DN 160 e15 PC os (ss nb) G

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas, cs6végek megmunkalasa a cs6végek
gyalulasaval, zsirtalanitas. Cs6végek ( idom ) pozicionalasa,
rogzitése

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)

3. Atallds 4. Nyomadsfeléplités

5. Hillés




OPUS

TIGAZ
TOMPAHEGESZTES
HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK
Hegesztc’i tiikor felszini homérséklete: 200 — 220 [C°]
Hegesztési fazisok Hegesztési fazisok
idc’iszﬁkséglete nyomas szﬁkséglete
névieges| E% £ .5 | 5o |BIgl S| 8% | £ (83T
meste] 2% |£25 | 24 |ELSA| SE| 25 | £3 |95
R R \m N N e e N e e
[mm] ﬁ Ik < Z3 = § z <
90 SDR 17,6 50 5 6 7 3,3 0,3 3,3
90 SDR 11,0 85 6 9 12 5,0 0,5 5,0
110 SDR 17,6 63 5 7 9 4,9 0,5 4,9
110 SDR 11,0 104 6 10 14 7,5 0,7 7,5
125 SDR 17,6 71 6 8 10 6,3 0,6 6,3
125 SDR 11,0 120 6 11 16 9,7 1,0 9,7
140 SDR 17,6 81 6 9 11 7,9 0,8 7,9
140 SDR 11,0 125 8 12 18 12,2 1,2 12,2
160 SDR 17,6 95 6 10 13 10,3 1,0 10,3
160 SDR 11,0 145 8 12 19 16,0 1,6 16,0
180 SDR 17,6 107 6 11 14 13,1 1,3 13,1
180 SDR 11,0 155 8 14 22 20,2 2,0 20,2
200 SDR 17,6 120 6 11 16 16,2 1,6 16,2
200 SDR 11,0 170 8 15 24 24,9 2,5 24,9
225 SDR 17,6 125 8 12 18 20,4 2,0 20,4
225 SDR 11,0 173 10 16 26 31,5 3,2 31,5
250 SDR 17,6 137 8 13 20 25,2 2,5 25,2
250 SDR 11,0 190 10 18 28 38,8 3,9 38,8
280 SDR 17,6 151 8 14 21 31,6 3,2 31,6
280 SDR 11,0 210 10 20 32 48,6 4,9 48,6
315 SDR 17,6 160 8 14 24 40,0 4,0 40,0
315 SDR 11,0 214 12 20 34 61,6 6,2 61,6
Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
i Datum: Datum:
s ﬁ%//:,z//,/»
Toérok Sandor A WPS lapot a hegesztének A WPS lapot kitdltottem (*-al
Hegesztési felelOs kitéltve (*-al jelélt mezd), jelélt mez8), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasig

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Gyartdo megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt., Hajdiszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési
utasitas szama:

WPS-M-10_C_2011

technolodgia
azonositasi szama:

WPAR jovahagyasi ~ TIGAZ zrt.: 06/2006
|jegyzO6konyv szama: DUNAGAZ 1992.07.02.; MBH (OBF): 877/1992
Hegesztési

3211 01_U_G
TT 1000 Gazeloszto vezeték létesitése

Hegesztési
koriilmény:

Helyszini

Hegesztési eljaras:

Hevit6elemes

Hegesztett kotés
jellege:

Tompa

Hegesztés modja:

Gépesitett eljaras automatizalt vezérléssel, adatrégzitéssel

Hegesztési eljaras
azonositdé szama:

10321 (10322; 10323)

Hegeszt6 neve és
azonosité jele™:

Hegesztendo cso6 /
idom jellemzgi*:

Cs6 1: DN , PE , SDR ,
Cs6 2: DN , PE , SDR ,
Idom: DN , PE , SDR , VSZ VS:2003 sz.jel:

Hegeszt6 eszkoz
adatai**:

Gyarté: OMICRON Tipus: PSO 820-825
Gyari szam:
Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése:

MUA 10320 T BW PE nm DN 160 e15 PC os (ss nb) G

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas, cs6végek megmunkalasa a cs6végek
gyalulasaval, zsirtalanitas. Cs6végek ( idom ) pozicionalasa,
rogzitése

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)

3. Atallds 4. Nyomadsfeléplités

5. Hillés




OPUS
TIGAZ
TOMPAHEGESZTES
HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK
Hegeszt6 tiikor felszini hdmérséklete: 200 - 220 [C°]
Hegesztési fazisok Hegesztési fazisok
idc’iszﬁkséglete nyomas szﬁkséglete
s | 82 |3 2 |sg |s | % | & 3
nevleges| L £, | 59 |@=Y - | @% to Qv T
moee| 23 |£RE | 28 |ef8) $E| E2 | £3 |33
. . © N~ 5 e e = e
[mm] ﬁ I E: > Z3 = § z <
90 SDR 17,6 50 5 6 7 4,0 0,4 4,0
90 SDR 11,0 85 6 9 12 6,0 0,6 6,0
110 SDR 17,6 65 5 7 9 6,0 0,6 6,0
110 SDR 11,0 103 6 10 14 9,0 0,9 9,0
125 SDR 17,6 72 6 8 10 8,0 0,8 8,0
125 SDR 11,0 118 6 12 16 12,0 1,2 12,0
140 SDR 17,6 82 6 9 11 10,0 1,0 10,0
140 SDR 11,0 124 8 12 18 15,0 1,5 15,0
160 SDR 17,6 95 6 10 13 12,5 1,2 12,5
160 SDR 11,0 141 8 13 20 20,0 2,0 20,0
180 SDR 17,6 107 6 11 14 16,0 1,6 16,0
180 SDR 11,0 156 8 14 22 25,0 2,5 25,0
200 SDR 17,6 118 6 11 16 20,0 2,0 20,0
200 SDR 11,0 170 8 15 24 30,5 3,0 30,5
225 SDR 17,6 125 8 12 18 25,0 2,5 25,0
225 SDR 11,0 174 10 16 26 39,0 3,9 39,0
250 SDR 17,6 137 8 13 19 31,0 3,1 31,0
250 SDR 11,0 188 10 17 28 48,0 4,8 48,0
280 SDR 17,6 150 8 13 21 39,0 3,9 39,0
280 SDR 11,0 211 10 20 32 60,0 6,0 60,0
315 SDR 17,6 167 8 14 24 49,0 4,9 49,0
315 SDR 11,0 214 12 21 33 76,0 7,6 76,0
Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
i Datum: Datum:
T6rok Sandor A WPS lapot a hegesztonek A WPS lapot kitéltottem (*-al
Hegesztési felelos kitéltve (*-al jelélt mezd), jelélt mez8), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasig

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)

Gyartdo megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt., Hajdiszoboszlé, Rakéczi u. 184.

Gyartoi hegesztési
utasitas szama:

WPS-M-12_C_2011

WPAR jovahagyasi
jegyzokonyv szama:

Hegesztési
technolodgia
azonositasi szama:

3211 01_U_G
TT 1000 Gazeloszto vezeték létesitése

Hegesztési
koriilmény:

Helyszini

Hegesztési eljaras:

Hevit6elemes

Hegesztett kotés
jellege:

Tompa

Hegesztés modja:

Gépesitett eljaras

Hegesztési eljaras

PRy . 10321
azonosito szama:
Hegeszt6 neve és
azonosité jele™:
Hegesztendo cso6 / Cs61: DN ,PE ,SDR ,
idom jellemzéi™: Cs62:DN ,PE ,SDR ,

Idom: DN ,PE ,SDR ,VSZVS:2003 sz.jel:

Hegeszt6 eszkoz Gyarté: TIGAZ-GEPA Tipus: KH 4001/2
adatai**: Gyéari szam:

Gépvizsgalat érvényességi ideje:

Hegeszt6 mindsitése:

MUA 10320 T BW PE nm DN 160 e15 PC os (ss nb) G

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas, cs6végek megmunkalasa a cs6végek
gyalulasaval, zsirtalanitas. Cs6végek ( idom ) pozicionalasa,
rogzitése

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)

3. Atallds 4, Nyomasfelépités

5. Hillés




OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasig

HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK
TOMPAHEGESZTES
Hegeszt6 tiikor felszini hdmérséklete: 200 - 220 [C°]
Hegesztési fazisok Hegesztési fazisok
idé’sziikséglete nyomas szﬁkséglete
s | 82 |3 2 (sgs [s |8 | & 3
neviegesj]  £%& |toV | 39 |87V ZE | 8% £ |93
"on | 38 |ER& | Za|Egh| SE| 22 | 22 |Egi
[mm] o g I < §'~% = 9 T £
90 SDR 17,6 48 5 5 7,5 1,4 0,14 1,4
90 SDR 11,0 82 6 5 8 2,4 0,24 2,4
110 SDR 17,6 59 6 7 9 2,0 0,2 2,0
110 SDR 11,0 100 6 10 14 3,6 0,36 3,6
125 SDR 17,6 71 6 8 10 2,6 0,26 2,6
125 SDR 11,0 120 6 12 16 4,7 0,5 4,7
140 SDR 17,6 80 6 9 11 3,2 0,3 3,2
140 SDR 11,0 125 8 12 18 5,9 0,6 5,9
160 SDR 17,6 91 6 10 13 4,2 0,4 4,2
160 SDR 11,0 144 8 12 20 7,7 0,75 7,7
180 SDR 17,6 100 6 11 14 5,4 0,5 5,4
180 SDR 11,0 161 8 14 23 9,8 1,0 9,8
200 SDR 17,6 120 6 12 16 6,6 0,7 6,6
200 SDR 11,0 170 8 15 24 12,0 1,2 12,0
225 SDR 17,6 126 8 11 18 8,4 0,8 8,4
225 SDR 11,0 174 10 15 26 15,2 1,5 15,2
250 SDR 17,6 139 8 12 20 10,3 1,0 10,3
250 SDR 11,0 192 10 17 28 18,8 1,9 18,8
280 SDR 17,6 156 8 13 22 12,9 1,3 12,9
280 SDR 11,0 208 10 19 31 23,5 2,4 23,5
315 SDR 17,6 176 10 14 24 16,4 1,6 16,4
315 SDR 11,0 212 12 21 34 29,8 2,9 29,8
Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
e Datum: Datum:
Torok Sandor A WPS lapot a hegesztének A WPS lapot kitdltéttem (*-al
Hegesztési felelOs kitéltve (*-al jelélt mezd), jeldlt mez8k), a hegesztést

felhasznalasra atadtam. elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasag

HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Ez a dokumentum vagy kett6 csé dsszehegesztése vagy egy cs6 véglezaré idommal térténd ellatdsa esetén

alkalmazhato.
Tarsasag OPUS TIGAZ zrt., Hajdaszoboszl6, Rakdczi u. 184.
megnevezése:
Hegesztési 3211 01_U_G
technolodgia TT 1000 Gazelosztd vezeték létesitése

azonositasi szama:

(3.7 fejezet: Hegesztés)

Hegesztési koriilmény:
(a megfelel6t X-el ejlolni)

Helyszini [] Miihely []

Hegesztési eljaras:

Hevit6elem nélkuli

Hegesztett kotés
jellege:

Tokos (elektroftiziés)

Hegesztés modja:

Gépesitett eljaras

Hegesztési eljaras

PRy . 20122
azonosité szama:
Hegeszt6 neve és Név:
azonosito jele*: Azonositd:
Hegesztendo cso6 / Cs61: DN ,PE ,SDR , |Megjegyzés: ez a dokumentum vagy
idom jellemz&i*: Cs62:DN ,PE ,SDR 'c‘jgtgéCﬁZZO,Srnggjngenfzfiﬁetgfﬁy egy
({,csé' 2" kit(')'/tf?se csa/,< 2 cs6 Idom: DN , PE, SDR ’ eIIa’ta'Siga es?atén alkalniaz(;;té.o
Osszehegesztése esetén!)
Hegeszt6 eszkoz Gyarté: Tipus:

=k k
.

adatai :

Gyari szam:
Hegesztogép fellilvizsgalat érvényességi ideje:

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas:
- zsirtalanitas,
- csOvégek megmunkalasa a csofelliletek hantolasaval,
- Idom pozicionalasa,

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)

Vi

a, Csdviég lemunkdldsa
zeirtalanitds
b, Csdvég jelilése

hegesziés elott !::' :
|

| ¢, Fitting felhelyezése
a csovégre

hegesztett kités
{megolvadt zona)

d, Csovégek rogzitése
(opciondlis)

dmledékképzadést
jelzd csatorna

Jelmagyardzat;

B - Hideg z6na

A - Flieon (flizids) zdna

e, Hegesztés véprehajtasa
| ¢s a lehilés




OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasag

HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK

HEVITOELEM NELKULI TOKOS HEGESZTES (20122)

(ELEKTROFUZIOS)

automatikusan allitja be.

talalhato iitk6zok biztositjak.

Hegesztést befolyasolé paramétereket a berendezés a vonalkédkartya alapjan

Az atlapolasi hosszat, elektrofitting idom alkalmazasa esetén, az idomban

Megjegyzés: A hegesztést végzé személy csak a mindsitésének érvényességi
tartomanyan bellli dimenzid(k) esetében végezhet hegesztést! A mindsités
érvényességi tartomanyan kivili dimenzid(k)ban és/vagy érvénytelen

minGsitéssel hegesztést végezni TILOS!

" Datum: Datum:
Mo %w%;cg é‘/
(alairas) - (alairas) (alairas)
Naszrai Tamas
(név) (olvashatd név) (olvashatd név)

Hegesztési felelbs Az adott munka helyszini
iranyitéja vagy a miveletterv

készitéje

A WPS lapot a hegesztének
kitoltve (*-al jelslt mez8),
felhasznalasra atadtam.

Megjegyzés:

*-al jelolt mezok:

Hegesztl neve és azonosito jele,
Hegesztendd cs6 / idom jellemzéi

**-al jelolt mezék:
Hegesztd eszk6z adatai

A hegesztést elvégz6 személy
alairasa

A WPS lapot kitdltéttem (*-al
jeldlt mez8), a hegesztést
elvégeztem.



OPUS

TIGAZ

Ga he\ t Ze tko Gen MUkodé

HEGESZTESI UTASITAS (WPS)

Ez a dokumentum nyeregidom hegesztése esetén alkalmazhatd.

azonositasi szama:

Tarsasag OPUS TIGAZ Zrt., Hajdszoboszl6, Rakéczi u. 184.
megnevezése:

Hegesztési 3211 01_U_G
technolodgia TT 1000 Gazeloszto vezeték létesitése

(3.7 fejezet: Hegesztés)

Hegesztési koriilmény:
(a megfelel6t X-el ejloini)

Helyszini [ ] Miihely [

Hegesztési eljaras:

Hevit6elem nélkuli

Hegesztett kotés
jellege:

Nyeregidom (elektrofuzids)

Hegesztés modja:

Gépesitett eljaras

Hegesztési eljaras
azonosité szama:

20222

Hegeszt6 neve és
azonosité jele™:

Név:
Azonosito:

Hegesztendo cso6 /
idom jellemzgi*:

Cs6 :DN ,PE ,SDR ,
Idom: DN ,PE ,SDR

Hegeszt6 eszkoz
adatai**:

Gyarté:
Gyari szam:
Hegesztogép fellilvizsgalat érvényességi ideje:

Tipus:

Csovég és idom
elokészités modja:

Mechanikai tisztitas:
- zsirtalanitas,
- csOvégek megmunkalasa a csofelliletek hantolasaval,
- Idom pozicionalasa, rogzitése

Kotés kialakitasa:

| Varratfelépités (hegesztési sorrend)

Hantolas

RGgzités,
hegesztés

A—ftstt finds
zéna




OPUS

TIGAZ

Gézhélézati Zartkorien Miikods
Részvénytarsasag

HEGESZTESTECHNOLOGIAI INFORMACIOK

HEVITOELEM NELKULI NYEREGIDOM HEGESZTES (20222)

(ELEKTROFUZIOS)

automatikusan allitja be.

talalhato iitk6zok biztositjak.

Hegesztést befolyasolé paramétereket a berendezés a vonalkédkartya alapjan

Az atlapolasi hosszat, elektrofitting idom alkalmazasa esetén, az idomban

Megjegyzés: A hegesztést végzé személy csak a mindsitésének érvényességi
tartomanyan bellli dimenzid(k) esetében végezhet hegesztést! A mindsités
érvényességi tartomanyan kivili dimenzié(k)ban és/vagy érvénytelen

minGsitéssel hegesztést végezni TILOS!

. Datum: Datum:
M,} J/fxsg.f%f(ﬂg, @
(aldiras) (aldiras) (aldiras)
Naszrai Tamas
(név) (olvashatd név) (olvashatd név)

Hegesztési felelbs Az adott munka helyszini
iranyitéja vagy a miveletterv

készitéje

A WPS lapot a hegesztének
kitoltve (*-al jelslt mez8),
felhasznalasra atadtam.

Megjegyzés:

*-al jelolt mezok:

o Hegesztl neve és azonosito jele,
o Hegesztend6 cs6 / idom jellemzgi

**-al jelolt mezok:
o Hegeszt6 eszk6z adatai

A hegesztést elvégz6 személy
alairasa

A WPS lapot kitdltéttem (*-al
jelélt mez8), a hegesztést
elvégeztem.
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