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WPAR, WPS lapok acél gazeloszto vezeték hegesztéséhez
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GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az Uzemvezetdség helye:

A mindsité személy vagy
testilet:

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-A-01_B_2011

Az elokészités és tisztitas

Beiit6szam:

modszere:

Forgacsolas,
kdszorilés és
drétkefés tisztitas

WPAR jovahagyasi

. P P - Alapanyag megnevezés: St 37
jegyzokonyv szama:
Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,
H?Jd,us_ZObOSZIO’ Prébadarab vastagsaga: 6,3
Rakoczi u. 184.
A hegeszto neve: Kiils6 atméro: 219
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PF
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfe]épités:
9 3.
60°
i \ / iI&S i
15 3,0 1.
Varratméret: mm
o A Hegesztési | Hegesztési | Az aram PR .-
Hegesztési . P o . HuzalelGtolasi | Hegesztési |, » .
Varratsor o hozaganya | aramerodsseég | fesziltség | neme és ) P Hébevitel
eljaras " iy sebesség sebesség
g mérete (A () polaritasa

1. 111 32,5 70-80 20-21 egyen/-

2. 111 32,5 80-90 21-22 egyen/-

3. 111 @25 100-110 23-24 egyen/-
A hozaganyag EN 499 E380RC 11 Elémelegitési .
megnevezése és C

gyartmanya:

Bohler FOX KE

hémeérséklet:

Minden jellemzé
elémelegités és szaritas:

Ko6zbens6 homérséklet:

Védogaz/fedépor

Hegesztés utani
hékezelés (idg,
hémérséklet, eljaras,
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdévédelem:

Egyéb adatok™:

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védoégazmennyisége

Tvelés: amplitado,
frekvencia, ido:

- Hegdfiird6védelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az aramatado
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/
mec-;témasztés részletei:

Az ég6 dolésszoge:

* Ha szukséges

Hajdldszoboszl6, 2011.07.01.

— e

Datum:

Torok Sandor
Hegesztési felelds

Mindsit6 személy vagy testilet

A WPS lapot a hegesztének
kitoltve, felhasznalasra atadtam.




GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)

(az MSZ EN I1SO 15614-1 szerint)

és gyartmanya:

Bohler FOX KE

Az lizemvezetdség helye: A minodsit6 személy vagy
testilet:
Gyartoi hegesztési utasitas WPS-A-02_B 2011 |Az elékészités és tisztitas | o 9acsolas,
szama: moédszere: kdszorilés és
Beiit6szam: ) drotkefés tisztitas
WF,,AR .Jovahagya5| jegyzokonyv - Alapanyag megnevezeés: St 37
szama:
Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,
HE,in,US?ObOSZIO’ Prébadarab vastagsaga: 6,3
Rakoczi u. 184.
A hegeszt6 neve: Kiils6 atméro: 219
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PC
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
60° 2. 3.-4.
i \ / iIGB i
15 3,0 1.
Varratméret: mm
Hegesztési A Hegesztesi Hegg;ztgg Az aram | v zalel8tolasi Hegesztési | ., .
Varratsor S hozaganyag | aramerosseg | feszliltség | neme és ) P Hébevitel
eljaras p iy sebesség sebesség
mérete (A) () polaritdsa
1. 111 2,5 70-80 20-21 egyen/-
2. 111 2,5 80-90 21-22 egyen/-
3.-4. 111 g 3,2 100-110 23-24 egyen/-
A hozaganyag megnevezése |EN499E380RC11 Elomelegitési oC

héomérséklet:

és szaritas:

Minden jellemz6 elémelegités

Ko6zbens6é hémérséklet:

Védogaz/fedépor

Hegesztés utani
hékezelés (id6,
hémérséklet, eljaras,
hevitési és hiitési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdévédelem:

Egyéb adatok™:

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védoégazmennyisége

Tvelés: amplitado,
frekvencia, id6:

- Hegfiirdévédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az aramatado
munkadarab tavolsaga:

mérete:

A wolframelektréda tipusa és

A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/
megtémasztés részletei:

Az ég6 dolésszoge:

* Ha szukséges

Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
e el

L//*;

7;‘5,39";-5///; e

Datum:

Térok Sandor
Hegesztési felelds

MinGsité személy vagy testilet

A WPS lapot a hegesztének
kitoltve,
felhasznéalasra atadtam.




GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az lizemvezetdség helye:

A mindsité személy vagy
testilet:

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-A-03_B_2011

Az elokészités és tisztitas

Beiitodszam:

maodszere:

Forgécsolas,
koszorulés és
drétkefés tisztitas

WPAR jovahagyasi jegyzékonyv

szama- - Alapanyag megnevezeés: A37
Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,

H?jd,us_ZObOSZIé’ Prébadarab vastagsaga: 2,65

Rakoczi u. 184.
A hegesztd neve: Kiilsé atméré: 21,35
Hegesztési eljaras: 311 Hegesztési helyzet: PF/PC
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:

60°
1

! Y

RV

I 5 \
2,6 T 2,65
Varratméret: mm
varratsor Heg'e'sz'te5| hozaganyag A hggesztesn Eg9szar
eljaras : irdnya mérete
mérete
1. 311 72,0 jobbra 2

A hozaganyag megnevezése O 1
és gyartmanya: BW XII

Elomelegitési
homérséklet:

°C

Minden jellemz6 elémelegités
és szaritas:

K6zbens6é hémérséklet:

Védogaz/fedépor

Hegesztés utani
hékezelés (idg,
hémérséklet, eljaras,
hevitési és hlitési
hémérsékletek>):

- Hegfiirdévédelem:

Egyéb adatok™:

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védoégazmennyisége

Ivelés: amplitado,
frekvencia, id6:

- Hegfiirdévédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az aramatadoé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa és
mérete:

A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/
megtémasztés részletei:

Az égo6 dolésszoge:

* Ha szukséges

Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
e el

L//*;

7;‘5,39";-5///; e

Datum:

Térok Sandor
Hegesztési felelds

MinGsité személy vagy testiilet

A WPS lapot a hegesztének
kitoltve, felhasznalasra atadtam.




GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az lizemvezetdség helye: A mindsité személy vagy
testilet:

Gy,a"t°_' hegesztesi utasitas WPS-A-04_B_2011 |Az elékészités és tisztitas Forgacsolas,
szama: médszere: koszorilés és
Beiitészam: ) drétkefés tisztitas
WF,,AR .Jovahagya5| jegyzokonyv - Alapanyag megnevezeés: A37
szama:
Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,

Hfijd,US?ObOSZIO’ Prébadarab vastagsaga: 2,9

Rakoczi u. 184.
A hegesztd neve: Kiilsé atméro: 76
Hegesztési eljaras: 311 Hegesztési helyzet: PF/PC
Kotéstipus: BW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:

60°
1

! <Yy )

RV

I 5 \
2,9 T 2,9
Varratméret: mm
varratsor Heg_e'szlte3| hozaganyag Ah_egeszte& Eg§>szar
eljaras ) irAnya mérete
mérete
1. 311 32,5 jobbra 3

A hozaganyag megnevezése [oN11]
és gyartmanya: BW XII

Elomelegitési
hémeérséklet:

°C

Minden jellemz6 elé6melegités
és szaritas:

Kozbens6 hémérséklet:

Védogaz/fedopor

Hegesztés utani
hékezelés (idg,
hémérséklet, eljaras,
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegdfiirdévédelem:

Egyéb adatok™:

- Megtamasztas:

ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védoégazmennyisége

Tvelés: amplitado,
frekvencia, id6:

- Hegfiirdévédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az draméatado
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektroda tipusa és
mérete:

A plazmaheg. adatai:

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
N

Az ég6 dolésszoge:

* Ha szukséges

Hajduszoboszl6, 2011.07.01.
/,/’Z_/’j

Datum:

Térok Sandor Mindsité személy vagy testilet

Hegesztési felelGs

A WPS lapot a hegesztének
kitoltve, felhasznalasra atadtam.




	Az üzemvezetőség helye:
	Az üzemvezetőség helye:
	Az üzemvezetőség helye:
	Az üzemvezetőség helye:

