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Leagazasi hely kialakitasa iizemel6 gazvezetéken nyomas alatti megfarassal

1. NYOMAS ALATTI MEGFURAS ACEL ANYAGU VEZETEKEN HUTZ+BAUMGARTEN MEG-

FUROVAL

A megfuaré késziilék szerkezeti felépitésének bemutatasa

1. sz. tablazat

Sorszam | Megnevezés

Farokészulék

Farérad

Kbézcsavar

Racsnis kulcs

Megfurd idom

Gbmbcsap (Zsilip)
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Kézpontfurd

10. Koronafurod

11. Adapter

12. Dugézd rud

15. Magnes rud

17. Nyeregidom

18. Zarédugo

A leagazas kialakitasanak munkamiiveletei
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1. sz. dbra

A késziilékkel a leagazas elkészitését max. 4 bar nyomason lehet elvégezni!

1.1. Megfaras

e A megfurasi ponton az acél csévezetékre fel kell hegeszteni a hegesztheté megfird

idomot. Az acél vezeték nyomas alatti hegesztése soran be kell tartani ezen techno-
l6giai utasitds 6.4.2. pontjaban megfogalmazott, a hegesztés idején megengedhetd
legnagyobb gaznyomadsra vonatkoz6 kdvetelményeket.

A felhegesztett nyeregidom és a kiépitett ledgazé vezeték 6sszekotése.

Az adaptert fel kell csavarni a megfurd idom kiilsé menetes részére és az adapterre a
zsilip funkciéju gémbcsapot.

A koronafurét és a koézpont furét a furéruddal 6ssze kell csavarozni.

A faro készlléket a megfuré idommal 6ssze kell csavarni, a furd rudat szilikon zsirral
vékonyan be kell kenni.

A furd rudat a megfuré idomon keresztlil az 6sszeszerelt szerkezetbe be kell tolni.

Az Osszeszerelt késziléket a gdmbcsapra fel kell csavarni.

A gdmbcsapot ki kell nyitni.

A megfurd idomon taldalhatd %4”-os gémbcsapon keresztil a kialakult kamra nyomasat
a kézi pumpa segitségével fel kell pumpalni a kiszakaszolni kivant vezeték nyomasara.
A megfurd szerkezet csatlakozasait, valamint a hegesztési varrat tomorségét habzo-
szeres probaval ellendrizni kell.

A tomorségellendrzést kovetéen a kamra nyomasat le kell engedni az %4”-os gombcsa-
pon keresztlil, majd annak zarasaval a kamra tomorségét ismételten biztositani kell.
A furé rudat el6re kell tolni addig, amig a kézpontfuro el nem éri a kiszakaszolni kivant
vezeték felsd alkotéjat.

A furé rudat a furokészilékben Iévé két bels6é kulcsnyilast csavar segitségével rogzi-
teni kell.

A pneumatikus hajtémdvet a furérad végére kell illeszteni és el kell végezni a vezeték
megfurasat.
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A flras elvégzése utan a furd rudat kontrolaltan a zsilip (gémbcsap) zarasi helyzete
folé kell huzni a furdkészilékben 1évo két bels6 kulcsnyilasu csavar meglazitasa utan.
Ezen m(ivelet csak felszerelt pneumatikus hajtdm( mellett torténhet a furérdad nyomas
hatasara torténo hirtelen kivagdédasanak kontrolalasa miatt.

A zsilipet (gdmbcsapot) el kell zarni és a megfluré idomon talalhaté % ”-os gémbcsapon
keresztul nyomasmentesiteni kell.

A megfurd szerkezetet a zsilip (gémbcsap) felett le kell szerelni.

A furdkészllékrdl a megfurd idomot le kell szerelni.

Forgacs eltavolitasa

A magnes rudat vékonyan be kell zsirozni.

A magnes rudat a megfuré idomba be kell helyezni.

Az 6sszeszerelt megfurd idomot a zsilipre (gémbcsapra) fel kell szerelni.

A zsilipet (gdmbcsapot) 4"”-os gombcsap zart allapota mellett ki kell nyitni.

A magnes rudat le kell tolni a vezeték aljaig.

A magnes rud enyhe mozgatasaval a forgacsot 6ssze kell gyljteni a vezeték aljardl.
A magnes rudat a zsilip (gdmbcsap) zarasi helyzete folé kell htzni.

A zsilipet (gombcsapot) el kell zarni és a megflurd idomon talalhatd % "”-os gémbcsapon
keresztll nyomasmentesiteni kell.

A megfurd szerkezetet a zsilip (gdmbcsap) felett le kell szerelni.

A fémforgacsot a magnesrol el kell tavolitani.

A forgacs vezetékbdl torténd eltdvolitasanak miveletét addig kell ismételni, mig a
magnes forgacsot gyljt 0ssze a vezetékbdl.

Dugézas

A megfelel6 zarédugot a dugdzd radba kell helyezni és a hernydcsavarokkal rogziteni
kell.

A dugdzo rudat szilikon zsirral vékonyan be kell kenni.

A dug6z6 rudat a megfuré idomba kell helyezni.

A megfurd idomot fel kell szerelni a zsilipre (gémbcsapra).

A zsilipet (gdmbcsapot) %4"-0s gdmbcsap zart allapota mellett ki kell nyitni.

A dugdzé rud végére fel kell helyezni a racsnis kulcsot.

A zarodugot a hegesztheté megfurd idomba kell tolni és a racsnis kulcs segitségével
be kell tekerni. A menetes zaréodugoé annak lehegesztése nélkiil legfeljebb 4 bar
lizemi nyomasig alkalmazhato!

A gaztomor zaras ellendrzése a megfurd idomon talalhatd 4"”-os gdmbcsap segitség-
ével.

A megfurd idom, a zsilip (gdmbcsap) és az adapter leszerelése a hegesztheté megflrd
idomrdl.

A dug6z6 rud eltavolitasa a zarédugorol a hernydcsavarok lazitasat kovetéen.
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2. NYOMAS ALATTI MEGFURAS ACEL ANYAGU VEZETEKEN HUTZ+BAUMGARTEN OSZ-

LOPOS FUROALLVANNYAL

A megfuaré késziilék szerkezeti felépitésének bemutatasa

2. sz, tablazat

Sorszam Megnevezés

Oszlopos furdallvany

Faroérad

Hajtokar

Pneumatikus motor

Faro, maro

O || ||

Tavtarto gyurd

Megfiiras munkamiiveletei

A megfurd idomot fel kell hegeszteni a vezetékre. Az acél vezeték nyomas alatti hegesztése
soran be kell tartani ezen technoldgiai utasitdas 6.4.2. pontjaban megfogalmazott, a he-
gesztés idején megengedhet6 legnagyobb gaznyomasra vonatkozo kdvetelményeket.

A farasi Uthosszat a felszerelt és nyitott elzard szerelvényen keresztil meg kell mérni.

A furérdd hosszanak meghatarozasa a 3. sz. dbra szerint.
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3. sz. abra

A talpkariman a megfeleld lyukkor szabadda tétele.

A marot, a kézpontfurodt és a furd rudat 6ssze kell szerelni.

A nyomatd hidat az orsdval a fardallvanyrdl le kell csavarozni.

A furé rudat szilikon zsirral be kell kenni.

A furéallvanyon lév6 tomszelencét fel kell lazitani és a furd rudat a talpkariman keresztil a
faréallvanyba kell cstsztatni, amig a mard a talpkariman fel nem Utkozik,

A furéallvanyt a tomitésekkel a tolézarra fel kell szerelni,

ér bele.

A toldzarat ki kell nyitni
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A fard rudat elore kell tolni addig, mig a kdzpontfurd a cs6 fels6 palastjahoz nem ér.
Az ellenrugét a faréradra kell hdzni, amig az a vezetd hidon fel nem Gtkozik.
Az allité gy(lrdt a furérad végén 1évé kell htizni és a bels6 kulcsnyilast csavarral rogziteni
kell.
A pneumatikus motort a furdallvany oszlopaira cslisztatva ra kell illeszteni a furérid négy-
sz6g lapolasara.
A nyomatd hidat az orséval az oszlopokra kell szerelni.
Az orsot addig kell el6re tekerni, mig annak cslicsa a motoron kialakitott fészekbe be nem
al.
A vezet0 hidat az ellenrugé ellenében addig visszahlzni, amig a rugé az allité csavaron kissé
megfeszl.
A vezet6 hidat az oszlopokhoz kell régziteni.
A tomszelence fedelet meg kell huzni.
A pneumatikus motor inditasaval, mely biztositja a fur6 forgd mozgasat és az orséval torténd
elotolas biztositasaval el kell végezni a vezeték farasat.
A farorud visszajaratasanal tekintettel kell lenni a nyomasbdl eredd visszalokésre, ezért a
folyamatosan biztositani kell a furérud ellentartasat, rogzitését.
A farérud visszahuzasat kévetden a toldzarat el kell zarni.
A furdéallvanyt a toldzarrdl le kell szerelni.

NYOMAS ALATTI MEGFURAS PE ANYAGU VEZETEKEN HUTZ+BAUMGARTEN PE MEG-
FURO RENDSZERREL

A megfaré késziilék szerkezeti felépitésének bemutatasa

3. sz. tablazat

Sorszam Megnevezés
1. Megfurd készliilék !
2. Furérud
3. Hajtokar
4. Felfogd adapter _n g
5. Karima "*" ,
6. Lefavatd csonk =
7. Maré * 6
8. Elzard szerelvény

4. sz. abra

A késziilék nyomas alatti PE anyagu gazeloszté vezetékek megfurasara max. 10 bar
lizemi nyomasig alkalmazhato!

Megfiras munkamiiveletei

A felhegesztett elzard szerelvényhez (amely lehet PE gdémbcsap vagy PE hegtoldatos tolozar)
ki kell valasztani a megfelel6 méretl felfogd adaptert és mardt. A felfogd adapterben talal-
hatd tomitogylriik meglétét, annak sértetlenségét ellendrizni kell és szilikon zsirral véko-
nyan be kell kenni.

A felfogd adaptert, a lefUvatd csonkot és a megfurd késziiléket 6ssze kell szerelni.

Az elzaro szerelvény hegtoldatahoz illeszkedd marét és a furd rudat 6ssze kell csavarozni.
A nyitott elzaré szerelvényen keresztill az 0sszeszerelt furdrudat a mardval egyitt végig kell
tolni és ellendrizni kell a kivalasztott méretl maré akadalytalan attolhatésagat. Figyelemmel
kell lenni arra, hogy a mardé nem érhet bele az elzaro6 szerelvény zaroelemének zarasi vona-
laba és abban kismértékben sem szorulhat meg. Amennyiben a mard attolasa az elzard
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szerelvényen keresztll nem akadalytalan, akkor eggyel kisebb méretli marot kell valasztani
a munkavégzéshez.
A furé rudat szilikon zsirral vékonyan be kell kenni.
A faré rudat a lefuvatd csonkon keresztil az 6sszeszerelt szerkezetbe kell tolni.
A felfogd adaptert és azzal egylitt az 6sszeszerelt készliléket (itkozésig ra kell tolni a PE
hegtoldatra és a felfogd adapter szoritd pofainak régzité csavarjait imbuszkulcs segitségével
meg kell hdzni.
Az elzard szerelvényt teljesen ki kell nyitni.
Az 6sszeszerelt megfurd késziléken talalhato lefivatd csonkon 1évd 6blitécsapon keresztiil
a megfurd készilék bels6 terének nyomasat kézi pumpa segitségével fel kell pumpalni leg-
aldbb a megfurni kivant vezeték nyomasara.
A megfurd készilék csatlakozasait, valamint az elzard szerelvény gazelosztd vezeték feldli
hegesztési varratanak tomorségét habzoszeres probaval ellendrizni kell.
A tomorségellendrzést kovetben a megfurd készlilék bels6 terének nyomasat le kell engedni
a leflvato csonkon 1évo oblitéesapon keresztiil, majd az 6blité csapot el kell zarni.
A furé rudat el6re kell tolni addig, amig a maro el nem éri a megfurni kivant vezeték alko-
tojat.
A furé rudat a furdkésziilékben 1évd két belsd kulcsnyildasu csavar segitségével rogziteni kell.
A hajtdékart a furérud végére kell illeszteni és el kell végezni a vezeték megflrasat.
A furas elvégzése utan a furd rudat kontroldltan az elzard szerelvény zarasi helyzete folé
(mogé) kell huazni a faurdkészilékben 1évo két belsd kulcsnyildsu csavar meglazitasa utan.
Ezen m(ivelet csak felszerelt hajtékar mellett torténhet a furérid nyomas hatasara torténd
hirtelen kivagédasanak kontrolaldsa miatt.
Az elzard szerelvényt el kell zarni és a leflvatd csonkon lévd Oblitécsapon keresztiil nyo-
masmentesiteni kell a megfurd késziléket.
A megfurod késziiléket le kell szerelni és gazkoncentracid érzékel6/mér6é miiszer segitségével
a szabad cs6végnél ellendrizni kell a zart allapotban 1évl elzard szerelvény gaztomor zara-
sat, elkerllve az elzard szerelvény zardelemének a megfuras kdzben bekovetkez6 esetleges
sériilését.
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