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Acél vezeték szakaszolasa ,,Hutz+Baumgarten” prészaro-elemes készulékkel

A készulék DN 25 — DN 65 (1” — 2 ¥2”) mérettartomanyba tartoz6 acél gazvezetékek gazkiaramlas
nélkili ideiglenes szakaszolasara alkalmas. A készllék felépitését és elemeit az 1. sz. abra szem-

[élteti.

1. sz. tablazat

Sorszam Megnevezés
1. Pneumatikus hajtomu
2. Racsnis kulcs
3. Farérad
4. Furdkészulék
5. Megfarédém
6. Gobmbcsap (Zsilip)
7. Adapter
8. Hegeszthetd megfurd idom
9. Kdzcsavar
10. Koronafurdo
11. Kézpontfuré
13. Elzaro fej, 4 bar (vulkanizalt gumi)
14. Dug6z6 rud
15. Zarddugd
16. Magnes rad

2. sz. tablazat

Elzdrando atmérd DN 25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 65
Megfaré idom G1” x G1%:” | Gl%" x G2” | G1¥” x G2” G2” x G2y%” G215” x G3”
Adapter G1%6” X G2v%” G2” x G2¥%” G215” X G21%” G3” x G3”
Gbmbcsap 25" 3”
Zarédugo G1l” G1v%” G2” G2v2”
Szlikséges furatatméré 25 mm 33 mm 40 mm 50 mm 65 mm
Koronafurdo 25 mm 33 mm 40 mm 50 mm 65 mm
Kézpontfuré 6,3 mm 14,5 mm

Magnesrud 25 mm 32 mm

Elzaro fej atmérd 24mm | 32mm 39 mm 49 mm 62 mm
Maximalis zarasi nyomas 4 bar

A szakaszolas végrehajta

1. Megfuras

sanak munkamiuveletei

A kiszakaszolasi ponton az acél csévezetékre fel kell hegeszteni a hegeszthetdé megfaro ido-
mot. Az acél vezeték nyomas alatti hegesztése soran be kell tartani ezen technoldgiai uta-
sitds 6.4.2. pontjdban megfogalmazott kdvetelményeket, kiemelt tekintettel a hegesztés
idején megengedhetd legnagyobb gaznyomasra vonatkozoé elGirasokra.

Az adaptert fel kell csavarni a megfiré idom kiilsé menetes részére és az adapterre a zsilip
funkcioju gébmbcsapot.

A koronaflirot és a kézpont farét a 2. sz. tablazatnak megfelel6en a furdraddal 6ssze kell
csavarozni.

A furdkésziléket a megfiarédommal 6ssze kell csavarni.

A furé rudat szilikon zsirral vékonyan be kell kenni és a faré rudat a megfuré idomon ke-
resztll az 6sszeszerelt szerkezetbe kell tolni.

Az Osszeszerelt késziuléket a gdmbcsapra fel kell csavarni.

A gbmbcsapot ki kell nyitni.
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A megfarédémon talalhato %4 "-os gémbcsapon keresztill a kialakult kamra nyomasat a kézi
pumpa segitségével fel kell pumpalni a kiszakaszolni kivant vezeték nyomasara.

A megfurd szerkezet csatlakozasait, valamint a hegesztési varrat témorségét habzoszeres
probaval ellenérizni kell.

A tomorségellendrzést kovetéen a kamra nyomasat le kell engedni az % ”-os gémbcsapon
keresztul, majd annak zarasaval a kamra tomoérségét ismételten biztositani kell.

A furd rudat el6re kell tolni addig, amig a koézpontfurd el nem éri a kiszakaszolni kivant
vezeték felsd alkotdjat.

A faro rudat a furdkészulékben 1évo két bels6 kulcsnyilasu csavar segitségével régziteni kell.
A pneumatikus hajtomdvet a furérad végére kell illeszteni és el kell végezni a vezeték meg-
farasat.

A faras elvégzése utan a furd rudat kontrolaltan a zsilip (gémbcsap) zarasi helyzete folé kell
hazni a furdkészilékben 1évé két belsé kulcsnyildst csavar meglazitdsa utan. Ezen muivelet
csak felszerelt pneumatikus hajtdm( mellett torténhet a furérdd nyomas hatasara torténd
hirtelen kivagdédasanak kontrolalasa miatt.

A zsilipet (gombcsapot) el kell zarni és a megfurd idomon taldlhaté % ”-os gombcsapon ke-
resztil nyomasmentesiteni kell.

A megfuré szerkezetet a zsilip (gdbmbcsap) felett le kell szerelni.

A furdkészulékrol a megfurd idomot le kell szerelni.

Forgacs eltavolitasa

A méagnes rudat vékonyan be kell zsirozni.

A magnes rudat a megfarédémba be kell helyezni.

Az 6sszeszerelt megfurédémot a zsilipre (gdmbcsapra) fel kell szerelni.

A zsilipet (gbmbcsapot) az Y4”-os gbmbcsap zart allapota mellett ki kell nyitni.

A magnes rudat le kell tolni a vezeték aljaig.

A magnes rud enyhe mozgatasaval a forgacsot dssze kell gyljteni a vezeték aljardl.

A magnes rudat a zsilip (gdmbcsap) zarasi helyzete folé kell huzni.

A zsilipet (gbmbcsapot) el kell zarni és a megfurédémon talalhatd %4 ”-os gémbcsapon ke-
resztil nyomasmentesiteni kell.

A megfurd szerkezetet a zsilip (gbmbcsap) felett le kell szerelni.

A fémforgacsot a magnesrdl el kell tavolitani.

A forgacs vezetékbdl torténd eltavolitdsanak mdlveletét addig kell ismételni, mig a magnes
forgacsot gyljt dssze a vezetékbdl.

Elzaras

Az elzaré fej allapotat a cs6vezetékbe torténd behelyezése el6tt szemrevételezéssel ellen-
Orizni kell.

Az elzaré fejet az 1. sz. tablazat alapjan fel kell szerelni a faréradra kérmos kulcs segitség-
ével.

A farokésziléket a megfurédommal 6ssze kell csavarni.

A zsirozott furé rudat az dsszeszerelt megfurd szerkezetbe kell helyezni.

A megfuro szerkezetet fel kell szerelni a zsilipre (gdmbcsapra).

A zsilipet (gémbcsapot) %2"-os gdmbcsap zart allapota mellett ki kell nyitni.

A furé rudat eldre kell tolni addig, amig az elzaro fej el nem éri a kiszakaszolni kivant vezeték
alkotéjét.

A furé rudat a furokészilékben 1évo két belsd kulcsnyilasu csavar segitségével rogziteni kell.
A zaro elemet a furdkészuilék el6tolasanak segitségével a csébe kell préselni.

A gaztomor zaras ellenbrzése a megfurédémon talalhatd 4”-os gombcesap segitségével.

A tervezett munka elvégzése a kiszakaszolt csovezetéken
A zaras feloldasa

A zaras lassu feloldasa a furdkésziilék elGtoldsanak segitségével a 4"”-os gombcsap zart
allapota mellett.
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A zaras feloldasa utan a furd rudat kontrolaltan a zsilip (gémbcsap) zarasi helyzete folé kell
hazni a furdkészilékben 1évé két belsd kulcsnyilasu csavar meglazitdasa utéan. Ezen mivelet
csak felszerelt pneumatikus hajtomd mellett térténhet a furérid nyomas hatdsara torténd
hirtelen kivagdédasanak kontrolaldsa miatt.

A zsilipet (gbmbcsapot) el kell zarni és a megfirédéomon taldlhaté 4"”-os géombcsapon ke-
resztil nyomasmentesiteni kell.

A megfaré szerkezetet a zsilip (gombcsap) felett le kell szerelni.

A farékészulékrol a megfuarédémot le kell szerelni.

Dugo6zas

A 2. sz. tablazat alapjan a megfelel6 zarodugdt a dugdzoé rudba kell helyezni és a hernyo-
csavarokkal régziteni kell.

A dug6z06 rudat szilikon zsirral vékonyan be kell kenni.

A dug6z6 rudat a megfarédémba kell helyezni.

A megfarédomot fel kell szerelni a zsilipre (gdmbcsapra).

A zsilipet (gbmbcsapot) 4"-os gbmbcsap zart allapota mellett ki kell nyitni.

A dug6zo6 rud végére fel kell helyezni a racsnis kulcsot.

A zarédugot a hegesztheté megfurd idomba kell tolni és a racsnis kulcs segitségével be kell
tekerni. A menetes zarédugot minden esetben le kell hegeszteni.

A gaztomor zarast a megfuarédémon taldlhatd % ”-os gombcsap segitségével kell ellen6rizni.
A megfurédom, a zsilip (gémbcsap) és az adapter leszerelése a hegeszthet6 megflurd idom-
rol.

A dug6z6 rud eltavolitdasa a zarédugorol a hernydcsavarok lazitasat kovetben.
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