3211_02_U_E_2025_G_FN-01

WPS lapok nyomas alatti acél anyagu gazeloszto
vezetékekre torténé rahegesztéshez
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TICAZ 3211 _02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye: OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy

testiilet: MHEE

Gyartoi hegesztési utasitas

AT S s e s ax iels Forgacsolas,
szama: WPS-0T-02/2025 Az elokészités és tisztitas

koszortlés és

Beiitoszam: modszere: drotkefés tisztitas
Gyartéo WPQR szama: HTM 001 259 Alapanyag megnevezés: P235GH TC1 / S355
Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajduaszoboszlo, Pré P t1=3,2mm/
A 6badarab vastagsaga:
Rakoéczi u. 184. gsag t2=7,4mm
A hegeszto neve: el noie o D1=33,2mm /
Kiils6 atméro: D2=41.8mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, I
t, :
2| : H 2 .
i i
i . 2
: 0 i
z a
W/
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 70 22-26 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;‘?&?
2. 111 @2,5 70 22-26 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;‘?&?
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 ) .. P . o
elémelegités és szaritas: Kozbens6 homeérséklet: | max. 200°C
Hegesztés utani
hoékezelés (idd,
Védoégaz/fedopor - hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):
- Hegfiirdovédelem: - Egyéb adatok*: -
< e B Ivelémozgas (a varratsor | _
Megtamasztas: legnagyobb szélessége):
s . . Ivelés: amplitadé, _
Védbégazmennyisége frekvencia, idé:
- Hegfiirdévédelem _ Az impulzushegesztés B
adatai:
- Megtamasztas - Az aramatado -
munkadarab tavolsaga:
A wolframelektréda tipusa .
&s mérete: A plazmaheg. adatai:
A gydkkifaragas/ . - Az égd ddlésszoge: -
megtamasztas részletei:
E—
* Ha szlkséges
Hajduszoboszlé, 2025.07.30. Datum:
¢ AL
Naszrai Tamas Mindsit6 személy A WPS lapot a hegesztének kitoltve,

Hegesztési felels vagy testllet felhasznalasra atadtam.



TICAZ 3211 _02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye: OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy

testiilet: MHEE

Gyartoi hegesztési utasitas

AT S s e s ax iels Forgacsolas,
szama: WPS-0T-02/2025 Az elokészités és tisztitas

koszortlés és

Beiitoszam: modszere: drotkefés tisztitas
Gyartéo WPQR szama: HTM 001 259 Alapanyag megnevezés: P235GH TC1 / S355
Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajduaszoboszlo, Pré P t1=3,2mm/
A 6badarab vastagsaga:
Rakoéczi u. 184. gsag t2=7,4mm
A hegeszto neve: el noie o D1=42,2mm /
Kiils6 atméro: D2=50.0mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, I
t, :
2| : H 2 .
i i
| . 2
; 0 i
z a
W/
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 70 22-26 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;‘?&?
2. 111 @2,5 70 22-26 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;‘?&?
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 ) .. P . o
elémelegités és szaritas: Kozbens6 homeérséklet: | max. 200°C
Hegesztés utani
hoékezelés (idd,
Védoégaz/fedopor - hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):
- Hegfiirdovédelem: - Egyéb adatok*: -
< e B Ivelémozgas (a varratsor | _
Megtamasztas: legnagyobb szélessége):
s . . Ivelés: amplitadé, _
Védbégazmennyisége frekvencia, idé:
- Hegfiirdévédelem _ Az impulzushegesztés B
adatai:
- Megtamasztas - Az aramatado -
munkadarab tavolsaga:
A wolframelektréda tipusa .
&s mérete: A plazmaheg. adatai:
A gydkkifaragas/ . - Az égd ddlésszoge: -
megtamasztas részletei:
E—
* Ha szlkséges
Hajduszoboszlé, 2025.07.30. Datum:
¢ AL
Naszrai Tamas Mindsit6 személy A WPS lapot a hegesztének kitoltve,

Hegesztési felels vagy testllet felhasznalasra atadtam.



TICAZ 3211 _02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye: OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy

testiilet: MHEE

Gyartoi hegesztési utasitas

AT S s e s ax iels Forgacsolas,
szama: WPS-0T-02/2025 Az elokészités és tisztitas

koszortlés és

Beiitoszam: modszere: drotkefés tisztitas
Gyartéo WPQR szama: HTM 001 259 Alapanyag megnevezés: P235GH TC1 / S355
Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajduaszoboszlo, Pré P t1=3,2mm/
A 6badarab vastagsaga:
Rakoczi u. 184. gsag t2=8,6mm
A hegeszto neve: el noie o D1=48,1mm /
Kiils6 atméro: D2=48 1mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, I
t, :
2| : H 2 .
i i
i . 2
: 0 i
z a
W/
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 70 22-26 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;‘?&?
2. 111 @2,5 70 22-26 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;‘?&?
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 ) .. P . o
elémelegités és szaritas: Kozbens6 homeérséklet: | max. 200°C
Hegesztés utani
hoékezelés (idd,
Védoégaz/fedopor - hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):
- Hegfiirdovédelem: - Egyéb adatok*: -
< e B Ivelémozgas (a varratsor | _
Megtamasztas: legnagyobb szélessége):
s . . Ivelés: amplitadé, _
Védbégazmennyisége frekvencia, idé:
- Hegfiirdévédelem _ Az impulzushegesztés B
adatai:
- Megtamasztas - Az aramatado -
munkadarab tavolsaga:
A wolframelektréda tipusa .
&s mérete: A plazmaheg. adatai:
A gydkkifaragas/ . - Az égd ddlésszoge: -
megtamasztas részletei:
E—
* Ha szlkséges
Hajduszoboszlé, 2025.07.30. Datum:
¢ AL
Naszrai Tamas Mindsit6 személy A WPS lapot a hegesztének kitoltve,

Hegesztési felels vagy testllet felhasznalasra atadtam.



TICAZ 3211 _02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye: OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy

testiilet: MHEE

Gyartoi hegesztési utasitas

AT S s e s ax iels Forgacsolas,
szama: WPS-0T-02/2025 Az elokészités és tisztitas

koszortlés és

Beiitoszam: modszere: drotkefés tisztitas
Gyartéo WPQR szama: HTM 001 259 Alapanyag megnevezés: P235GH TC1 / S355
Gyarté megnevezése: OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajduaszoboszlo, Pré P t1=3,6mm/
A 6badarab vastagsaga:
Rakéczi u. 184. gsag t2=11,5mm
A hegeszto neve: Kiilsé 4tmérd: D1i60,1mm /
D2=75mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, I
t, :
2| : H 2 .
i i
i . 2
: 0 i
z a
W/
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 70 22-26 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;‘?&?
2. 111 @2,5 70 22-26 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;‘?&?
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 ) .. P . o
elémelegités és szaritas: Kozbens6 homeérséklet: | max. 200°C
Hegesztés utani
hoékezelés (idd,
Védoégaz/fedopor - hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):
- Hegfiirdovédelem: - Egyéb adatok*: -
< e B Ivelémozgas (a varratsor | _
Megtamasztas: legnagyobb szélessége):
s . . Ivelés: amplitadé, _
Védbégazmennyisége frekvencia, idé:
- Hegfiirdévédelem _ Az impulzushegesztés B
adatai:
- Megtamasztas - Az aramatado -
munkadarab tavolsaga:
A wolframelektréda tipusa .
&s mérete: A plazmaheg. adatai:
A gydkkifaragas/ . - Az égd ddlésszoge: -
megtamasztas részletei:
E—
* Ha szlkséges
Hajduszoboszlé, 2025.07.30. Datum:
¢ AL
Naszrai Tamas Mindsit6 személy A WPS lapot a hegesztének kitoltve,

Hegesztési felels vagy testllet felhasznalasra atadtam.



3211_02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy
testiilet:

MHtE

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-0T-01/2025

Az elOkészités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszortlés és
drotkefés tisztitas

Gyarté WPQR szama:

HTM 001 261

Alapanyag megnevezés:

P355J2H / St37.0

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,

elémelegités és szaritas:

Hajdaszoboszlé, Pré P t1=8,0mm /
- robadarab vastagsaga:
Rakoczi u. 184. gsag t2=4,1mm
A hegeszto neve: Kiilsé 4tmérd: D1i323mm /
D2=75mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, t I
2 I
2| : H 2 .
; i
i . 2
: 0 i
| a
7+
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 ) 27-31 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
2. 111 @2,5 ) 27-31 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 - Kozbens6 homérséklet: | max. 200°C

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,

hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*: -

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az dramatadé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai: -

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
E—

Az égo dolésszoge: -

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2025.07.30.

£ oy
i A
{ P

Naszrai Tamas
Hegesztési felels

Datum:

Mindsit6 személy
vagy testilet

A WPS lapot a
felhasznalasra

hegesztonek kitéltve,
atadtam.




3211_02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy
testiilet:

MHtE

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-0T-01/2025

Az elOkészités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszortlés és
drotkefés tisztitas

Gyarté WPQR szama:

HTM 001 261

Alapanyag megnevezés:

P355J2H / St37.0

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,

elémelegités és szaritas:

Hajdaszoboszlé, Pré P t1=8,0mm /
- robadarab vastagsaga:
Rakoczi u. 184. gsag t2=4,1mm
A hegeszto neve: Kiilsé 4tmérd: D1i310mm /
D2=75mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, t I
2 I
2| : H 2 .
; i
i . 2
: 0 i
| a
7+
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 ) 27-31 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
2. 111 @2,5 ) 27-31 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 - Kozbens6 homérséklet: | max. 200°C

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,

hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*: -

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az dramatadé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai: -

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
E—

Az égo dolésszoge: -

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2025.07.30.

£ oy
i A
{ P

Naszrai Tamas
Hegesztési felels

Datum:

Mindsit6 személy
vagy testilet

A WPS lapot a
felhasznalasra

hegesztonek kitéltve,
atadtam.




3211_02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy
testiilet:

MHtE

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-0T-01/2025

Az elOkészités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszortlés és
drotkefés tisztitas

Gyarté WPQR szama:

HTM 001 261

Alapanyag megnevezés:

P355J2H / St37.0

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,

elémelegités és szaritas:

Hajduaszoboszlo, Pré . t1=8,0mm /
- robadarab vastagsaga:
Rakoczi u. 184. gsag t2=4,5mm
A hegeszto neve: el noie o D1=323mm /
Kiils6 atméro: D2=41.6mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, t I
2 1
2| : H 2 .
; i
i . 2
: 0 i
z a
7+
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 ) 27-31 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
2. 111 @2,5 ) 27-31 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 - Kozbens6 homérséklet: | max. 200°C

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,

hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*: -

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az dramatadé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai: -

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
E—

Az égo dolésszoge: -

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2025.07.30.

£ oy
i A
{ P

Naszrai Tamas
Hegesztési felels

Datum:

Mindsit6 személy
vagy testilet

A WPS lapot a
felhasznalasra

hegesztonek kitéltve,
atadtam.




3211_02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy
testiilet:

MHtE

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-0T-01/2025

Az elOkészités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszortlés és
drotkefés tisztitas

Gyarté WPQR szama:

HTM 001 261

Alapanyag megnevezés:

P355J2H / St37.0

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,

elémelegités és szaritas:

Hajduaszoboszlo, Pré . t1=8,0mm /
- robadarab vastagsaga:
Rakoczi u. 184. gsag t2=4,7mm
A hegeszto neve: el noie o D1=323mm /
Kiils6 atméro: D2=87.9mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, t I
2 1
2| : H 2 .
; i
i . 2
: 0 i
z a
7+
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 ) 27-31 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
2. 111 @2,5 ) 27-31 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 - Kozbens6 homérséklet: | max. 200°C

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,

hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*: -

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az dramatadé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai: -

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
E—

Az égo dolésszoge: -

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2025.07.30.

£ oy
i A
{ P

Naszrai Tamas
Hegesztési felels

Datum:

Mindsit6 személy
vagy testilet

A WPS lapot a
felhasznalasra

hegesztonek kitéltve,
atadtam.




3211_02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy
testiilet:

MHtE

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-0T-01/2024

Az elOkészités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszortlés és
drotkefés tisztitas

Gyarté WPQR szama:

HTM 001 260

Alapanyag megnevezés:

P355J2H / St37.0

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,

elémelegités és szaritas:

Hajduaszoboszlo, Pré . t1=6,4mm /
- robadarab vastagsaga:
Rakoczi u. 184. gsag t2=7,1mm
A hegeszto neve: el noie o D1=210mm /
Kiils6 atméro: D2=210mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, t I
2 1
2| : H 2 .
; i
i . 2
: 0 i
é i
7+
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 ) 26-28 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
2. 111 @2,5 ) 26-28 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 - Kozbens6 homérséklet: | max. 200°C

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,

hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*: -

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az dramatadé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai: -

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
E—

Az égo dolésszoge: -

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2025.07.30.

£ oy
i A
{ P

Naszrai Tamas
Hegesztési felels

Datum:

Mindsit6 személy
vagy testilet

A WPS lapot a
felhasznalasra

hegesztonek kitéltve,
atadtam.




3211_02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy
testiilet:

MHtE

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-0T-01/2024

Az elOkészités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszortlés és
drotkefés tisztitas

Gyarté WPQR szama:

HTM 001 260

Alapanyag megnevezés:

P355J2H / St37.0

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajdaszoboszlo,
Rakoczi u. 184.

Préobadarab vastagsaga:

t1=7mm / t2=9mm

elémelegités és szaritas:

A hegeszto neve: e m e s D1=273mm /
Kiils6 atméro:
D2=273mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, b—
t, ;
— : 2.
2 :
' ! 2
1
: 0 '
' 1
124
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
) 0,8-1,2
1. 111 ?2,5 90 26-28 egyen/- - 130mm/min K/mm
) 0,8-1,2
2. 111 ?2,5 90 26-28 egyen/- - 130mm/min K3/mm
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemzé e s 2
J - Kozbens6 homeérséklet: | max. 200°C

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,

hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*: -

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az dramatadé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai: -

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
E—

Az égo dolésszoge: -

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2025.07.30.

£ oy
i A
{ P

Naszrai Tamas
Hegesztési felels

Datum:

Mindsit6 személy
vagy testilet

A WPS lapot a
felhasznalasra

hegesztonek kitéltve,
atadtam.




3211_02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy
testiilet:

MHtE

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-0T-01/2024

Az elOkészités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszortlés és
drotkefés tisztitas

Gyarté WPQR szama:

HTM 001 260

Alapanyag megnevezés:

P355J2H / St37.0

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,

elémelegités és szaritas:

Hajduaszoboszlo, Pré . t1=8mm /
- robadarab vastagsaga:
Rakoczi u. 184. gsag t2=9,3mm
A hegeszto neve: el noie o D1=310mm /
Kiils6 atméro: D2=310mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, t I
2 I
2| : H 2 .
; i
| . 2
: 0 i
z a
7+
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 ) 26-28 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
2. 111 @2,5 ) 26-28 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 - Kozbens6 homérséklet: | max. 200°C

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,

hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*: -

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az dramatadé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai: -

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
E—

Az égo dolésszoge: -

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2025.07.30.

£ oy
i A
{ P

Naszrai Tamas
Hegesztési felels

Datum:

Mindsit6 személy
vagy testilet

A WPS lapot a
felhasznalasra

hegesztonek kitéltve,
atadtam.




3211_02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy
testiilet:

MHtE

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-0T-01/2024

Az elOkészités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszorlés és

drotkefés tisztitas

Gyarté WPQR szama:

HTM 001 260

Alapanyag megnevezés:

P355J2H / St37.0

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,
Hajdaszoboszlo,

elémelegités és szaritas:

AP Probadarab vastagsaga: t1=8mm / t2=8mm
Rakoczi u. 184. gsag /
A hegeszto neve: Kiilsé 4tmérs: D1=310mm /
' D2=323,9mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, t I
2 I
2| : H 2 .
; i
| . 2
: 0 i
z a
7+
_"_._._._._._._._._._._.___._._._._._.‘, k, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 ) 26-28 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
2. 111 @2,5 ) 26-28 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 - Kozbens6 homérséklet: | max. 200°C

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,

hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*: -

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az dramatadé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai: -

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
E—

Az égo dolésszoge: -

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2025.07.30.

£ oy
i A
{ P

Naszrai Tamas
Hegesztési felels

Datum:

Mindsit6 személy
vagy testilet

A WPS lapot a
felhasznalasra

hegesztonek kitéltve,
atadtam.




3211_02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy
testiilet:

MHtE

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-0T-01/2024

Az elOkészités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszortlés és
drotkefés tisztitas

Gyarté WPQR szama:

HTM 001 260

Alapanyag megnevezés:

P355J2H / St37.0

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,

elémelegités és szaritas:

Hajduaszoboszlo, Pré . t1=8mm /
- robadarab vastagsaga:
Rakéczi u. 184. gsag t2=11,1mm
A hegeszto neve: el noie o D1=350mm /
Kiils6 atméro: D2=350mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, t I
2 I
2| : H 2 .
; i
i . 2
: 0 i
z a
7+
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 ) 26-28 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
2. 111 @2,5 ) 26-28 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 - Kozbens6 homérséklet: | max. 200°C

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,

hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*: -

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az dramatadé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai: -

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
E—

Az égo dolésszoge: -

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2025.07.30.

£ oy
i A
{ P

Naszrai Tamas
Hegesztési felels

Datum:

Mindsit6 személy
vagy testilet

A WPS lapot a
felhasznalasra

hegesztonek kitéltve,
atadtam.




3211_02_U_E_2025_G_FN-01

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (pWPS)
(az MSZ EN ISO 15614-1 szerint)

Az iizem helye:

OPUS Tigaz Zrt.
Hajduszoboszlo,
Rékdczi u. 184.

A mindsito személy vagy
testiilet:

MHtE

Gyartoi hegesztési utasitas
szama:

WPS-0T-01/2024

Az elOkészités és tisztitas

Beiitészam:

modszere:

Forgacsolas,
koszortlés és
drotkefés tisztitas

Gyarté WPQR szama:

HTM 001 260

Alapanyag megnevezés:

P355J2H / St37.0

Gyarté megnevezése:

OPUS TIGAZ Zrt.,

elémelegités és szaritas:

Hajduaszoboszlo, Pré . t1=8,8mm /
- robadarab vastagsaga:
Rakéczi u. 184. gsag t2=11,2mm
A hegeszto neve: Kiilsé 4tmérs: D1=400mm /
' D2=306,4mm
Hegesztési eljaras: 111 Hegesztési helyzet: PB
Kotéstipus: FW
A kotés kialakitasa: Varratfelépités:
D, t I
2 I
2| : H 2 .
; i
i . 2
: 0 i
é i
7+
I TSP e, D, 1
- - - Az dram PR -
Hegesztési A hozaganyag Hegesztési Hegesztési . HuzalelGtolasi Hegesztési P .
Varratsor eljaras mérete dramerdsség (A) | fesziltség (V) neme es sebesség sebesség Hobevitel
polaritasa
1. 111 @2,5 ) 26-28 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
2. 111 @2,5 ) 26-28 egyen/- - 130mm/min i'ﬁ;ﬁ
A hozaganyag megnevezése | MSZ EN ISO 2560-A Elémelegitési . o
és gyartmanya: ESAB - OK 46 16 hémeérséklet:
Minden jellemz6 - Kozbens6 homérséklet: | max. 200°C

Védoégaz/fedopor

Hegesztés utani
hoékezelés (idd,

hémérséklet, eljaras, -
hevitési és h(itési
hémérsékletek*):

- Hegfiirdovédelem:

Egyéb adatok*: -

- Megtamasztas:

Ivelémozgas (a varratsor
legnagyobb szélessége):

Védégazmennyisége

Ivelés: amplitadé,
frekvencia, ido:

- Hegfiirdovédelem

Az impulzushegesztés
adatai:

- Megtamasztas

Az dramatadé
munkadarab tavolsaga:

A wolframelektréda tipusa
és mérete:

A plazmaheg. adatai: -

A gyokkifaragas/
megtamasztas részletei:
E—

Az égo dolésszoge: -

* Ha szlkséges

Hajduszoboszlé, 2025.07.30.

£ oy
i A
{ P

Naszrai Tamas
Hegesztési felels

Datum:

Mindsit6 személy
vagy testilet

A WPS lapot a
felhasznalasra

hegesztonek kitéltve,
atadtam.
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