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Acél vezeték szakaszolasa ,Hiitz+Baumgarten” prészaro-elemes késziilékkel

A készlilék DN 25 - DN 65 (1” - 2 »2") mérettartomanyba tartozo acél gazvezetékek gazkiaramlas
nélkili ideiglenes szakaszoldsara alkalmas. A késziilék felépitését és elemeit az 1. sz. dbra szem-

[élteti.

1. sz. tablazat

Sorszam

Megnevezés

Pneumatikus hajtédmi

Racsnis kulcs

Elzaré fej, 4 bar (vulkanizalt gumi)

Dugézé rud

Zaroédugo

Magnes rud

1.

2.

3. Furérad

4. Furdkészulék

5. Megfuréddém

6. GOmbcsap (Zsilip)
7. Adapter

8. Hegeszthetd megfurd idom
9. Kdzcsavar

10. Koronafurd

11. K&zpontfurd

13.

14.

15.

16.

1. sz. dbra

2. sz. tablazat
Elzarand6 atmérd DN 25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 65
Megfur6 idom G1”"xG1%" | G1%"xG2" | G1¥"xG2" | G2"xG2%" | G2¥"x G3"
Adapter G1Y2" x G2V" G2" x G21" G2%2" x G22" | G3” x G3”
GOmbcsap 2" 3”
Zarédugo G1” Gl1w” G2” G2%"
Szlikséges furatatméro 25 mm 33 mm 40 mm 50 mm 65 mm
Koronaflroé 25 mm 33 mm 40 mm 50 mm 65 mm
K6zpontfurd 6,3 mm 14,5 mm
Magnesrud 25 mm 32 mm
Elzard fej atmérd 24mm | 32mm 39mm | 49mm | 62mm
Maximalis zarasi nyomas 4 bar

A szakaszolas végrehajtasanak munkamiiveletei

1.

Megflras

A kiszakaszolasi ponton az acél csévezetékre fel kell hegeszteni a hegesztheté megfuré ido-
mot. Az acél vezeték nyomas alatti hegesztése soran be kell tartani ezen technoldgiai uta-
sitds 6.4.2. pontjaban megfogalmazott kovetelményeket.

Az adaptert fel kell csavarni a megfurd idom kilsé menetes részére és az adapterre a zsilip
funkciéju gémbcsapot.

A koronafurot és a kdzpont furét a 2. sz. tabldzatnak megfeleléen a furdriuddal dssze kell
csavarozni.

A furdkészliléket a megfurédémmal 6ssze kell csavarni.

A furé rudat szilikon zsirral vékonyan be kell kenni és a furd rudat a megfurd idomon ke-
resztll az 6sszeszerelt szerkezetbe kell tolni.

Az Osszeszerelt készlléket a gombcsapra fel kell csavarni.

A gombcsapot ki kell nyitni.

A megfuréodomon taladlhatd 4"”-os gémbcsapon keresztil a kialakult kamra nyomasat a kézi
pumpa segitségével fel kell pumpalni a kiszakaszolni kivant vezeték nyomasara.
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A megfurd szerkezet csatlakozasait, valamint a hegesztési varrat témorségét habzdszeres
probaval ellenérizni kell.

A tomorségellendrzést kovetéen a kamra nyomasat le kell engedni az %4"”-os gombcsapon
keresztul, majd annak zarasaval a kamra tomorségét ismételten biztositani kell.

A faré rudat el6re kell tolni addig, amig a kdzpontfurd el nem éri a kiszakaszolni kivant
vezeték felsO alkotdjat.

A faré rudat a furdkészilékben 1évo két belsd kulcsnyilasu csavar segitségével régziteni kell.
A pneumatikus hajtdmdvet a furérad végére kell illeszteni és el kell végezni a vezeték meg-
farasat.

A furds elvégzése utan a furé rudat kontrolaltan a zsilip (gémbcsap) zarasi helyzete folé kell
hazni a furdkészilékben 1év6 két belsé kulcsnyildst csavar meglazitdsa utan. Ezen mivelet
csak felszerelt pneumatikus hajtomd mellett torténhet a furdéridd nyomas hatasara torténd
hirtelen kivagédasanak kontrolaldsa miatt.

A zsilipet (gombcsapot) el kell zarni és a megflurd idomon talalhaté 4"”-os gémbcsapon ke-
resztll nyomasmentesiteni kell.

A megfurd szerkezetet a zsilip (gdmbcsap) felett le kell szerelni.

A furdkészilékrdl a megfurd idomot le kell szerelni.

Forgacs eltavolitasa

A magnes rudat vékonyan be kell zsirozni.

A magnes rudat a megfarodomba be kell helyezni.

Az Osszeszerelt megfurédomot a zsilipre (gdmbcsapra) fel kell szerelni.

A zsilipet (gébmbcsapot) az % ”-0os gombcsap zart allapota mellett ki kell nyitni.

A magnes rudat le kell tolni a vezeték aljdig.

A magnes rud enyhe mozgatasaval a forgacsot 6ssze kell gyljteni a vezeték aljaral.

A magnes rudat a zsilip (gdmbcsap) zarasi helyzete folé kell hazni.

A zsilipet (gdmbcsapot) el kell zarni és a megfurédémon taldlhaté %"”-os gombcsapon ke-
resztll nyomasmentesiteni kell.

A megfurd szerkezetet a zsilip (gdmbcsap) felett le kell szerelni.

A fémforgacsot a magnesrol el kell tavolitani.

A forgacs vezetékbdl torténd eltavolitasanak miveletét addig kell ismételni, mig a magnes
forgacsot gylijt 6ssze a vezetékbdl.

Elzaras

Az elzaro fej allapotat a cs6vezetékbe torténé behelyezése el6tt szemrevételezéssel ellen-
Orizni kell.

Az elzaré fejet az 1. sz. tablazat alapjan fel kell szerelni a furérddra kérmos kulcs segitség-
ével.

A furokészlléket a megfurédémmal 6ssze kell csavarni.

A zsirozott furé rudat az 6sszeszerelt megfurd szerkezetbe kell helyezni.

A megfurd szerkezetet fel kell szerelni a zsilipre (gémbcsapra).

A zsilipet (gobmbcsapot) 4”-0s gombcsap zart allapota mellett ki kell nyitni.

A furo rudat el6re kell tolni addig, amig az elzaré fej el nem éri a kiszakaszolni kivant vezeték
alkotéjat.

A furé rudat a furdkésziilékben 1évd két belsd kulcsnyildsu csavar segitségével rogziteni kell.
A zar6 elemet a furdkészilék el6tolasanak segitségével a csobe kell préselni.

A gaztémor zaras ellen6rzése a megfuréddémon talalhatd 4”-os gémbcsap segitségével.

A tervezett munka elvégzése a kiszakaszolt csovezetéken

A zaras feloldasa

A zaras lassu feloldasa a furdokészllék elGtolasanak segitségével a %”-os gombcsap zart
allapota mellett.

A zaras felolddsa utan a furd rudat kontrolaltan a zsilip (gémbcsap) zarasi helyzete folé kell
hazni a furékésziilékben 1év6 két belsd kulcsnyildsu csavar meglazitdsa utan. Ezen mivelet
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csak felszerelt pneumatikus hajtdm( mellett torténhet a furérdd nyomas hatasara térténd
hirtelen kivagdédasanak kontrolaldsa miatt.

A zsilipet (gdmbcsapot) el kell zarni és a megfurédémon talalhaté %4”-os gombcsapon ke-
resztlil nyomasmentesiteni kell.

A megfurd szerkezetet a zsilip (gémbcsap) felett le kell szerelni.

A furokészilékrél a megfurédomot le kell szerelni.

Dugézas

A 2. sz, tablazat alapjan a megfelel6 zarédugot a dugdzo rudba kell helyezni és a hernyd-
csavarokkal rogziteni kell.

A dugdzod rudat szilikon zsirral vékonyan be kell kenni.

A dug6z6 rudat a megfurodomba kell helyezni.

A megfuréodomot fel kell szerelni a zsilipre (gombcsapra).

A zsilipet (gdmbcsapot) %4”-os gdmbcsap zart allapota mellett ki kell nyitni.

A dugdzé rud végére fel kell helyezni a racsnis kulcsot.

A zarédugot a hegeszthetdé megflurd idomba kell tolni és a racsnis kulcs segitségével be kell
tekerni. A menetes zarédugot minden esetben le kell hegeszteni.

A gdztomor zarast a megfuréddmon taldlhatd % "-os gdmbcsap segitségével kell ellendrizni.
A megfurdédom, a zsilip (gdmbcsap) és az adapter leszerelése a hegeszthetd megfuré idom-
rol.

A dug6z6 rud eltavolitdsa a zarédugorol a hernydcsavarok lazitasat kovetben.
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