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Leagazasi hely kialakitasa iizemel6 gazvezetéken nyomas alatti megfarassal

1. NYOMAS ALATTI MEGFURAS ACEL ANYAGU VEZETEKEN HUTZ+BAUMGARTEN MEG-

FUROVAL

A megfaré késziilék szerkezeti felépitésének bemutatasa

1. sz. tablazat

Sorszam | Megnevezés

Farokészulék

1.

2. Furérud

3. Kbzcsavar

4. Racsnis kulcs

5. Pneumatikus hajtémi
6. Megfurédém

8. Gbmbcsap (Zsilip)

9. Kézpontfurd

10. Koronafurod

11. Adapter

12. Dugdzérud

15. Magnesrud

17. Megfurd idom

18. Zarédugo

A ledgazas kialakitasanak munkamiiveletei

-
a[ﬂ. ::;"
-_ .

1. sz. dbra

A késziilékkel a nyomas alatti leagazas elkészitését max. 6 bar iizemi nyomason lehet

elvégezni!
1.1. Megfaras

A megfurasi ponton az acél csévezetékre fel kell hegeszteni a hegesztheté megflurd
idomot. Az acél vezeték nyomas alatti hegesztése soran be kell tartani ezen techno-
l6giai utasitds 6.4.2. pontjaban megfogalmazott, a hegesztés idején megengedhet6
legnagyobb Gzemi nyomasra vonatkozo kbévetelményeket.

A felhegesztett megfuro idom és a kiépitett ledgazd vezeték 6sszekotése.

Az adaptert fel kell csavarni a megfurd idom kilsé menetes részére és az adapterre a
zsilip funkciéju gémbcsapot fel kell szerelni.

A koronafurét és a kézpontfurot a furéraddal 6ssze kell csavarozni.

A farokésziléket a megfurédémmal 6ssze kell csavarni, a furdrudat szilikon zsirral
véknyan be kell kenni.

A farérudat a megfirédémon keresztiil az 6sszeszerelt szerkezetbe be kell tolni.

Az 6sszeszerelt késziiléket a gdmbcsapra fel kell csavarni.

A gdmbcsapot ki kell nyitni.

A megfirédomon taladlhaté 1/4”-os gombcsapon keresztlil az 0sszeszerelt készullék
nyomasat a kézi pumpa segitségével fel kell pumpalni a kiszakaszolni kivant vezeték
nyomasara.

A megflurd szerkezet csatlakozasait, valamint a hegesztési varrat tomorségét habzoé-
szeres probaval ellenérizni kell.

A tomorségellen6rzést kovetGen az Gsszeszerelt készllék nyomasat le kell engedni az
1/4"-0s gombcsapon keresztil, majd annak zarasaval tomorséget ismételten biztosi-
tani kell.

A furérudat a nyitott gdmbcsapon keresztiil el6re kell tolni addig, amig a kézpontfuro
el nem éri a kiszakaszolni kivant vezeték felsé alkotojat.
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A farérudat a furdkészllékben [évo két belsd kulcsnyilasu csavar segitségével rogziteni
kell.

A pneumatikus hajtéml(ivet a fardérud végére kell illeszteni és el kell végezni a vezeték
megfarasat.

A flras elvégzése utan a furérudat kontrolldltan a gémbcsap zarasi helyzete folé kell
hizni a farokészilékben l1évé két bels6 kulcsnyilast csavar meglazitdsa utan. Ezen
m(ivelet csak felszerelt pneumatikus hajtomi mellett térténhet a furéoriud nyomas ha-
tasara torténé hirtelen felemelkedésének kontrollalasa miatt.

A gombcsapot el kell zarni és a megfuirédémon talalhaté 1/4”-os gémbcsapon keresztl
nyomasmentesiteni kell a megfurd készuléket.

A megfurd szerkezetet a gémbcsap felett le kell szerelni.

A flrdkészllékrdl a megfurédomot le kell szerelni.

Forgacs eltavolitasa

A magnesrudat véknyan be kell zsirozni.

A magnesrudat a megfurédémba kell helyezni.

Az Osszeszerelt késziléket a gombcsapra fel kell szerelni.

A gdmbcsapot ki kell nyitni.

A magnesrudat le kell tolni a megfurt vezeték aljaig.

A magnesrud enyhe mozgatasaval a forgacsot 0ssze kell gy(ijteni a vezeték aljarol.

A magnesrudat a gémbcsap zarasi helyzete folé kell hazni.

A gombcsapot el kell zarni és a megfuirédémon talalhaté 1/4”-os gémbcsapon keresztl
nyomasmentesiteni kell.

A magnesezl készuléket a gombcsap felett le kell szerelni.

A fémforgacsot a magnesrdl el kell tavolitani.

A forgacs vezetékbdl torténd eltavolitasanak miveletét addig kell megismételni, mig a
magnes forgacsot gyljt 6ssze a vezetékbdl.

Dugodzas

A zarddugot a dugozoradba kell helyezni és a hernydcsavarokkal rogziteni kell.

A dugozorudat szilikon zsirral véknyan be kell kenni.

A dugdzorudat a megfurodomba kell helyezni.

A megfuréodomot fel kell szerelni a gémbcsapra.

A gdmbcsapot ki kell nyitni.

A dugdzorud végére fel kell helyezni a racsnis kulcsot.

A zarédugoét a hegeszthetdé megfuro idomba kell tolni és a racsnis kulcs segitségével
be kell tekerni.

A gaztomorséget ellendrizni kell a megfurédémon talalhatd 1/4”-os gémbcsap nyita-
saval.

A megfurédém, a gémbcsap és az adapter leszerelése a hegeszthet6é megfurd idomrol.
A dugdzorud eltavolitdsa a hernydcsavarok lazitasat kovetden.

A menetes zarodugot le kell hegeszteni.
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2. NYOMAS,AL{-\',I'TI M,EGFl'.lRIf\S ACEL ANYAGU VEZETEKEN HUTZ+BAUMGARTEN OSz-
LOPOS FUROALLVANNYAL

A megfaré késziilék szerkezeti felépitésének bemutatasa

2. sz. tablazat

Sorszam Megnevezés
Oszlopos furdallvany
Furéruad

Hajtokar
Pneumatikus motor
Furd, maro

Tavtarto gyurd
Karimas nyomas-
proba adapter, 1/2"-
0s gyorscsatlakozo-
val és 10 bar-os
manométerrel

N|(OU|AWN R

2. sz. dbra

Megfaras munkamiiveletei

A megfard késziilék maximum 6 bar iizemi nyomaig alkalmazhaté nyomas alatti megfa-
rasral!

e A karimas ledgazo6 idomot vagy az acél hegtoldatos toldzarat fel kell hegeszteni a nyomas
alatti elosztovezetékre. Az acél vezeték nyomas alatti hegesztése soran be kell tartani ezen
technoldgiai utasitads 6.4.2. pontjaban megfogalmazott, a hegesztés idején megengedhetd
legnagyobb Uzemi nyomasra vonatkozo kdvetelményeket.

e Karimas leagazoé idom esetében a megfurashoz alkalmazandd szerelvénysor a kovetkezd
elemekbdl épul fel: karimas ledgazé idom, karimas tolézar, nyomasproba adapter, oszlopos
faroallvany.

e Acél hegtoldatos toldzar esetében a megflurashoz alkalmazandd szerelvénysor a kévetkez6
elemekbdl épul fel: acél hegtoldatos toldzar, hegeszthetdé karima, nyomaspréoba adapter,
oszlopos furdallvany.

e A szerelvénysorok Osszeallitasanal minden esetben ellendérizni kell a farasi Uthosszt és a
furérad hosszat, hogy az biztositja-e az elosztovezeték megflrasat.

e A karimas ledgazo6 idom hosszanak meghatarozasa soran figyelembe kell venni a 3. szamu
tablazatban 1évé, toldzar tipusa és beépitési mérete szerinti szempontokat is. Acél hegtol-
datos tolozar esetén nem szlikséges hosszmeghatarozas, mivel a beépitésre kertl6 szerel-
vények gyari mérettel (tolézar, hegeszthet6 karima, nyomasproba adapter) rendelkeznek.

e A nyomas alatti hegesztést kdvetben Gssze kell allitani a szerelvénysort. Karimas leagazo
idom alkalmazasa esetén a karimas csatlakozasahoz a 3. szamu abran lévé sorrendben a 3.
sz. tablazatban lévé paraméterek figyelembevételével kell dsszeallitani. Acél hegtoldatos
tolozar alkalmazasa esetén az acél hegtoldat elosztévezetékre torténd felhegesztését kove-
téen a toldzarhoz kell csatlakoztatni a hegeszthet6 karimat, majd a nyomasproba adaptert,
illetve a megfuré berendezést.
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Karimas Tolézar Karimas Oszlopos
ledgazd idom F4 vagy F5 nyomasproba megfurd
adapter berendezés
3.sz. dbra
Leagazo Karimas Nyomasprdba Farérad
csatlakozas | ledgazo és toldzar egylttes | adapter max. tipusa/mérete [mm]
mérete hossza [mm] hossza [mm]
DN 50 350 £ 10
DN 65 v
DN 80 Menetes furorud/720
+
DN 100 400 £ 10 115
DN 150 S s s
+
DN 200 520 + 10 Karimas farérud/970

3. sz. tablazat

A flrasi Uthosszat a felszerelt és nyitott elzard szerelvényen keresztil meg kell mérni.
Ellenérizni kell, hogy a behelyezett furérid a talpkariman legalabb 200 mm-re tullég.

A talpkariman a megfelel6 lyukkort szabadda kell tenni .

A marot, a kézpontfurot és a furd rudat 6ssze kell szerelni.

A nyomatd hidat az orsoval a fardallvanyrol le kell csavarozni.

A fardérudat szilikon zsirral be kell kenni.

A furdallvanyon lévo tomszelencét fel kell lazitani és a furérudat a talpkariman keresztill a
furdallvanyba kell cstsztatni, amig a maro a talpkariman fel nem Gtkozik.

A fardallvanyt a tomitésekkel egyltt a nyomasproba adapterre fel kell szerelni.

ér bele.

A tolozarat ezt kévetden ki kell nyitni.

A karimas ledgazé idom vagy az acél hegtoldatos toldzar hegesztési varratait, illetve az
Osszeallitott szerelvénysor minden kotését (3. sz. abra) nyomasprébazni kell, ellendrizni kell
azok témorségét. A nyomasprdbat az eldre elkészitett nyomasproba adapteren keresztil
legalabb 6 bar-on nitrogén vagy levegd koézeggel sziikséges elvégezni. A tomorségellendr-
zést szivargaskereso spray-el kell elvégezni. A témorségellendrzést kovetden el kell engedni
a szerelvénysorban |évd tulnyomast a nyomasproba adapteren keresztul.

A sikeres nyomasproba utan a furérudat a nyitott elzard szerelvényen keresztil el6re kell
tolni addig, mig a kdzpontfaro a csé fels6 palastjahoz nem ér.

Az ellenrugét a furéradra kell hdzni, amig az a vezetd hidon fel nem Gtkozik.

Az allitd gydlr(t ra kell tolni a faréradra és rogziteni kell a farérad végén l1évé horonyba a
bels6 kulcsnyilasu csavarral.

A pneumatikus motort a furdallvany oszlopaira csusztatva ra kell illeszteni a faréorud négy-
sz6g lapolasara.

A nyomatd hidat az orsoval az oszlopokra kell szerelni.
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e Az orsot addig kell el6re tekerni, mig annak cslicsa a motoron kialakitott fészekbe be nem
al.

e A vezetl hidat az ellenrugd ellenében addig kell visszahGzni, amig a rug6 az allité csavaron
kissé megfeszil.

e A vezetl hidat az oszlopokhoz kell régziteni.

e A tbmszelence fedelet meg kell hazni.

e A pneumatikus motor inditasaval (mely biztositja a furd forgd mozgasat) és az orsdval tor-
téno eldtolas biztositasaval el kell végezni az elosztévezeték nyomas alatti megfurasat.

e A furdrud visszajaratasanal tekintettel kell lenni a nyomasbdl eredd hirtelen felemelkedé-
sére, ezért folyamatosan biztositani kell a furériad ellentartasat, rogzitését.

A fardrudat vissza kell hajtani a megfuras el6tti alapallapotba.
A furdrudat a vezet6hidon 1évé hatlapfejl csavarral régziteni sziikséges.

e A meghajtémotort a berendezésrdl le kell szerelni és a kézi hajtokar felhelyezése utan a
vezetOhidon lévd csavart lazitani szlkséges. A csavar lazitdsa utan a fardrudat vissza kell
hazni. A mivelet soran a nyomasbol eredd hirtelen felemelkedést a kézi hajtdkar ellentar-
tasaval kell kompenzalni.

e A furdrid visszahlzasat kdvetden a tolozarat el kell zarni. A tolézar zarasa utan a nyomas-
proba adapteren keresztil nyomasmentesiteni szilkséges a megfurd berendezést.

e A furoéallvanyt és a nyomasproba adaptert a karimas tolézarrdl vagy az acél hegtoldatos
tolézarra hegesztett karimas csatlakozasrol le kell szerelni.

e Acél hegtoldatos tolozar alkalmazasa esetén a toldzarra hegesztett karimat le kell vagni.

3. NYOMAS ALATTI MEGFURAS PE VAGY ACEL ANYAGU VEZETEKEN HUTZ+BAUMGAR-
TEN MEGFURO RENDSZERREL

A megfaro késziilék szerkezeti felépitésének bemutatasa

3. sz. tablazat - -~
Sorszam Megnevezés —2 =
1. Megfurd készliilék 3 !
2. Furérad ;
3. Hajtokar _ Ik
4. Felfogé adapter Y _. "
5. Karima - py v 5
6. LefGvaté csonk X _u
7. Mar : * é
8. Elzard szerelvény %
-

4. sz. abra

A késziilék nyomas alatti PE vaqy acél anyaqu gazelosztdé vezetékek megfurasara max.
10 bar iizemi nyomasiqg alkalmazhatd!

Megfliras munkamiiveletei

e A nyomas alatti elosztovezetékre fel kell hegeszteni

o PE anyagu vezeték esetén a nyeregidomot és az elzar6 szerelvényt, mely lehet PE
gémbcsap vagy PE hegtoldatos tolézar,

o acél anyagu vezeték esetén a PE-acél atmenti idomot és elzar6 szerelvényt, mely
lehet PE gbmbcsap vagy PE hegtoldatos toldzar. Az acél vezeték nyomas alatti he-
gesztése soran be kell tartani ezen technoldégiai utasitas 6.4.2. pontjaban megfogal-
mazott, a hegesztés idején megengedhetd legnagyobb gaz lizemi nyomasra vonat-
kozd kovetelményeket.
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A felhegesztett elzard szerelvényhez ki kell valasztani a megfelel6 méretl felfogd adaptert
és a vezetékanyagnak megfelel6 marot. A felfogd adapterben taldlhatd tomitégy(irik meg-
|étét, annak sértetlenségét ellendrizni kell és szilikon zsirral véknyan be kell kenni.

A felfogd adaptert, a lefUvatd csonkot és a megfurd készlléket 6ssze kell szerelni.

Az elzaro szerelvény hegtoldatanak bels6 keresztmetszetéhez illeszked6, a vezetékanyag-
nak megfelelé marot és a furd rudat 6ssze kell csavarozni.

A nyitott elzaro szerelvényen keresztll az dsszeszerelt fUrdrudat a mardval egyltt végig kell
tolni az Osszeszerelt szerelvénysoron és ellendrizni kell a kivalasztott mard akadalytalan
attolhatdsagat. Figyelemmel kell lenni arra, hogy a maré nem érhet bele az elzard szerel-
vény zaroelemének zarasi vonalaba és abban kismértékben sem szorulhat meg. Amennyi-
ben a maroé attolasa az elzard szerelvényen keresztil nem akadalytalan, akkor eggyel kisebb
méretld marot kell valasztani a munkavégzéshez.

A fardrudat szilikon zsirral véknyan be kell kenni.

A fardrudat a lefUvato csonkon keresztll az 6sszeszerelt szerkezetbe kell tolni.

A felfogé adaptert és azzal egyltt az Osszeszerelt készlléket Utkdzésig ra kell tolni a PE
hegtoldatra és a felfogd adapter szorité pofainak régzitdé csavarjait imbuszkulcs segitségével
meg kell huzni.

Az elzard szerelvényt teljesen ki kell nyitni.

A megfuro készlléken talalhato lefivatd csonkon Iévo 6blitécsapon keresztlil az 6sszeszerelt
szerelvénysor belsd terének nyomasat kézi pumpa segitségével fel kell pumpalni legalabb a
megfuarni kivant vezeték nyomasara.

A megflurd készllék csatlakozasait, valamint az elzard szerelvény gazeloszté vezeték feloli
hegesztési varratanak, illetve az elosztovezetéken kialakitott hegesztett kotéseknek (PE
anyag esetén elektrofitting nyeregidom, mig acél esetén a PE-acél atmeneti idom) a tomor-
ségét habzdszeres probaval ellendrizni kell.

A tomorségellen6rzést kovetéen az Gsszeszerelt szerelvénysor belsé terének nyomasat le
kell engedni a lefuvatd csonkon 1év6 6blitécsapon keresztil, majd az 6blité csapot el kell
zarni.

A fardrudat el6re kell tolni addig, amig a maro el nem éri a megfurni kivant vezeték alkoto-
jat.

A farorudat a furdkészllékben lévé két belso kulcsnyilasu csavar segitségével régziteni kell.
PE anyagu elosztovezeték nyomas alatti megfurasa esetén a hajtdkart a furériad végére kell
illeszteni és el kell végezni a vezeték megfurasat.

Acél anyagu elosztovezeték nyomas alatti megflirasa esetén a pneumatikus hajtémdlvet a
farorud végére kell illeszteni és el kell végezni a vezeték megfurasat.

A furas elvégzése utan a furdérudat kontrolladltan az elzard szerelvény zarasi helyzete folé
(mogé) kell hazni a furdkészilékben 1évo két belsd kulcsnyilast csavar meglazitasa utan.
Ezen muvelet csak felszerelt hajtokar mellett torténhet a furérid nyomas hatdsara torténd
hirtelen felemelkedésénke kontrollalasa miatt.

Az elzard szerelvényt el kell zarni és a lefUvatd csonkon lévd Oblitécsapon keresztll nyo-
masmentesiteni kell a megfurd készlléket.

A megfuro készuléket le kell szerelni és gazkoncentracio érzékel6/mér6 miszer segitségével
a szabad csévégnél ellendrizni kell a zart allapotban 1évl elzard szerelvény gaztémor zara-
sat, elkerllve az elzard szerelvény zaroelemének a megfuras kézben bekovetkez6 esetleges
sérilését.
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